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AUTOMATISME
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GENERALITES



PUBLIC CONCERNE
Personnel ayant peu ou pas de connaissance sur les
automatismes

OBJECTIFS
Acquérir les bases de la logique combinatoire, séquentielle
et numérique, et situer l’automate programmable dans son
environnement.
Etre capable d’interpréter et/ou de développer la partie
séquentielle d’une installation automatisée, pilotée par un
automate programmable 

PRÉREQUIS
Connaître les bases en électricité

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmables
PC portables
Logiciel
Simulateurs 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
GENERALITES 

INITIATION AUX AUTOMATISMES

API_GEN_INIT_AUTO

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Structure d’un automatisme
Fonctions et rôles des constituants
Partie opérative et partie commande

Logique combinatoire
Les équations booléennes
Les fonctions de base (ET, OU, NON, etc…)
Les réseaux de contacts

Logique séquentielle
La fonction mémoire
La bascule R.S

 Logique numérique
Les systèmes de numération (binaire, hexadécimal, DCB)
Le bit, l’octet, le mot
Les nombres signés, le complément à 1, à 2
Les opérations logiques sur mots
Les masquages

Représentation des symboles élémentaires du GRAFCET

Règles d’évolution et terminologie
La structure égalitaire
La structure de choix
La structure de simultanéité

Particularités du GRAFCET

Multiplicité des graphes
Synchronisation et partage des ressources

Le GRAFCET et l’automate

Structure générale d’un automate

L’automate programmable
Carte CPU
Carte d’entrées
Carte de sorties

La scrutation automate

Le chien de garde

Présentation des langages automates

Création de programmes simples

Visualisation dynamique de programmes à l’aide d’une Pocket,
d’une console ou d’un PC

 

http://www.avenirformation.com/
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PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance ou techniciens

OBJECTIFS
Maîtriser les bases du langage de programmation (Ladder,
SFC, texte structuré ou bloc fonction aux choix) 
Exploiter le logiciel de programmation RSLOGIX 5000 

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases des automatismes industriels

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire
PC, vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable : CONTROLLOGIX
PC équipés des logiciels : RSLOGIX5000 et RSLINX
Simulateur 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous contacter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS

ALLEN BRADLEY - CONTROLLOGIX SOUS
RSLOGIX 5000 (MODULE 1)

Présentation 
Les différentes gammes d’automates
Les différents réseaux : Ethernet, DeviceNet, Série, DH485,
ControlNet

 
Présentation du matériel

Les différentes cartes : Alim, UC, E/S…
Les voyants
La structure interne de l’UC

 
Présentation du logiciel de communication RSLINX

Paramétrage de la liaison PC-API
Vérification de la liaison PC-API

 
Présentation du logiciel RSLOGIX 5000

Les différentes fenêtres
Les différents menus

 
Organisation et création des variables d’un programme

Les données globales
Les données E/S locales
Les statuts
Structure de données utilisateur

 
Programmation 

Ladder
ergonomie logiciel
les instructions booléennes
les fonctions élémentaires (tempo, compteur)
traitement numérique

SFC
généralités
création d’une étape, transition
mise en œuvre d’un graphe séquentiel

Texte structuré
ergonomie logiciel
les instructions booléennes
les fonctions élémentaires (tempo, compteur)
traitement numérique

Bloc fonction
ergonomie logiciel
mise en œuvre des éléments de la librairie de fonction

Création de bloc fonction utilisateur (add-on)
 

Les outils de maintenance
Recherche de variables
Forçage de variables
Les références croisées
Diagnostic API
Visualisation du programme en dynamique
Modification du programme en ligne

API_ALB_CTRLGX_LANGAGE

Durée de la formation : 35 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance ou techniciens

OBJECTIFS
Assurer la maintenance d’une installation pilotée par un
automate CONTROLLOGIX.
 
PRÉREQUIS
Maîtriser les process pilotés par des automates
programmables 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire
PC, vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable : CONTROLLOGIX
PC équipés des logiciels : RSLOGIX5000 et RSLINX
Platines de maintenance électropneumatiques
Dossiers machine
Outillage d’intervention

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous contacter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS

ALLEN BRADLEY - MAINTENANCE
CONTROLLOGIX SOUS RSLOGIX 5000

(MODULE 2)

Mise en œuvre du matériel
Présentation de l’unité centrale
Mise en service des châssis
Les cartes d’entrées/sorties

 
Application sur platine électropneumatique

Analyse schéma platine
Création applications
Recherche de pannes matérielles

 
Diagnostic à partir des voyants

Les voyants de l’unité centrale
Les voyants des autres cartes
Les propriétés de la CPU (fautes majeures et mineures)

 
Dépannage à partir du PC

Présentation du terminal
Présentation du logiciel
Structure programme et rôle des différents fichiers
Principe d’adressage et paramètres (I/O)
Applications de recherche de pannes logicielles

 
Visualisation de forçage de variables

Edition et monitoring des Tags
Forçage des I/O Ladder
Forçage des I/O SFC
Transfert application API => PC
Comparaison avec archive
Références croisées
Fenêtre d’erreurs
Utilisation du mode test
Remise en cycle
Sauvegarde des modifications

 
RESEAU CONTROLNET
 

Présentation 
Les généralités sur les réseaux
Les généralités sur le réseau CONTROLNET
La connectique
Les caractéristiques du réseau

 
Présentation du matériel

Présentation du module et de son afficheur
 

Présentation des variables associées au réseau
Les mots de statuts
Les mots de commandes

 
Exploitation du logiciel RSLINX

Visualisation du réseau CONTROLNET sur RSLINX
 

Présentation du logiciel RSNETWORX FOR CONTROLNET
Configuration du réseau
Paramétrage des entrées/sorties
Visualisation du réseau

API_ALB_CTRLGX_MAINT

Durée de la formation : 35 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance ou techniciens

OBJECTIFS
Maîtriser les bases du langage de programmation (Ladder,
SFC, texte structuré ou bloc fonction aux choix) 
Exploiter le logiciel de programmation STUDIO 5000 

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases des automatismes industriels

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire
PC, vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable : ControlLogix
PC équipés des logiciels : STUDIO5000 et RSLINX

Simulateur 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous contacter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS

ALLEN BRADLEY - ROCKWELL
CONTROLLOGIX SOUS STUDIO 5000

(MODULE 1)

Présentation 
Les différentes gammes d’automates
Les différents réseaux : Ethernet, DeviceNet, Série, DH485,
ControlNet

 
Présentation du matériel

Les différentes cartes : Alim, UC, E/S…
Les voyants
La structure interne de l’UC

 
Présentation du logiciel de communication RSLINX

Paramétrage de la liaison PC-API
Vérification de la liaison PC-API

 
Présentation du logiciel STUDIO 5000

Les différentes fenêtres
Les différents menus

 
Organisation et création des variables d’un programme

Les données globales
Les données E/S locales
Les statuts
Structure de données utilisateur

 
Programmation 

Ladder
ergonomie logiciel
les instructions booléennes
les fonctions élémentaires (tempo, compteur)
traitement numérique

SFC
généralités
création d’une étape, transition
mise en œuvre d’un graphe séquentiel

Texte structuré
ergonomie logiciel
les instructions booléennes
les fonctions élémentaires (tempo, compteur)
traitement numérique

Bloc fonction
ergonomie logiciel
mise en œuvre des éléments de la librairie de fonction

Création de bloc fonction utilisateur (add-on)
 

Les outils de maintenance
Recherche de variables
Forçage de variables
Les références croisées
Diagnostic API
Visualisation du programme en dynamique
Modification du programme en ligne

 
Travaux pratiques

Etude de programmes au choix

API_ALB_CTRLGX_STUD5000_LANGAGE

Durée de la formation : 35 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens Maintenance / automaticiens

OBJECTIFS
Connaître l’architecture Rockwell Automation
Exploiter le logiciel de programmation Studio 5000 afin
de configurer et programmer une application Logix
Savoir configurer la communication sur Ethernet/IP et
intégrer un variateur Powerflex
Configuration et programmation d'une plateforme
GuardLogix 
Diagnostic et remplacement d'une CPU GuardLogix
Savoir dépanner et paramétrer un variateur Kinetix 5500
dans une architecture Rockwell

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module ControlLogix sous STUDIO 5000

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire
PC, vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable : ControlLogix avec CPU
GuarLogix                                    
Variateurs Powerflex 525 et Kinetix 5500 + Interface
opérateur Panelview+
PC équipés des logiciels : Studio 5000 et FactoryTalk
View Studio Machine edition + Simulateur

 
MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous contacter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS

ALLEN BRADLEY - ROCKWELL
MAINTENANCE CONTROLLOGIX SOUS

STUDIO 5000 (MODULE 2)

Présentation 
L’architecture Rockwell Automation
Le réseau Ethernet IP

 
Présentation du matériel

Les composants de la gamme Rockwell
Les différentes cartes du ControlLogix
Le contrôleur Guardlogix
L’interface opérateur PanelView+
La gamme des variateurs Powerflex et Kinetix

 
Présentation des logiciels Studio 5000 / Logix Designer

L’environnement logiciel
Les différentes fenêtres
Les différents menus

 
Organisation et création des variables d’un programme

Les données globales
Les données E/S locales
Les statuts
Structure de données utilisateur

 
Les outils de maintenance

Recherche de variables
Forçage de variables
Les références croisées
Diagnostic API
Visualisation du programme en dynamique
Modification du programme en ligne

 
Présentation du logiciel FactoryTalk View Studio Machine Edition

La mise en communication avec Ethernet/IP
Utilisation des objets graphiques, objets globaux et Active X
Les alarmes, recettes et le multi-langage

 
Configuration de la communication Ethernet/IP et intégration d’un
variateur Powerflex dans l’application Logix Designer 

 
Le système GuardLogix

Compréhension des principes de sécurité
Identification des composants matériels et des fonctionnalités
Configuration des modules d'E/S de sécurité
Configuration d'un contrôleur pour produire / consommer des
données de sécurité sur le réseau Ethernet/IP
Diagnostic du système GuardLogix
Remplacement de CPU GuardLogix et test de fonctionnement
Analyse et explication d’un projet qui traite une chaîne de sécurité

 
Le variateur KINETIX

Rappel sur les asservissements
Architecture ControlLogix et principe du Motion Control
Raccordements
Configuration et paramétrage
Procédure pour charger les paramètres usines
Astuces et méthodes de dépannages

API_ALB_CTRLGX_STUD5000_MAINT

Durée de la formation : 35 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Connaître les caractéristiques du système FTView
Machine Edition
Connaître les différentes fonctions, la communication
sur les réseaux et le développement d’un projet complet

PRÉREQUIS
Maîtriser l’environnement informatique Microsoft
Windows
Connaissance des principes de base des interfaces
opérateurs et connaissance des automates
CONTROLLOGIX 5000

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire
PC, vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables : CONTROLLOGIX 5000
PC équipés des logiciels : Factory Talk View ME

 
MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous contacter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS

ALLEN BRADLEY-ROCKWELL
PROGRAMMATION FTVIEW MACHINE

EDITION

Présentation du matériel PanelView Plus

Présentation du logiciel FactoryTalk View Studio

Création d’un projet

Mise en œuvre de la communication (RSLinx Enterprise)

Création d’une base de données

Création de vues graphiques

Animation des objets

Passage de paramètres

Sécurisation des vues et objets

Les macros

Gestionnaire d’alarmes et messages d’information

Archivage des données et courbes de tendance

Multi-langues

Recettes 

Création et chargement de Runtime

API_ALB_PROG_FTVIEWME

Durée de la formation : 14 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens chargés de développer l’interface
Homme/Machine

OBJECTIFS
Connaître les caractéristiques du système RSView Machine
Edition, les différentes fonctions, la communication sur les
réseaux et le développement d’un projet complet

PRÉREQUIS
Stage automate et langage Controllogix
Base informatique Windows

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire
PC, vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable CONTROLLOGIX 
PC équipés des logiciels
IHM Panelview

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous contacter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS

ALLEN BRADLEY-ROCKWELL
PROGRAMMATION RSVIEW MACHINE EDITION

Présentation du produit

Caractéristiques du PANELVIEW Plus
Les différents ports de communication 

Intégration du pupitre opérateur dans une structure réseau
Allen Bradley

Présentation du logiciel :
Soft RSVIEW ME
Installation et démarrage

Création d’un projet

Mise en œuvre de la communication

Constitution d’une page écran

Création d’une base de données

Création de vue graphique

Paramétrage des différents champs écrans, association des
variables et stations réseaux

Chargement et transfert d’une application

Système de sécurité

Les macros

Systèmes d’alarmes et messages

Archivage des données

API_ALB_CTRLGX_RSVIEW

Durée de la formation : 14 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance ou techniciens

OBJECTIFS
Maîtriser les bases du réseau Ethernet IP
Etre capable de faire un diagnostic réseau Ethernet IP
Etre capable de mettre en œuvre et configurer un réseau
Ethernet IP avec ses différents composants dont le
Stratix 5700

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases des automatismes industriels
Connaître le logiciel RS LOGIX 5000 ou STUDIO 5000

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire
PC et vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur experimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable : ControlLogix équipé d’un
module Ethernet IP et STRATIX 5700
PC équipés des logiciels : RS LOGIX 5000 ou STUDIO
5000
HMI et connectique Ethernet IP
FLEX I/O et POINT I/O

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ALLEN BRADLEY - ROCKWELL
COMMUNICATION RESEAU ETHERNET IP

Présentation 
Les généralités sur les réseaux
Les généralités sur le réseau Ethernet IP
La connectique
Les caractéristiques du réseau

 
Principes de fonctionnement du réseau Ethernet IP

Les couches du modèle OSI
Media
Configurer les adresses IP des équipements
Communication des E/S
Les équipements
Fonction messagerie
Publication et souscription

 
Principes de fonctionnement du STRATIX 5700

Configuration (Express Setup)
Sécurisation des ports

 
Présentation des variables associées au réseau Ethernet IP

Les mots de statuts
Les mots de commandes

 
Utilisation du logiciel RS LOGIX 5000 ou STUDIO 5000

Mise en œuvre du réseau
Configuration du réseau
Etude de la charge du réseau
Optimisation de l’utilisation du réseau
Paramétrage des entrées/sorties
Visualisation du réseau
Analyse des signaux Ethernet IP
Utilisation de l’analyseur du réseau
Mise à jour Firmware du switch Stratix 5700

 
Diagnostic de fonctionnement

Durée de la formation : 14h00

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le 01/07/2019 :  - Actualisé le : 23/07/2024
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PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance ou techniciens

OBJECTIFS
Maîtriser les bases du réseau CONTROLNET et maîtriser les
logiciels associés au réseau

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases des automatismes industriels
Connaître les logiciels RSLOGIX5000 et RSLINX

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire
PC et vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable : CONTROLOGIX équipé
d’un module CONTROLNET
PC équipés des logiciels : RSLINX, RSLOGIX5000 et
RSNETWORX FOR CONTROLNET
Connectique CONTROLNET
FLEX I/O

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ALLEN BRADLEY - RESEAU CONTROLNET
SUR CONTROLOGIX

PRESENTATION
Les généralités sur les réseaux
Les généralités sur le réseau CONTROLNET
La connectique
Les caractéristiques du réseau

PRESENTATION DU MATERIEL
Présentation du module et de son afficheur

PRESENTATION DES VARIABLES ASSOCIEES AU RESEAU
Les mots de statuts
Les mots de commandes

EXPLOITATION DU LOGICIEL RSLINX 
Visualisation du réseau CONTROLNET sur RSLINX

PRESENTATION DU LOGICIEL RSNETWORX FOR CONTROLNET
Configuration du réseau
Paramétrage des entrées/sorties
Visualisation du réseau

UTILISATION DU LOGICIEL RSLOGIX5000
Configuration du module
Visualisation des données
Programmation 

Durée de la formation : 14h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le 01/07/2019 :  - Actualisé le : 25/07/2024
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PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance ou techniciens

OBJECTIFS
Maîtriser les bases du réseau DEVICENET et maîtriser les
logiciels associés au réseau

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases des automatismes industriels
Connaître les logiciels RSLOGIX5000 et RSLINX

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire
PC et vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable : CONTROLOGIX équipé
d’un module DEVICENET
PC équipés des logiciels : RSLINX, RSLOGIX5000 et
RSNETWORX FOR DEVICENET
Platines réseaux équipées de matériel DEVICENET

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ALLEN BRADLEY - RESEAU DEVICENET SUR
CONTROLOGIX

PRESENTATION
Les généralités sur les réseaux
Les généralités sur le réseau DEVICENET
La connectique
Les caractéristiques du réseau

PRESENTATION DU MATERIEL
Présentation du module
Présentation des codes erreurs

PRESENTATION DES VARIABLES ASSOCIEES AU RESEAU
Les mots de statuts
Les mots de commandes

EXPLOITATION DU LOGICIEL RSLINX 
Visualisation du réseau DEVICENET sur RSLINX

PRESENTATION DU LOGICIEL RSNETWORX FOR DEVICE NET
Configuration du réseau
Paramétrage des entrées/sorties
Visualisation du réseau
Sauvegarde et restitution du fichier réseau

UTILISATION DU LOGICIEL RSLOGIX5000
Configuration et paramétrage de la carte DEVICENET
Visualisation des données
Variables globales DEVICENET
Programmation

Durée de la formation : 14h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le 01/07/2019 :  - Actualisé le : 25/07/2024
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens chargés d'assurer la maintenance sur les
applications de sécurité GuardLogix

OBJECTIFS
Configuration et programmation d'une plateforme
GuardLogix afin d'atteindre le niveau de sécurité
déterminé par l'analyse de risque
Configuration du réseau de communication de sécurité
Ethernet/IP
Diagnostic et remplacement d'une CPU GuardLogix

PRÉREQUIS
Avoir suivi la formation « Programmation Logix »

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire
PC et vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable GUARDLOGIX
PC équipés des logiciels : STUDIO5000 et RSLINX
PC équipés 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS

ALLEN BRADLEY - ROCKWELL
SAFETY AVEC GUARDLOGIX

COMPRÉHENSION DES PRINCIPES DE SÉCURITÉ DU SYSTÈME
GUARDLOGIX

IDENTIFICATION DES COMPOSANTS MATÉRIELS ET DES
FONCTIONNALITÉS DU SYSTÈME GUARDLOGIX 

CRÉATION ET PROGRAMMATION D'UN PROJET GUARDLOGIX

CONFIGURATION DU MODULE D'E/S DE SÉCURITÉ
COMPACTBLOCK

CONFIGURATION D'UN CONTRÔLEUR GUARDLOGIX POUR
PRODUIRE / CONSOMMER DES DONNÉES DE SÉCURITÉ SUR LE
RÉSEAU ETHERNET/IP

CONFIGURER LES OPTIONS DE SÉCURITÉ DU CONTRÔLEUR
GUARDLOGIX

DIAGNOSTIC DU SYSTÈME GUARDLOGIX

REMPLACEMENT DE CPU GUARDLOGIX ET TEST DE
FONCTIONNEMENT

ANALYSE ET EXPLICATION DE PROGRAMME 

Durée de la formation : 14h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le 01/07/2019 :  - Actualisé le : 26/07/2024
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BECKHOFF



PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaitre l’architecture des automates BECKHOFF
Maitriser l’ergonomie logicielle et maitriser les
instructions de base du langage afin de dépanner une
installation simple dotée d’un automate 

PRÉREQUIS
Connaissance de l’environnement Windows
Maîtriser les bases des automates industriels

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables BECKHOFF
PC équipés du logiciel BECKHOFF

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous contacter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
BECKHOFF - LANGAGE TWINCAT 2

EtherCat
EtherCat : l’Ethernet de terrain
Principe de fonctionnement
EtherCat et CanOpen
EtherCat et Ethernet

 
Le matériel

BECKHOFF EK1100 Connections, diagnostic
BECKHOFF EL9100, EL1008, EL9410, EL2008
BECKHOFF EL6900 Diagnostic, adresse terminal TwinSAFE
BECKHOFF EL1904 Connexions, diagnostic, adresse terminal TwinSAFE
BECKHOFF EL2904 Connexions, diagnostic, adresse terminal TwinSAFE

 
TwinCat 

Le service TwinCat
Système Manager, définition de la couche physique
PLC Control, édition du programme
System Manager, intégration du PLC
PLC Control, transfert puis exécution du programme
Auto-démarrage de TwinCat
Auto-démarrage de PLC

 
Les données

Les types de données élémentaires
Les types de données utilisateur

Les tableaux, les structures
La déclaration des variables

 
Création, visue, modification et recherche de données

Création de variables
Visualisation à partir du programme
Modification de variables à partir du programme
Forçage de variables à partir du programme
Tableaux de variables
Histogramme
Recherche de variables
La recherche globale
Les variables d’entrées / sorties dans le System Manager

 
Le langage LD

Les symboles de base
Les comparateurs
Les temporisations (TON/TOF/TP)

 
Le langage ST

Instructions de base
La structure conditionnelle
Fonctions principales du langage

Les fronts, les temporisations
 

Le langage SFC
Etapes et transitions
Les SFC-Flags (Drapeaux)
Les temps d’étapes

 
TwinSAFE

mise en place des modules de sécurité
Création d’un groupe TwinSAFE
Charger le projet dans l’EL6900

API_BEC_KHOFF_LANGAGE

Durée de la formation : 35 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le :  01/07/2019 - Actualisé le : 23/07/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaitre l’architecture des automates BECKHOFF
Maitriser l’ergonomie logicielle et maitriser les
instructions de base du langage afin de dépanner une
installation simple dotée d’un automate 
Savoir visualiser et forcer les E/S
Savoir utiliser le chronogramme BECKHOFF
Etre capable de remplacer ou ajouter un élément dans la
configuration EtherCat
Utiliser l’aide de l’outil de signature d’axe ScopeView

PRÉREQUIS
Connaissance de l’environnement Windows
Maîtriser les bases des automates industriels

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables BECKHOFF
PC équipés du logiciel BECKHOFF

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous contacter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
BECKHOFF - LANGAGE ET INTEGRATION

VARIATEUR TWINCAT 2 ETHERCAT
EtherCat : l’Ethernet de terrain
Principe de fonctionnement
EtherCat et CanOpen
EtherCat et Ethernet

LE MATÉRIEL
BECKHOFF EK1100 - Connections, diagnostic
BECKHOFF EL9100, EL1008, EL9410, EL2008
Variateurs série AX5000

TWINCAT 
Le service TwinCat
Système Manager, définition de la couche physique
PLC Control, édition du programme
System Manager, intégration du PLC
PLC Control, transfert puis exécution du programme
Auto-démarrage de TwinCat
Auto-démarrage de PLC

LES DONNÉES
Les types de données élémentaires
Les types de données utilisateur

Les tableaux, les structures
La déclaration des variables

CRÉATION, VISUE, MODIFICATION ET RECHERCHE DE DONNÉES
Création de variables
Visualisation à partir du programme
Modification de variables à partir du programme
Forçage de variables à partir du programme
Tableaux de variables
Les chronogrammes (visualisation graphique de l’état des variables)
Recherche de variables
La recherche globale
Les variables d’entrées/sorties dans le System Manager (visualisation et
forçage)

LE LANGAGE ST
Instructions de base
La structure conditionnelle
Fonctions principales 

LE LANGAGE SFC
Etapes et transitions
Les SFC-Flags (Drapeaux)

TWINCAT SCOPEVIEW
Surveillance graphique de variables

API_BEC_KHOFF_INTVV

Durée de la formation : 35 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaitre l’architecture des automates BECKHOFF
TWINCAT 3
Maitriser l’ergonomie logicielle et maitriser les
instructions de base du langage afin de dépanner une
installation simple dotée d’un automate 

PRÉREQUIS
Connaissance de l’environnement Windows
Maîtriser les bases des automates industriels

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables BECKHOFF
PC équipés du logiciel BECKHOFF TWINCAT 3

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous contacter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
BECKHOFF - LANGAGE TWINCAT 3

Matériels BECKHOFF
Contrôleurs de type PC embarqué
Modules d'E/S EtherCAT
Modules de sécurité TwinSafe

 
Modes opératoires TWINCAT 3

Configuration du matériel
Adressage des Entrées/Sorties
Visualisation / forçage des variables
Visualisation dynamique du programme
Références croisées
Rechercher/remplacer des variables
Transfert et sauvegarde de programmes

 
Structure des données

Bits, mots, double-mots
Tableaux
Données structurées

 
Structure programme

Programme
Fonction
Bloc Fonction
Bibliothèques intégrées

 
Langage LD (Ladder)

Instructions logiques
Instructions numériques de base
Instructions d'appel de programmes
Instructions de saut

 
Langage SFC (GRAFCET)

Variables associées
Visualisation dynamique
Modes opératoires de création et de modification

 
Langage ST (Texte structuré)

Structures conditionnelles
Structures itératives
Instructions logiques
Instructions numériques de base

 
Langages FBD et CFC (Blocs)

Représentation graphique des fonctions
Instructions logiques
Instructions numériques de base

 
Fonction sécurité TwinSAFE

Principe de fonctionnement
Matériels associés
Tâche de programme
Instructions spécifiques

API_BEC_TWIN3_LANGAGE

Durée de la formation : 35 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaitre l’architecture des automates BECKHOFF
TWINCAT 3
Maitriser l’ergonomie logicielle et les instructions de base
du langage 
Savoir visualiser et forcer les E/S
Etre capable de remplacer ou ajouter un élément dans la
configuration EtherCat
Utiliser l’aide de l’outil de signature d’axe ScopeView

PRÉREQUIS
Connaissance de l’environnement Windows
Maîtriser les bases des automates industriels

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Modules d’entrées/sorties BECKHOFF
Variateur BECKHOFF
PC équipés du logiciel BECKHOFF TWINCAT 3

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous contacter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
BECKHOFF - LANGAGE ET VARIATEUR

TWINCAT 3 Matériels BECKHOFF
Contrôleurs de type PC embarqué
Modules d'E/S EtherCAT
Modules de sécurité TwinSafe
Variateur AX5000

 
Modes opératoires TWINCAT 3

Configuration du matériel
Adressage des Entrées/Sorties
Visualisation / forçage des variables
Visualisation dynamique du programme
Références croisées
Rechercher/remplacer des variables
Transfert et sauvegarde de programmes

 
Structure des données

Bits, mots, double-mots
Tableaux
Données structurées

 
Structure programme

Programme
Fonction
Bloc Fonction
Bibliothèques intégrées

 
Langage LD (Ladder)

Instructions logiques
Instructions numériques de base
Instructions d'appel de programmes
Instructions de saut

 
Langage SFC (GRAFCET)

Variables associées
Visualisation dynamique
Modes opératoires de création et de modification

 
Langage ST (Texte structuré)

Structures conditionnelles
Structures itératives
Instructions logiques
Instructions numériques de base

 
Langages FBD et CFC (Blocs)

Représentation graphique des fonctions
Instructions logiques
Instructions numériques de base

 
Fonction sécurité TwinSAFE

Principe de fonctionnement
Matériels associés
Tâche de programme
Instructions spécifiques

 
TwinCat ScopeView

Surveillance graphique de variables

API_BEC_KHOFF_VVTWINCAT3

Durée de la formation : 35 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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MITSUBISHI



PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’étude ou de maintenance

OBJECTIFS
Mettre en œuvre un automate de la gamme AnS, System
Q
Comprendre et exploiter un programme sous GX
Developer
Assurer la maintenance ou la mise en service d’une
installation automatisée

PRÉREQUIS
Maîtriser la logique de base et le traitement numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Ordinateurs équipés du logiciel GX Developer 
Automates AnS ou System Q équipés de simulateur
d’entrées sorties.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS MITSUBISHI

LE LOGICIEL GX DEVELOPER

API_MIT_GX_DEV

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 10/08/2024 
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Présentation 
Présentation des produits, Mitsubishi Electric
Présentation de la gamme :

Automates AnS, System Q
Pupitres MAC, GOT

Présentation de la gamme des logiciels
MELSOFT
Architecture matérielle des automates

 
Présentation du logiciel GX Developer

Mise en œuvre et fonctionnalité du logiciel
Ergonomie générale du logiciel
Barres d’outils, Menus

 
Configuration et programmation

Configuration matérielle de l’automate
Configuration logicielle
Programmation en langage Ladder , SFC, Melsap-L, Label
Edition des commentaires, des statements, des notes, des alias, etc…
Exploitation et mise au point
Tables des variables utilisées
Transfert du programme vers ou de l’automate

 
Variables automates

Définition des zones mémoire
Les bits internes
Les mots internes
Les timers, compteurs
Les bits et mots réseau
Les bits et mots système

 
Traitement numérique

L’adressage binaire
L’adressage indexé
Constante décimale ‘K’, hexadécimale ‘H’

 
Description des instructions

Instructions de base sur mots
Instructions arithmétiques
Instructions de conversion
Instructions de transfert de données
Instructions de base logique sur mots
Instruction sur bits
Instructions sur mots

 
Mode monitoring

Visualisation du programme en dynamique
Exploitation des tables d’animation

Entry Data Monitor
Device batch

Modification du programme en ligne
 

Les outils de maintenance
Informations sur les variables
Recherche de variables
Forçage de variables
Les références croisées
Diagnostic et mise au point
Analyse de dysfonctionnement
Dépannage et remise en service

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’étude ou de maintenance

OBJECTIFS
Mettre en œuvre un automate de la gamme AnS, System
Q.
Comprendre et exploiter un programme sous GX IEC
Developer
Transférer et restituer un programme automate
Assurer la maintenance ou la mise en service d’une
installation automatisée

PRÉREQUIS
Maitriser la logique de base et le traitement numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Ordinateurs équipés du logiciel GX IEC Développer
Automates AnS ou System Q équipés de simulateur
d’entrées sorties

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
MITSUBISHI

LE LOGICIEL GX IEC DEVELOPER

API_MIT_GX_IEC-DEV

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 10/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen
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Présentation
Présentation des produits Mitsubishi Electric
Présentation de la gamme :

Automates AnS, System Q
Pupitres MAC, GOT

Présentation de la gamme des logiciels MELSOFT
Architecture matérielle des automates

 
Présentation du logiciel GX IEC Developer

Mise en œuvre et fonctionnalité du logiciel
Ergonomie générale du logiciel
Barres d’outils, Menus

 
Configuration et programmation

Configuration matérielle de l’automate
Configuration logicielle
Programmation en langage Ladder (schema contact), SFC (Grafcet), IL
(Literal), ST (structure), FBD (Bloc de fonction)
Adressage des variables IEC
Définition des zones mémoire

Les bits internes
Les mots internes
Les timers, compteurs
Les bits et mots réseau
Les bits et mots système

Structures des programmes
Edition des commentaires, des statements, des notes, des alias, etc.…
Exploitation et mise au point
Table des variables utilisées
Transfert du programme vers ou de l’automate

 
Traitement numérique

L’adressage binaire
L’adressage indexé
Constante décimale ‘K’, hexadécimale ‘H’

 
Description des instructions

Instructions de base sur mots
Instructions arithmétiques
Instructions de conversion
Instructions de transfert de données
Instructions de base logique sur mots
Instructions sur bits
Instructions sur mots

 
Mode Monitoring

Visualisation du programme en dynamique
Exploitation des tables d’animation
Modification du programme en ligne

 
Les outils de maintenance

Informations sur les variables
Recherche de variables
Forçage de variables
Les références croisées
Diagnostic et mise au point
Analyse de dysfonctionnement
Dépannage et remise en service

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’étude ou de maintenance 

OBJECTIFS
Mettre en œuvre un automate de la gamme MELSEC iQ-F.
Comprendre et exploiter un programme sous MELSOFT
GX Works3
Transférer et restituer un programme automate
Assurer la maintenance ou la mise en service d’une
installation automatisée

PRÉREQUIS
Maitriser la logique de base et le traitement numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Ordinateurs équipés du logiciel MELSOFT GX Works3
Automates Fx5U équipés de simulateur d’entrées
sorties

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS MITSUBISHI

LANGAGE ET MAINTENANCE
MELSEC IQ-F SOUS GX WORKS3

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 28/01/2022  - Actualisé le : 10/08/2024 
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Présentation
Présentation des produits Mitsubishi Electric
Présentation de la gamme :

Automates MELSEC iQ-F
Présentation de la gamme des logiciels MELSOFT
Architecture matérielle des automates

 
Présentation du logiciel MELSOFT GX Works3

Mise en œuvre et fonctionnalité du logiciel
Ergonomie générale du logiciel
Barres d’outils, Menus

 
Configuration et programmation

Configuration matérielle de l’automate
Configuration logicielle
Principe de programmation
Adressage des variables
Définition des zones mémoire
Structures des programmes
Edition des commentaires…
Exploitation et mise au point
Table des variables utilisées
Transfert du programme vers ou de l’automate

 
Traitement numérique

 
Description des instructions

 
Mode Monitoring

Visualisation du programme en dynamique
Exploitation des tables d’animation
Modification du programme en ligne

 
Les outils de maintenance

Informations sur les variables
Recherche de variables
Forçage de variables
Les références croisées
Diagnostic et mise au point
Analyse de dysfonctionnement
Dépannage et remise en service

API_MIT_GXWKS3_IQF_LANG/MAINT

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’étude ou de maintenance 

OBJECTIFS
Mettre en œuvre un automate de la gamme MELSEC iQ-R
Comprendre et exploiter un programme sous MELSOFT
GX Works3
Transférer et restituer un programme automate
Assurer la maintenance ou la mise en service d’une
installation automatisée

PRÉREQUIS
Maitriser la logique de base et le traitement numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Ordinateurs équipés du logiciel MELSOFT iQ Works
V2.0 comprenant GX Works3
Automates MELSEC iQ-R Series équipés de simulateur
d’entrées-sorties

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

API_MIT_GXWKS3_IQR_LANG/MAINT

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 26/03/2024  - Actualisé le : 10/08/2024 
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Présentation générale
Des automates de la gamme MELSEC
De la suite logicielle MELSOFT iQ Works

 
Particularités de la gamme MELSEC

Différence de philosophie entre les modèles iQ-F et iQ-R
Fonctionnement du Buffer Memory

 
Présentation du logiciel MELSOFT GX Works3

Mise en œuvre et fonctionnalité du logiciel
Ergonomie générale du logiciel
Barres d’outils, Menus

 
Configuration

Matérielle et logicielle
Définition des zones mémoire
Transfert et récupération du programme
Structures des programmes et des tâches

 
Programmation

Adressage des variables
Objets Tout ou Rien et Analogiques
Utilisation des instructions booléennes et numériques
principales
Utilisation et création des blocs fonctionnels
Edition de programmes en mode Ladder , Structuré et FB
Ajout de commentaires et description
Registre des modules intelligents

 
Mode Monitoring

Visualisation et modification du programme
Utilisation de la fonction « watch » et « logging » des variables

 
Analyse d’un programme et outils de Maintenance

Les références croisées
Modification et forçage de variables
Analyse de différents programmes type européen et asiatique

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS MITSUBISHI

LANGAGE ET MAINTENANCE
MELSEC IQ-R SOUS GX WORKS3

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’étude ou de maintenance 

OBJECTIFS
Etre capable d’utiliser les outils de diagnostic du logiciel GX
Works3 afin d'intervenir et de maintenir en exploitation une
installation pilotée par un automate MELSEC IQ-R.

PRÉREQUIS
´  Maitriser la logique de base et le traitement numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Enseignement théorique et pratique sur la
maintenance de 1er niveau.
Travaux pratiques dans un environnement simulé et
sur le terrain pour renforcer la mise en application
des connaissances acquises
Cas concrets sur des simulations de panne sur ligne
de production.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

Durée de la formation : 35 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le :   - Actualisé le :  
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JOUR 1 : INTRODUCTION ET PRISE EN MAIN (7 HEURES)
Introduction aux Automates Programmables Mitsubishi

      (1 heure)
Présentation de la série MELSEC iQ-R.
Caractéristiques et spécificités des automates iQ-R.

Présentation de GX Works3 (2 heures)
Installation et configuration.
Interface utilisateur.
Création d’un nouveau projet.

Premiers Pas avec un Automate iQ-R (4 heures)
Connexion physique et logique.
Chargement et déchargement de programmes.
Exercices pratiques de prise en main.

JOUR 2 : PROGRAMMATION DE BASE (7 HEURES)
Langages de Programmation (2 heures)

Langage Ladder (LD).
Langage Liste d’instructions (IL).

Création d’un Programme Simple (3 heures)
Mise en œuvre des contacts et des bobines.
Introduction aux temporisateurs et compteurs.

Simulation et Débogage (2 heures)
Utilisation de l’outil de simulation.
Techniques de débogage de base.

JOUR 3 : GESTION DES ENTRÉES/SORTIES (7 HEURES)
Configuration des Modules E/S (2 heures)

Identification des modules E/S.
Configuration et paramétrage sous GX Works3.

Lecture et Écriture des Signaux E/S (2 heures)
Adressage des entrées et sorties.
Tests de fonctionnement des E/S.

Exercices Pratiques (3 heures)
Configuration et test de différents scénarios E/S.

JOUR 4 : MAINTENANCE ET DIAGNOSTIC (7 HEURES)
Outils de Diagnostic (2 heures)

Surveillance en temps réel.
Journal des erreurs et alarmes.

Procédures de Maintenance Préventive (2 heures)
Inspection visuelle et nettoyage.
Vérification des connexions et des modules.

Dépannage de Base (3 heures)
Analyse des codes erreurs.
Résolution des problèmes courants.
Cas pratiques de dépannage.

JOUR 5 : APPLICATIONS AVANCÉES ET ÉVALUATION (7 HEURES)
Travaux Pratiques (4 heures)

Exercice de programmation d’1 séquence automatisée.
Diagnostic et correction d’un programme défaillant.

Évaluation Finale (3 heures)
Test pratique des compétences acquises.
Discussion et retour d’expérience.

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS MITSUBISHI

MAINTENANCE 1ER NIVEAU
MELSEC IQ-R SOUS GX WORKS3

API_MIT_GXW3_IQR_MAINT_1ERNIV

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance et d’étude 

OBJECTIFS
Mettre en œuvre et exploiter un pupitre opérateur GOT
SIMPLE sous GT Works3
Connaître les principes de communication
Maîtriser les fonctions de base pour la création de pages
écrans avec le logiciel MELSOFT GT Works3

PRÉREQUIS
Maîtriser la logique de base et le traitement numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates System iQ-F + pupitre GOT SIMPLE et
Simulateur
PC de programmation comprenant le logiciel GT
Works3

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

INTERFACE HOME MACHINE
MITSUBISHI

IHM GOT SIMPLE SOUS GT WORKS3

API_MIT_IHM_GOT-SIMPLE

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 31/01/2022  - Actualisé le : 10/08/2024 
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Présentation 
Présentation de la gamme MITSUBISHI :

Automates MELSEC iQ-F
Pupitres IHM GOT SIMPLE

Présentation de la gamme des logiciels MELSOFT iQ-Works
Architecture matérielle des automates et IHM

 
Caractéristiques des GOT

Afficheur
Clavier
Port de programmation
Port de communication
Mode transparent

 
Raccordement

 
Présentation du logiciel MELSOFT GT Works3

Mise en œuvre et fonctionnalité du logiciel
Ergonomie générale du logiciel
Barres d’outils, Menus

 
Principe de fonctionnement

Echanges de données avec l’API
Adressages des bits et mots système

 
Mise en œuvre

Configuration du pupitre
Programmateur horaire

Mot de passe
Création de pages écrans
Gestions des objets

Création d’un dessin
Importation d’images
Valeurs numériques
Touches
Barre graphe
Messages

Visualisation de documents
Gestion des objets
Gestion des recettes
Gestion des alarmes

 
Mise au point de programme simple

 
Maintenance à partir de l’IHM

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance et d’étude 

OBJECTIFS
Mettre en œuvre et exploiter un pupitre opérateur
GOT2000 sous GT Works3 (GT-Designer 3)
Connaître les principes de communication
Maîtriser les fonctions de base pour la création de pages
écrans avec le logiciel MELSOFT GT Works3 (GT-Designer
3)

PRÉREQUIS
Maîtriser la logique de base et le traitement numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates System iQ-R / iQ-F + pupitre GOT2000 et
Simulateur
PC de programmation comprenant le logiciel GT
Works3 (GT-Designer 3)

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

INTERFACE HOME MACHINE
MITSUBISHI

IHM GOT2000 SOUS GT WORKS3

API_MIT_IHM_GOT2000

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 15/04/2024  - Actualisé le : 10/08/2024 
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Présentation de la gamme IHM
Les séries GOT2000 et GOT SIMPLE
Les logiciels GT-Designer 3 et GT SoftGOT

 
Caractéristiques du GOT2000

Le raccordement
Les ports de communication
La mémoire
Les types de connexion

Présentation du logiciel GT-Designer 3
Fonctionnalités du logiciel
Ergonomie générale du logiciel
Barres d’outils et menus

 
Principe de fonctionnement

Echanges de données avec l’API
Adressages des bits et mots système

 
Mise en œuvre

Configuration de la communication
Mise à l’heure, modification des mots de passe
Création de pages écrans
Utilisation de la bibliothèque d’objets
Création des recettes
Gestion des alarmes
Création des scripts

Maintenance
Backup, sauvegarde
Remplacement de l’IHM et transfert du programme

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’étude ou de maintenance 

OBJECTIFS
Maîtriser les bases du réseau CC-Link IE TSN.
Savoir le configurer, l’exécuter et le dépanner.

PRÉREQUIS
Avoir suivi le stage MELSEC iQ-R ou Maîtriser les bases de la
programmation des automates sous GX Works3

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Ordinateurs équipés du logiciel MELSOFT iQ Works
V2.0 comprenant GX Works3
Automates MELSEC iQ-R Series équipés de simulateur
d’entrées-sorties

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS MITSUBISHI

RÉSEAU CC-LINK IE TSN SOUS GX
WORKS3

API_MIT_GX_WORKS3_CC-LINK-IE-TSN

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation 
Généralités sur les réseaux
Caractéristiques du réseau CC-Link IE TSN
Topologie et câblage du réseau
Le module CC LINK IE TSN

 
Principe de fonctionnement

Configuration et réglages
Communication station Maître / station Locale
Diagnostic et vérification de l’état du réseau
Table d’échanges

 
Exercices pratiques

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance
Automaticiens BE / Méthodes

OBJECTIFS
Configurer et programmer des fonctions de sécurité sur
un automate programmable de sécurité de la gamme
MELSEC iQ-R
Analyser les différents signaux de défauts

PRÉREQUIS
Maîtriser le logiciel GX Works3 et le réseau CC-Link IE TSN

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Ordinateurs équipés du logiciel MELSOFT iQ Works
V2.0 comprenant GX Works3
Automates MELSEC iQ-R Series avec CPU SAFETY
équipés de simulateur d’entrées-sorties

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS MITSUBISHI

SAFETY AVEC MELSEC IQ-R SOUS GX
WORKS3

API_MIT_GX_WORKS3_SAFETY

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Introduction sur les normes et techniques de sécurité
Principes et notions de la sécurité fonctionnelle
Aperçu de la sécurité fonctionnelle selon l’EN ISO 13849 et EN
CEI 62061

 
Configuration du réseau Safety TSN

Ajouter des IO Safety
Paramétrer, checker et valider les IO Safety
Ajouter des variables de type Safety Label et Shared label
Présenter les mots et bits système Safety
Configurer les interlocks

 
Présentation et utilisation des Blocs Fonctions SAFETY

 
Diagnostic du système SAFETY

 
Analyse et explication de programme

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaître les principes de gestion d’axes.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défaut et
d'alarme.
Dépanner et assurer une mise en œuvre d’un module
asservissement de position MRJ4.

PRÉREQUIS
Avoir des connaissances en gestion d’axes
Avoir suivi la formation Automate MELSEC iQ-R sous GX
Works3 ou avoir les connaissances équivalentes

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Ordinateurs équipés du logiciel MELSOFT iQ Works
V2.0 comprenant GX Works3 et MT Works3
Automates MELSEC iQ-R Series avec CPU SAFETY
équipés de simulateur d’entrées-sorties
Variateurs MOTION MRJ4

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du module variateur MRJ4
Gamme de puissance
Codification du produit
Raccordements

 
Mise en service / Paramétrage

Présentation
Généralités sur les architectures et principe du Motion Control
Fonctionnalités du logiciel GX Works3
Structure des modules d’axes
Ajout d’un Servo Module à une application GX Works3 et câblage
Configuration et paramétrage
Les instructions d'axes
Principales commandes

 
Maintenance

Etat du variateur et des axes associés
Affichage et gestion des défauts
Description des défauts et alarmes
Procédure pour charger les paramètres usines
Astuces et méthodes de dépannages

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS MITSUBISHI

PARAMETRAGE MAINTENANCE
MOTION MRJ4

API_MIT_MRJ4_PAR_MAINT

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaître les principes de gestion d’axes.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défaut et
d'alarme.
Dépanner et assurer une mise en œuvre d’un module
asservissement de position MRJ5.

PRÉREQUIS
Avoir des connaissances en gestion d’axes
Avoir suivi la formation Automate MELSEC iQ-R sous GX
Works3 ou avoir les connaissances équivalentes

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Ordinateurs équipés du logiciel MELSOFT iQ Works
V2.0 comprenant GX Works3 et MT Works3
Automates MELSEC iQ-R Series avec CPU SAFETY
équipés de simulateur d’entrées-sorties
Variateurs MOTION MRJ5

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS MITSUBISHI

PARAMETRAGE MAINTENANCE
MOTION MRJ5

API_MIT_MRJ5_PAR_MAINT

Durée de la formation : 14h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du module variateur MRJ5
Gamme de puissance
Codification du produit
Raccordements

 
Mise en service / Paramétrage

Présentation
Généralités sur les architectures et principe du Motion Control
Fonctionnalités du logiciel GX Works3
Structure des modules d’axes
Ajout d’un Servo Module à une application GX Works3 et câblage
Configuration et paramétrage
Les instructions d'axes
Principales commandes

 
Maintenance

Etat du variateur et des axes associés
Affichage et gestion des défauts
Description des défauts et alarmes
Procédure pour charger les paramètres usines
Astuces et méthodes de dépannages

http://www.avenirformation.com/
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AUTOMATISME

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

OMRON



PUBLIC CONCERNE
Tout puclic

OBJECTIFS
Etre capable de programmer, utiliser et exploiter des
automates programmables OMRON dans des
applications simples
Etre capable d’intervenir pour une maintenance en
automatisme de 1er niveau
Etre capable d’effectuer un diagnostic de panne sur les
automates programmables de la gamme OMRON

PRÉREQUIS
Connaître les bases de l’automatisme

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate OMRON 
Plateforme de programmation
Simulateurs 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS OMRON A4

TC01
LANGAGE ET MAINTENANCE

API_OMR_A4_LANG/MAI

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel de logique
Définition d’un contact
Equations logiques de base, bases de numération
Conversions, arithmétique

 
Prises en main des matériels

Plates-formes
Matériel (Rack, UC, Cartes E/S)
Installation, câblage, voyants
Mémoires, adressage

 
Atelier logiciel Cx-One

Ergonomie, constituants
Menus, fonctionnalités

 
Mise en œuvre, programmation : Cx One, Cx-programmer

Utilisation des différents menus
Programmation simple d’une application séquentielle
Sauvegarde, téléchargement des programmes
Forçage, visualisation dynamique, édition de documents
Ergonomie, sections
Paramétrage
Instructions : bits, tempo
Méthode pour le combinatoire
Schéma à contact : LADDER
Langage littéral : ST
Bloc-fonctions : FB
Travail sur mots : transfert, comparaison

 
Maintenance de 1er niveau sur automate

Analyse des voyants de défaut
Zone de paramétrage, câblage
Procédure d’intervention, diagnostic
Modification de programme, intervention
Forçage, visualisation dynamique
Sauvegarde programme, édition de documents

 
Exercices pratiques

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Agent de maintenance avancée, personnel de bureau
d’études

OBJECTIFS
Maitriser le développement d’applications complexes sur les
API OMRON.

PRÉREQUIS
Avoir une bonne expérience de programmation, de la mise
en œuvre des automates et une bonne expérience de
l’environnement PC

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Efficacité optimale par constitution de groupes
restreints (maximum 8 personnes) et par répartition
entre la théorie (30%) et la pratique (70%), automate
CJ1 ou CJ2.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS

OMRON A6 TC02
API, NIVEAU 2, PROGRAMMEUR

API _OMR_A6_PROG

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation de l’atelier logiciel Cx-One
Ergonomie, constituants
Menus, fonctionnalités
Cx-integrator, x-Programmer,…

 
Structure de programmation 

Taches cycliques
Taches d’interruptions matérielles
Taches de pannes d’alimentation
Taches à intervalles programmés

 
Sous - programmes

Standards, Interruptifs
Sauts, Procédures,

 
Les mémoires et les adressages

Les types différents de mémoire
Formats des valeurs numériques
Adressages immédiat, direct, indirect
Le type Structure
Les pointeurs
Les registres d’index

 
Langages

Le langage Schéma Contact
Blocs-fonctions : FB
Langage texte structuré : ST
Le langage SFC

 
Les familles de fonctions usuelles

Transfert, décalage, calculs
Temporisations
Incrémentation (++…)
Opérations arithmétiques
Conversions

 
Fonctions spéciales

Utilisation de la carte mémoire
Fonction de comparaison
Fonctions de recherche (TCMP, MCMP, RSRCH…)
Fonctions de traitement de texte
Lecture écriture de fichier dans la Carte flash ou la zone EM
Gestion des matrices

 
Travaux pratiques

Exercices concrets liés aux applications les plus courantes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance avancée

OBJECTIFS
Maîtriser la maintenance d’applications complexes sur les
contrôleurs OMRON

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de l’automatisme

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôleur NJ

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

 CONTROLEURS INDUSTRIELS
OMRON

TC51
MAINTENANCE SUR CONTROLEUR NJ/ NX

API_OMR_NJ_MAINT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation des principales fonctions du contrôleur
Le contrôleur NJ et NX
Réseau EtherCat
Réseau EIP

 
Environnement de travail

NJ 501/301
Caractéristiques
Architecture
Positionnement du NJ NX
Nomenclature
Organisation de Sysmac Studio

 
Procédures de maintenance du NJ

Voyants d’état
Carte SD (>V1.0)
Configuration de la configuration Ethernet
Test de la liaison
Synchronisation
Transfert vers ou depuis le contrôleur

 
Maintenance logiciel sur le réseau EtherCat

Présentation EtherCat
Transferts, sauvegardes des Accurax
Tests et calibrages des accurax sur ethercat
Tracés de données
Moniteur de taches
Paramètres des taches
Tache synchrone au réseau Ethercat

 
Outils logiciel

Modification en ligne
Surveillance des variables (tags)
Référence croisées

 
Maintenance du pupitre NS

Configuration de la connexion avec la console
Procédure de sauvegarde/ restitution avec CX Designer
Procédure de sauvegarde/restitution avec CF
Création d’une page de maintenance avec une liaison EIP

 
Notion de base pour la visualisation dynamique d’un projet

Variables POU (FB, FC)
Les langages
Langages de programmation, variables et types
Notion de multi tache et priorités
Tache synchrone, taille de l’enveloppe.
Signaux et drapeaux importants

 
Exercices

Configuration
Paramètres
Discret Motion

 
Safety

Configuration des modules de sécurité SL3X00
Paramétrage des blocs de fonctions de sécurité
Mise en service

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Technicien de maintenance avancée, personnel de bureau
d’études

OBJECTIFS
Maîtriser le développement d’applications complexes sur les
contrôleurs OMRON NJ.

PRÉREQUIS
Avoir une bonne expérience de programmation, de la mise
en œuvre des automates et une bonne expérience de
l’environnement PC

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôleur NJ

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

CONTROLEURS INDUSTRIELS
OMRON TC52                      

PROGRAMMATION METIER SUR
CONTROLEUR NJ/NX

API_OMR_NJ_PROG-MET

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation des principales fonctions des contrôleurs
Le contrôleur NJ, NX
Environnement de travail
Principales caractéristiques du NJ et du NX

 
Présentation de Sysmac studio

 
Paramètres de base

Backup / restore
Variables POUs
Langages de programmation
Variables et types
Tâches et priorités
Signaux et drapeaux importants

 
Motion Control : paramétrage, démarrage

Exercice : Configuration
Exercice : Discret Motion (Mise en énergie, prise d’origine et
mouvements simple)
Exercice : Paramètres (Calcul des cotes vitesse/déplacement
pour une poulie et une courroie)

 
Programmation des fonctions métiers « Motion Control »
suivant demande client :

Fonctions nécessaire à la Motion
Séquence d’exécution d’une Commande MC
Synchronisation des commandes MC
Exercice : Discret Blending (synchro de la Motion en cas de
modification dynamique de l’asservissement)
Exercice : Combinaison et synchronisation de plusieurs axes
dans le même groupe
Exercice : Synchro avec interruption
Exercice : Visseuse (asservissement couple/distance/vitesse)
Exercice : GearBox, boite de vitesse avec embrayage asservie.
Exercice : Convoyeur avec découpe précise à la volé (prise en
compte des perturbations du convoyeur).
Trajectoire, interpolation, groupe d’axe
Buse de peinture, trajectoire, gestion des coordonnées dans un
fichier, groupe d’axe.

 
Safety

Configuration des modules de sécurité SL3X00
Paramétrage des blocs de fonctions de sécurité
Mise en service

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance maitrisant les bases des
automatismes industriels et désirant s’initier au langage
structuré des contrôleurs NJ/NX sous le logiciel SYSMAC
STUDIO

OBJECTIFS
Etre capable de lire, exploiter et modifier un programme
développé en langage structuré avec le logiciel SYSMAC
STUDIO

PRÉREQUIS
Avoir suivi la formation Maintenance sur contrôleur NJ/NX ou
avoir les connaissances équivalentes est indispensable pour
atteindre les objectifs.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôleur NJ/NX et ordinateur portable équipé du
logiciel Sysmac Studio

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

CONTROLEURS INDUSTRIELS
OMRON 

LE LANGAGE STRUCTURE SOUS SYSMAC
STUDIO

API_OMR_NJ/NX_LANG-ST

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Introduction au langage en texte structuré
La syntaxe du langage en texte structuré
Utilisation du texte structuré (ST)

 
Sysmac Studio

Texte structuré dans la logique à contacts (texte structuré en
ligne)
Utilisation du texte structuré dans les programmes
Création de fonctions et de blocs de fonction dans le texte
structuré
Exemples pratiques de programmation ST
Gestion des chaînes dans le texte structuré
Débogage de code dans un simulateur

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel ayant à développer des applications complexes
avec des NS

OBJECTIFS
Maitriser le développement d’application avec les terminaux
de dialogue NS

PRÉREQUIS
A3

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Efficacité optimale par constitution de groupes
restreints (maximum 8 personnes) et par répartition
entre la théorie (30%) et la pratique (70%)

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

IHM SUPERVISEURS
OMRON(I2)

 TERMINAUX NS

API_OMR_I2_NS

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation mise en œuvre
Gamme des afficheurs, caractéristiques
Panneau arrière du NS
Le menu système
Méthode de communication

 
Bases de développement d’écran

Créer un projet
Propriétés Projet et Ecran
Information sur la mémoire du NS
Configuration système
Enregistrement des hôtes
Créer un écran

 
Outils standard

Types d’écrans
Mémoire interne et système
Objets fixes
Boutons, voyants
Zones d’affichage et de saisie
Alarmes et événements
Suivie et enregistrement de variables
Graphiques de type barre graphe
Recettes

 
Communication 

Ethernet
Passerelle réseaux

 
Fonctions avancées

Développement de macros
Application multi-langues
Monitoring des programmes et variables automates
Objets smart active parts
Présentation du serveur Web
Monitoring du programme API
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PUBLIC CONCERNE
Personnel ayant à développer des applications complexes
avec des NQ

OBJECTIFS
Maitriser le développement d’application avec les terminaux
de dialogue NQ

PRÉREQUIS
A3

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Efficacité optimale par constitution de groupes
restreints (maximum 8 personnes) et par répartition
entre la théorie (30%) et la pratique (70%)

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

IHM SUPERVISEURS
OMRON(I3)

 TERMINAUX NQ

API_OMR_I3_NQ

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation mise en œuvre
Gamme des afficheurs, caractéristiques
Panneau arrière du NQ
Le menu système
Méthode de communication
Logiciel NQ Designer

 
Bases de développement d’écran

Créer un projet
Propriétés Projet et Ecran
Information sur la mémoire du NQ
Configuration système
Enregistrement des hôtes
Créer un écran

 
Outils standard

Types d’écrans
Mémoire interne et système
Objets fixes
Boutons, voyants
Zones d’affichage et de saisie
Alarmes et événements
Suivie et enregistrement de variables (datalogin)
Graphiques de type barre graphe
Touches de fonction

 
Communication 

Ethernet
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PUBLIC CONCERNE
Personnel ayant à développer des applications avec des
pupitres NB

OBJECTIFS
Maitriser le développement d’application avec les terminaux
de dialogue NB

PRÉREQUIS
Avoir suivi la formation A4 (Langage et maintenance)

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Efficacité optimale par constitution de groupes
restreints (maximum 8 personnes) et par répartition
entre la théorie (30%) et la pratique (70%)

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

IHM SUPERVISEURS
OMRON

 I5 TERMINAUX NB

API_OMR_I5-NB

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation mise en œuvre
Gamme des afficheurs
Caractéristiques
Câblage
Installation
Logiciel NB Designer

 
Bases de développement d’écran

Démarrage de NB Designer
Fenêtre principale
Création de projet
Création d’écran
Enregistrement et chargement de projet

 
Maintenance

Dépannage
Remplacement de pupitre

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel de bureau d’étude, ingénieur projet

OBJECTIFS
Etre capable d’assurer la maintenance sur un réseau en
environnement industriel OMRON

PRÉREQUIS
Avoir une bonne expérience de la programmation, de la mise
en œuvre des automates

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Efficacité optimale par constitution de groupes
restreints (maximum 8 personnes) et par répartition
entre la théorie (30%) et la pratique (70%)

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

RÉSEAUX OMRON
 RESEAUX ETHERCAT ET

ETHERNET IP

API_OMR_NJ_ETHCAT

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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ETHERNET

Le réseau Ethernet IP
Configuration d’un réseau EIP
Configuration des tables d’échange
Démarrage du service data link
Voyants et Zone de diagnostic logiciel
Outils de diagnostic logiciel

 
Réseau FINS et Ethernet

Relation entre l’adresse Fins, Ehernet et le nœud matériel
Configuration de la table de routage FINS

 
Messagerie explicite et commandes FINS

Instructions de transfert de données SEND RECV
Instruction CMND permettant l’envoie d’une commande FINS
Paramétrage de la table de contrôle utilisant les instructions
send, recv et cmnd.

 
Maintenance et diagnostic

Diagnostic Ethernet avec la commande ping,
Diagnostic et visualisation des trames FINS avec FINS Network
Tester
Diagnostic, visualisation et interprétation des trames avec
Wireshark.

 
ETHERCAT

Le réseau Ethercat
Présentation du réseau Ethercat
Configuration logiciel et matériel
Outils de diagnostic logiciel

http://www.avenirformation.com/


Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

AUTOMATISME

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 
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PUBLIC CONCERNE
Opérateurs et Techniciens de maintenance
Automaticiens BE / Méthodes

OBJECTIFS
Paramétrer et programmer des micro automates
configurables de sécurité PNOZmulti 2
Analyser les différents signaux de défauts

PRÉREQUIS
Avoir les connaissances de base sur PC et des
connaissances en Electrotechnique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Micro-Automates PNOZmb1 équipés d’E/S standards
et d’E/S de sécurité
PC équipé du logiciel PNOZmulti Configurator

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS PILZ

PROGRAMMATION ET MAINTENANCE
PNOZMULTI 2 

API_PILZ_PNOZMULTI_PROG-MAINT

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Introduction sur les normes et techniques de sécurité
Principes et notions de la sécurité fonctionnelle
Aperçu de la sécurité fonctionnelle selon l’EN ISO 13849 et EN
CEI 62061

 
Systèmes de commande configurables PNOZmulti 2 en
comparaison avec les techniques de sécurité conventionnelles

 
Le logiciel PNOZmulti Configurator

Prise en main
Utilisation
Exercices pratiques

 
Création de programme, modification et archive de programme

 
Exercices pratiques sur maquette

Diagnostic et recherche des erreurs à l’aide du PNOZmulti
Configurator
Apprentissage des différentes possibilités de diagnostic

http://www.avenirformation.com/
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PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance et de développement

OBJECTIFS
Mettre en œuvre et exploiter un pupitre opérateur « AGP
Série 3XXX »
Connaitre les principes de communication
Maîtriser les procédures de programmation avec le
logiciel GP Pro
Etre capable d’exploiter les ressources des AGP

PRÉREQUIS
Connaître les bases des automatismes 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Pupitre opérateur : AGP 3400 ou LT 3300
PC équipé du logiciel GP Pro
Automates programmables

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS

PROFACE
AGP SERIE 3XXX

API_PRO_FACE_AGP-3000

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation
Présentation de la gamme :

AGP & LT
Architecture matérielle des pupitres

 
Caractéristiques des AGP

Afficheur
Port de programmation
Ports de communication
Raccordement & connectiques

 
Principes de fonctionnement

Echanges de données avec les API
Les câbles de communication
La communication

Ports Série RS 232/485
Ethernet
USB
Les Protocoles

 
Présentation du logiciel GP Pro

Mise en œuvre et fonctionnalité du logiciel
Ergonomie générale du logiciel
Barre d’outils, menus
Les sauvegardes :

En ligne
Clé USB
PCMCIA

 
Mise en œuvre d’une application

Configuration des paramètres systèmes du pupitre :
Communication
Mot de passe
Modification

Transfert d’un Projet
Modification d’un Projet
Création de pages écrans
Gestion des objets

Création d’un dessin
Importation d’images.bmp
Valeurs numériques
Touches
Barre graphe
Messages

Visualisation de documents
Gestion des objets
Gestion des recettes
Gestion des alarmes

 
Mise en œuvre des E/S déportées

Programmation des E/S déportées
La connectique
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PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance et de développement

OBJECTIFS
Mettre en œuvre et exploiter un pupitre opérateur « AGP
Série 4XXX »
Connaitre les principes de communication
Maîtriser les procédures de programmation avec le
logiciel GP Pro
Etre capable d’exploiter les ressources des AGP

PRÉREQUIS
Connaître les bases des automatismes 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Pupitre opérateur : AGP 4401 T
PC équipé du logiciel GP Pro V4
Automates programmables

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS

PROFACE
AGP SERIE 4XXX

API_PRO_FACE_AGP-4000

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation
Présentation de la gamme :

AGP & LT
Architecture matérielle des pupitres

 
Caractéristiques des AGP

Afficheur
Port de programmation
Ports de communication
Raccordement & connectiques

 
Principes de fonctionnement

Echanges de données avec les API
Les câbles de communication
La communication

Ports Série RS 232/485
Ethernet
USB
Les Protocoles

Récupération d’un projet
 

Présentation du logiciel GP Pro
Mise en œuvre et fonctionnalité du logiciel
Ergonomie générale du logiciel
Barre d’outils, menus
Mise à jour des bibliothèques
Les sauvegardes :

En ligne
Clé USB

 
Programmation logique

Hiérarchie du programme
Contacts
Instruction

 
Mise en œuvre d’une application

Configuration des paramètres systèmes du pupitre :
Communication
Mot de passe
Modification

Transfert d’un Projet
Création d’un projet
Modification d’un Projet
Gestion des objets

Valeurs numériques
Touches
Barre graphe
Messages

Visualisation de documents
Les messages
Gestion des objets
Gestion des recettes
Gestion des alarmes
Transfert des données CSV
Echantillonnage des données
Courbes de tendance
Gestion des fichiers, client FTP
Les sécurités

 
Mise en œuvre des E/S déportées

Programmation des E/S déportées
La connectique
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PUBLIC CONCERNE
Toute personne devant développer ou maintenir une
application d'automatisme utilisant le logiciel EcoStruxure
Machine Expert. 

OBJECTIFS
Concevoir des programmes pour les API M221, M251, …
avec le logiciel EcoStruxure Machine Expert
Savoir structurer et mettre au point l’application
Etre capable d’utiliser la plupart des instructions dans les
divers langages IEC 61131-3

PRÉREQUIS
Connaître les bases de la logique programmée et des
automates programmables

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmables Modicon M251
PC portables
Logiciel EcoStruxure Machine Expert
Simulateurs 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS SCHNEIDER MODICON 
LANGAGE ECOSTRUXURE MACHINE

EXPERT POUR M251

API_SCH_MACH-EXP_LANGAGE

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation matérielle des API SCHNEIDER Modicon M251
Unité centrale
Moyens de communication
Cartes d'extension

 
Le logiciel EcoStruxure Machine Expert

L'ergonomie du logiciel
Les onglets : Accueil, Propriétés, Configuration, Programme, Mise en service, Rapport
Les différents modes de création d'un projet
Paramétrage et configuration
La gestion des fenêtres et des menus de la partie programmation

 
Structure d'un programme :

Les différents modules UOP : programme, Fonction, Bloc fonctionnel
Les tâches

 
Les langages de programmation CEI et non CEI

Langage Ladder (LD)
Boîtes fonctionnelles (FBD)
Diagramme fonctionnel séquentiel (SFC)
Liste d'instruction (IL)
Texte structuré (ST)
Diagramme de fonction continu (CFC, non CEI)
Configuration des éditeurs,

 
Les variables

Les types de données
Standard (BOOL, BYTE, WORD, …)
Extensions à la norme (UNION, LTIME, WSTRING, REFERENCE, POINTER, …)
Définis par l’utilisateur (ARRAY, STRUCT, Enumérations, …)

 
La déclaration des variables :

La syntaxe de déclaration
L'adressage des entrées/sorties
Les variables locales et globales
Les variables système
Les variables sauvegardées

 
Les éléments de programmation

Opérateurs logiques, mathématiques, … (Affectations, comparaison, …)
Les fonctions et blocs fonctionnels CEI (Et, Ou, Temporisations, Compteurs, …)
Aperçu du jeu d'instruction
Les bibliothèques constructeurs
Création et utilisation de bibliothèques utilisateur

 
Les fonctions du logiciel

Les écrans de visualisation : création et utilisation pour la mise au point de
l'application
La simulation sur PC
La compilation
Configuration de la communication avec l'API
Transfert du programme
Notion de Projet de démarrage et de code source
Fonctions en ligne

Démarrage, arrêt,
Mode Cycle par cycle, points d'arrêt, ...
Les différents modes de réinitialisation (Reset)

L'histogramme
Visualisation des variables et gestion des forçages (fenêtres de surveillance)
Visualisation de l'état de l'automate

 
Bus CANopen

Principe
 

Exercices pratiques de sauvegarde et restitution de programme
 

Travaux pratiques : Réalisation de programmes à partir de petits cahier des charges
proposés par l'animateur et destinés à mettre en œuvre les notions étudiées et les outils
du logiciel.
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’études ou de maintenance

OBJECTIFS
Mettre en œuvre un automate PREMIUM / TSX 57 / M340 /
M580
Exploiter des programmes dans les différents langages

PRÉREQUIS
Connaître le GRAFCET et la logique programmée

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmables TSX PREMIUM/ M340 /
M580
PC portables
Logiciel EcoStruxure Control Expert
Simulateurs 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
SCHNEIDER 

LANGAGE ET PROGRAMMATION
ECOSTRUXURE CONTROL EXPERT (UNITY PRO)

API_SCH_CTRLEX_LANGAGE

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 09/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Présentation de la gamme SCHNEIDER
Caractéristiques des automates
Configuration matérielle
Structure de l’application
Traitement sur coupure secteur

 
Les données 

Les variables
Les blocs fonctions (les EFB, les DFB)

 
Présentation du logiciel

Introduction
Ergonomie
Paramétrage du logiciel
Création d’un projet
Sauvegarde
Génération et transfert
Création d’une section

 
Programmation 

Le langage LADDER
Ergonomie
Généralités
Les instructions sur BITS
Temporisation, compteur
Le traitement numérique

Le langage FBD
Ergonomie
Généralités
Les éléments de programmation

Le langage littéral structuré
Généralités
Utilisation de bloc fonction

Le langage SFC
Généralités
Création d’une section
Programmation des différentes actions
Programmation des transitions
Les variables spécifiques

 
Maintenance 

Informations sur les variables
Table d’animation
Références croisées
Diagnostic de la CPU
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’études ou de maintenance 

OBJECTIFS
Mettre en œuvre un automate PREMIUM / TSX 57 / M340 /
M580
Exploiter des programmes dans les différents langages
Etre capable de dépanner et maintenir en exploitation
une installation pilotée par un automat

PRÉREQUIS
Connaître le GRAFCET et la logique programmée

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmables PREMIUM/ TSX 57 / M340 /
M580
PC portables
Logiciel EcoStruxure Control Expert
Simulateurs 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
SCHNEIDER 

MAINTENANCE 
ECOSTRUXURE CONTROL EXPERT (UNITY PRO)

API_SCH_CTRLEX_MAINT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 09/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Présentation de la gamme SCHNEIDER
Caractéristiques des automates
Configuration matérielle
Structure de l’application
Traitement sur coupure secteur

 
Les données 

Les variables
Les blocs fonctions (les EFB, les DFB)

 
Utilisation du logiciel

Ergonomie
Paramétrage du logiciel
Ouverture d’un projet
Sauvegarde
Génération et transfert

 
Programmation 

Le langage LADDER
Les instructions sur BITS
Temporisation, compteur
Modification en ligne
Le traitement numérique
Le langage FBD
Les éléments de programmation
Le langage littéral structuré
Généralités
Utilisation de bloc fonction
Le langage SFC
Programmation des différentes actions
Programmation des transitions
Les variables spécifiques

 
Maintenance d’une installation automatisée

Présentation du process
Mise en situation de pannes process, matériel
Utilisation des outils de diagnostic
Remise en service après dépannage
Réglage de variables et fonctions
Modification programme

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Maîtriser rapidement le logiciel EcoStruxure Control
Expert, ses différences fonctionnelles avec PI7 Pro
Mettre en œuvre un automate PREMIUM/ TSX 57 / M340 /
M580
Etre capable de programmer un automate dans les
différents langages suivant la norme IEC 1131-3

PRÉREQUIS
Concevoir ou mettre en œuvre des automatismes utilisant
des automates Premium, maitriser la programmation

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables PREMIUM/ TSX 57 / M340
/ M580
PC portables
Logiciel EcoStruxure Control Expert
Simulateurs 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS SCHNEIDER PASSERELLE 

PL7-PRO/ECOSTRUXURE CONTROL
EXPERT 

API_SCH_CTRLEX_PASSERL

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 09/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Logiciel de programmation EcoStruxure Control Expert
Différence PL7-Pro et EcoStruxure Control Expert

 
Gestion des droits 

Création et modification de variables élémentaires
Création et modification de variables structurées

 
Programmation avancée

Les langages de programmation (LD, ST, SFC, FBD)
Mise en œuvre de fonctions avancées
Mise en œuvre et exploitation des DFB
Gestion de la bibliothèque des DFB

 
Gestion d’applications

Import et export d’applications
Mise en œuvre des fonctions de diagnostic et de mise au point
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Maîtriser la programmation avancée des automates TSX
PREMIUM / TSX 57 / M340 / M580
Mettre en œuvre et programmer les principales
fonctions métiers
Programmer les écrans d’exploitation 

PRÉREQUIS
Connaître le langage EcoStruxure Control Expert et la mise
en œuvre des automates

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Consoles de programmation
Automates TSX 57 / M340 / M580
Logiciel EcoStruxure Control Expert
PC

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
SCHNEIDER 

FONCTIONS COMPLEMENTAIRES
ECOSTRUXURE CONTROL EXPERT (UNITY PRO)

API_SCH_CTRLEX_FCT-COMPL

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 09/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Traitement des reprises secteurs
 

Mise en œuvre des modules métiers 
Module d’entrées analogiques ASY
Module de sorties analogiques ASY
Module de comptage CTY
Configuration des modules
Objets associés aux fonctions métiers
Exploitation et mise en œuvre.

 
Mise en œuvre des blocs fonctions utilisateurs DFB

Configuration des types DFB
Programmation
Déclaration des instances
Mise en œuvre

 
Mise en œuvre des écrans d’exploitation 

Configuration de l’animation
Création des écrans
Création d’une liste de messages
Animation des pages écrans

 
Traitement multitâche et événementiel

Présentation des fonctions de « communication »
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Connaitre les principes de fonctionnement et
d’utilisation des terminaux XBT-GT de la gamme MAGELIS
Concevoir une application avec le logiciel Vijeo Designer

PRÉREQUIS
Savoir mettre en service des installations équipées de
terminaux d’exploitation XBT-GT de la gamme MAGELIS

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Consoles de programmation 
Terminaux XBT-GT
Automate TSX 57 / M340 / M580
PC équipés des logiciels EcoStruxure Control Expert
et Vijeo Designer

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS SCHNEIDER

 XBT-GT MAGELIS ET VIJEO DESIGNER
ECOSTRUXURE CONTROL EXPERT 

API_SCH_CTRLEX_VIJEO

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le :  09/08/2024

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

La gamme des terminaux MAGELIS
Présentation des terminaux XBT-G
Caractéristiques

 
Le logiciel Vijeo-Designer

Présentation, ergonomie
Gestion d’affichage

 
L’utilisation du logiciel Vijeo Designer

Création d’un projet paramétrage
Les différents écrans : création, utilisation
Création, importation, utilisation de variables internes et
externes
Création utilisation paramétrage des différents objets
Création et gestion des alarmes
Gestion de recettes : import, export
Les différentes actions (sur impulsion, sur état de variable …)
Création de scripts
Gestion de la bibliothèque d’objet
Gestion des sécurités : accès mot de passe

 
Mise en œuvre des terminaux

Les connections
Le Run Time
L’importation, l’exportation de projet
La sauvegarde de données (recettes…)
L’utilisation de la carte Compact Flash
Sauvegarde de données automatique sur clé USB
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Connaitre les principes de fonctionnement et
d’utilisation des terminaux de la gamme HARMONY
Concevoir une application avec le logiciel EOTE
(EcoStruxure Operator Terminal Expert)

PRÉREQUIS
Connaître les bases de la programmation à l’aide du logiciel
EcoStruxure Control Expert

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Consoles de programmation 
Terminaux IHM gamme Harmony
Automate TSX 57 / M340 / M580
PC équipés des logiciels EcoStruxure Control Expert
et EOTE

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS 
SCHNEIDER ECOSTRUXURE  IHM HARMONY
SOUS ECOSTRUXURE OPERATOR TERMINAL

EXPERT

API_SCH_CTRLEX_EOTE

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 17/01/2022  - Actualisé le : 09/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

La gamme des terminaux IHM
Présentation des terminaux
Caractéristiques

 
Le logiciel EOTE (EcoStruxure Operator Terminal Expert)

Présentation, ergonomie
Gestion d’affichage

 
L’utilisation du logiciel EOTE 

Création d’un projet paramétrage
Les écrans
Création, importation, utilisation de variables internes et
externes
Création utilisation paramétrage des différents objets
Création et gestion des alarmes
Gestion de recettes 
Création de scripts
Gestion de la bibliothèque d’objet
Gestion des droits d’accès

 
Mise en œuvre des terminaux

Les connections
L’importation, l’exportation de projet
L’utilisation de la carte mémoire
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Mettre en œuvre et exploiter un bus ASI sous EcoStruxure
Control Expert 

PRÉREQUIS
Connaitre la programmation des automates et les principes
de la communication

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables TSX 57 / M340 /M580
PC équipées des logiciels EcoStruxure Control Expert 
Coupleurs SAY, bus ASI et accessoires

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
SCHNEIDER 

BUS ASI 
ECOSTRUXURE CONTROL EXPERT (UNITY PRO)

API_SCH_CTRLEX_ASI

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 09/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Présentation du bus ASI
Matériel
Principes du bus
Adressage des modules d’entrées/sorties

 
Mise en œuvre du bus ASI sur automates 

Présentation des coupleurs SAY
Configuration du coupleur
Adressage des objets d’entrées/ sorties
Diagnostic du bus ASI par bloc de visualisation
Ecran de mise au point du Bus
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Mettre en œuvre, exploiter et diagnostiquer une
architecture de bus CAN OPEN 

PRÉREQUIS
Connaître la programmation des automates TSX57

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate TSX 57 ou M340, Bus CAN OPEN 
Ilot Advantys
Maquettes pédagogiques
Coupleurs 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
SCHNEIDER 

BUS CAN OPEN 
ECOSTRUXURE CONTROL EXPERT (UNITY PRO)

API_SCH_CTRLEX_CANOPEN

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 09/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Présentation du bus CAN OPEN
Architecture
Caractéristiques
Principes de fonctionnement
Composants matériels

 
Mise en œuvre 

Connexion /câblage
Adressage
Paramétrage
Les coupleurs
Paramétrages des Advantys
Les esclaves Can

 
Exploitation

Edition
Sauvegarde d’une application
Restauration d’une application
Diagnostic
Configuration coupleurs Can
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Mettre en œuvre et exploiter un réseau ETHERNET sur
automates

PRÉREQUIS
Maitriser l’environnement logiciel WINDOWS la
programmation des automates et les principes de la
communication

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables TSX 57 / M340 / M580
PC équipées des logiciels EcoStruxure Control Expert
Coupleurs ETHERNET

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES INDUSTRIELS
SCHNEIDER

RESEAU ETHERNET 
ECOSTRUXURE CONTROL EXPERT (UNITY PRO)

API_SCH_CTRLEX_ETHERNET

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 09/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Présentation du réseau ETHERNET
Topologie, système d’adressage
Caractéristiques
Principe de fonctionnement
Composants matériels

 
Présentation de la gamme des coupleurs ETHERNET 

Fonctionnalités
Caractéristiques
Profils d’exploitation

 
Mise en œuvre du réseau ETHERNET

Raccordement
Configuration coupleur

 
Mise en œuvre du réseau ETHERNET

Profil XWAY
Profil TCP/IP
Fonction routeur

 
Ecran de mise au point
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Mettre en œuvre et exploiter une application PROFIBUS sur
automate TSX 57 

PRÉREQUIS
Maitriser l’environnement logiciel WINDOWS, la
programmation des automates TSX 57 et les principes de la
communication

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmables TSX 57
PC équipées des logiciels EcoStruxure Control Expert
et SYCON
Coupleurs PROFIBUS PBY 100
Modules d’E/S TOR

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS SCHNEIDER

RESEAU PROFIBUS 
ECOSTRUXURE CONTROL EXPERT 

API_SCH _CTRLEX_PROF-DP

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation PROFIBUS
Topologie
Caractéristiques
Principe de fonctionnement
Présentation des modules d’entrées/ sorties
Présentation du coupleur PBY 100

 
Mise en œuvre du réseau PROFIBUS 

Configuration du coupleur
Exploitation des objets d’entrées/ sorties
Diagnostic coupleur et réseau

 
Présentation du logiciel SYCON

Ergonomie
Structure des fichiers
Paramétrage du bus

http://www.avenirformation.com/
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SIEMENS



PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance maitrisant les bases des
automatismes industriels et devant assurer la maintenance
de Process industriels pilotés par des automates SIEMENS

OBJECTIFS
Connaître l’architecture des automates SIEMENS S7-300
et S7-400
Maîtriser l’ergonomie logicielle STEP7 
Maîtriser les instructions de base du langage STEP7 afin
de dépanner une installation dotée d’un automate S7-
300/400

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases des automatismes industriels

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-300/ S7-400
Consoles de programmation PG/PC équipées du
logiciel STEP7
Maquettes de simulation ITS PLC

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS SIEMENS S7

LANGAGE & MAINTENANCE
STEP 7

API_SIE_STEP7_LANG/MAINT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation des automates S7-300/S7-400
Structure matérielle
Adressage des modules d’entrées/sorties
Différents types de carte

 
Gestion du projet

Création d’un projet STEP7
 

Configuration et paramétrage du matériel
Configuration de l’automate
Paramétrage des modules
Leds de fonctionnement et de défaut
Câblage des modules d’entrées/ sorties

 
Structure du programme utilisateur

Types de blocs (OB, FC, FB, DB)
OB’s d’actions d’erreur

 
Le langage STEP7

Programmation en contact (CONT)
Présentation des langages (travail au choix du client en intra :

Contact
Logigramme
List

Sensibilisation à la Liste d’instruction (LIST)
Création de blocs de données

 
Les instructions de base STEP7

Opérations combinatoires sur bits
Temporisations
Compteurs
Opérations de comparaison
Opérations de chargement / transfert
Opérations arithmétiques sur nombres

 
Adressage symbolique

Définition des mnémoniques
 

Données de référence
Structure du programme
Références croisées
Tableau d’affectations

 
Visualisation et forçage de variables

Edition de tables de variables
Forçage

Unique
Cyclique
Permanent

VisuDyn du projet
 

Utilisation des OB de réaction
 

Manipulation de programmes
Effacement général de la CPU
Transferts de programmes
Edition et modification de programmes
Compression de la mémoire

 
Informations CPU

Etat du module / diagnostic du matériel
Temps de cycle de la CPU
Contenu de la mémoire tampon de diagnostic

 
Sauvegarde des programmes

Archivage de programmes sur support USB
Programmation de flash Eprom

 
Comparaisons des blocs

Comparaisons En Ligne / Hors ligne
 

Dépannage 
Mise en situation de pannes fréquentes sur automates et Process
Utilisation des outils de diagnostic

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens maitrisant le logiciel de programmation STEP7
et amenés à développer des programmes évolués et
complexes

OBJECTIFS
Approfondir les connaissances acquises lors du stage
STEP7 afin de maitriser l’ensemble des instructions et
des fonctions système des automates S7-300 et S7-400 
Exploiter et/ ou développer un programme complexe

PRÉREQUIS
Maîtriser le langage STEP7 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-300/S7-400
Consoles de programmation PG/PC équipées du
logiciel STEP7

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS S7

 PROGRAMMATION STEP7

API_SIE_STEP7_PROG

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel des outils de programmation de Step7
 

Structure du programme utilisateur
Fonctions FC paramétrées
Blocs fonctionnels FB et multi instance
Blocs d’organisation OB
Blocs de données (DB, DI et UDT)
Types de données complexes (structures, tableaux…)
Fonctions systèmes (SFC, SFB)

Le langage avancé STEP 7
Programmation en LIST
Opérations sur les accumulateurs
Opérations sur bits d’état
Adressage indirect, pointeur
Opérations sur les registres d’adresse
Opérations sur les sauts

 
Fonctions système

SFC
SFB
Fonctions IEC

 
Mode analogique

Traitement
Utilisation des FC SIEMENS

 
Fichier source

Protection de blocs de code

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens maitrisant le langage STEP7 et amenés à mettre
en service ou assurer la maintenance d’une installation
automatisée équipée d’un pupitre opérateur

OBJECTIFS
Etre capable de mettre en œuvre, remplacer ou modifier un
pupitre opérateur à l’aide du progiciel WINCC FLEXIBLE

PRÉREQUIS
Maîtriser le langage STEP7

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-300/S7-400
Consoles de programmation PC équipées du logiciel
STEP7
Pupitres opérateurs OP
Logiciel de paramétrage WINCC FLEXIBLE

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS S7

 IHM ET WINCC FLEXIBLE

API_SIE_STEP7_WINCCFLX

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités
Présentation de la gamme OP
Logiciels de configuration WINCC FLEXIBLE
Les différentes versions

 
Structure hardware

Ecran et affichage
Claviers système et utilisateur
Liaison avec les automates S7
Transfert

 
Fonctionnalités

Messages alarmes et événements
Vues
Fonctions et propriétés des objets
Déclarations des variables
Synoptiques graphiques
Zones d’interfaces
Mots de passe
Recettes

 
Mise à jour des versions OS

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Savoir mettre en œuvre et interpréter les informations
de diagnostic (matérielles et logicielles) sur les différents
bus de terrain
Savoir intégrer un nouveau matériel
Etre capable de récupérer des données sur réseaux

PRÉREQUIS
Maîtriser le logiciel et le langage de programmation sous TIA
PORTAL est indispensable

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-300
Consoles de programmation PG/PC équipées du
logiciel TIA PORTAL.
Valises Réseaux comprenant passerelles et
périphéries décentralisées

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS SIEMENS S7

MAINTENANCE RESEAUX ASI, PROFIBUS
DP ET PROFINET 

API_SIE_ STEP7_RESEAUX

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel des outils de programmation de Step7
 

Généralités Réseaux
Pyramide CIM
Caractéristiques et performances des différents réseaux
Topologies

 
LE RESEAU ASI

Configuration et paramétrage du matériel
Configuration de l’automate et du maître ASI
Paramétrage de la CP 343-2
Paramétrage des différentes passerelles
DP-ASI
Adressage des entrées/sorties

 
Programme utilisateur

OB’s de réaction d’erreur
SFC de diagnostic

 
Outils de Maintenance

Leds de fonctionnement et de diagnostic
Diagnostic à l’aide de PG/PC
Remplacement des Esclaves

 
LE RESEAU PROFIBUS-DP
 

Manipulation de programme 
Câblage et configuration d’un réseau DP
Gestions des entrées / sorties décentralisées
Exploitation des SFC de diagnostic et OB d’erreur
Fichiers GSD
Diagnostic matériel et système

 
LE RESEAU PROFINET
 

Manipulation de programme
Câblage et configuration d’un réseau PROFINET IO
Gestion des entrées / sorties décentralisées

 
Information CPU-PN

Contenu de la mémoire tampon de diagnostic
Diagnostic du matériel, interaction de diagnostic
Exploitation des SFC de diagnostic et OB d’erreur

 
Redondance / SCALANCE X-CPU

 
Echange entre 2 réseaux PROFINET, utilisation de la passerelle
PN / PN

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Savoir interpréter les informations de diagnostic
(matérielles et logiciels) sur réseau Profibus DP
Savoir interpréterles informations liées aux réseaux
Profibus DP
Intégrer un nouvel esclave DP

PRÉREQUIS
Maîtriser le logiciel et le langage STEP 7 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Consoles PG/PC et CPU-DP
Automate S7-300-DP
Station d’entrées / sorties type ET 200
Passerelle DP/DP

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS S7

 RESEAU PROFIBUS DP S7 

API_SIE_STEP7_PROFDP

Durée de la formation : 14h  

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel des outils de programmation de Step7
 

Généralités Réseau
Pyramide CIM
Caractéristiques et performances du réseau Profibus –DP

 
Manipulation de programme 

Câblage et configuration d’un réseau DP
Gestions des entrées / sorties décentralisées
Exploitation des SFC de diagnostic et OB d’erreur
Echanges de donnée avec cohérence
Fichiers GSD
Diagnostic système
Diagnostic matériel

 
Communication inter-CPU’s

Passerelle DP-DP
Communication S7
Maître / Esclave

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Savoir interpréter les informations de diagnostic
(matérielles et logiciels) sur réseau Profinet
Savoir interpréter les informations liées aux réseaux
Profinet
Intégrer un nouveau matériel sur le réseau.

PRÉREQUIS
Maitriser le logiciel et le langage STEP 7 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Consoles PG/PC
CPU-PN
Station d’entrées/sorties type ET200

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS S7

 RESEAU PROFINET S7 

API_SIE_STEP7_PROFNET

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel des outils de programmation de Step7
 

Généralité réseau
Types de câblages (bus, arbre, …)
Topologies

 
Manipulation de programme

Câblage et configuration d’un réseau PROFINET IO
Gestion des entrées / sorties décentralisées
Ajout d’un KP8 et IHM

 
Information CPU-PN

Contenu de la mémoire tampon de diagnostic
Diagnostic du matériel
Diagnostic PROFINET à partir du programme Automate :

OB de diagnostic
Instructions de diagnostic

 
Communication inter-automates

Put/Get
Passerelle PN / PN

 
Redondance / SCALANCE X-CPU

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Etre capable de mettre en œuvre et exploiter des
Entrées/ Sorties sur un Bus ASI
Diagnostiquer un défaut sur le bus ASI, remplacer un
esclave ASI

PRÉREQUIS
Maîtriser le langage STEP7 et avoir des notions sur les
réseaux Profibus et Profinet

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-300/S7-400
Consoles de programmation PG/PC équipées du
logiciel STEP7
CP 343-2, passerelles DP-ASI et PN-ASI
Esclaves ASI
Pocket ASI

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS S7
BUS ASI S7

API_SIE_STEP7_ASI

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités réseaux 
Pyramide CIM

 
Présentation du réseau ASI

Performance
Topologie
Esclave (adressage par Pocket)

 
Configuration et paramétrage du matériel

Configuration de l’automate et du maître ASI
Paramétrage de la CP 343-2
Paramétrage des différentes passerelles
Adressage des entrées/sorties

 
Programme utilisateur

OB’s de réaction d’erreur
SFC de diagnostic

 
Outils de Maintenance

Leds de fonctionnement et de diagnostic
Diagnostic sans console
Diagnostic à l’aide de PG/PC
Remplacement des Esclaves
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Configurer et programmer des fonctions de sécurité sur
un automate programmable de sécurité 
Analyser les différents signaux de défauts

PRÉREQUIS
Maîtriser le logiciel et le langage STEP 7 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-300F
Consoles PG/PC
ET 200
Logiciel de paramétrages 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS S7

 SIMATIC S7 SAFETY

API_SIE_STEP7_SAFETY

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Les sommes de sécurité : principes généraux
 

Montage et composantes d’un S7-300F ainsi que sa périphérie
 

Conception du système de sécurité Safety Intergrated
(paramétrage, utilisation, diagnostic d’erreurs, documentation,
protocole de réception) 

 
Mise en œuvre des ET200S F sur PROFIBUS DP

 
Programmation avec CONT F et LOG F

 
Utilisation des blocs F de la bibliothèque de sécurité

 
Création de blocs paramétrés de sécurité

 
Exemples de circuits
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance maitrisant les bases des
automatismes industriels et désirant s’initier au langage
STEP 7 V1X des automates SIMATIC S7 sous TIA PORTAL.

OBJECTIFS
Connaitre l’architecture des automates SIEMENS S7-300/
S7-1200 / S7-1500
Maitriser l’ergonomie logicielle TIA PORTAL 
Maitriser les instructions de base du langage STEP 7 V1X
afin de dépanner une installation simple dotée d’un
automate S7-300 ou S7-1500

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases des automatismes industriels

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-300/ S7-1200 / S7-
1500
Consoles de programmation PG/PC équipées du
logiciel TIA PORTAL.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS SIEMENS TIA

LANGAGE DE PROGRAMMATION TIA
PORTAL

API_SIE_TIA_LANGAGE

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/20124 
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Présentation des automates S7-300/S7-1200/S7-1500
Structure matérielle
Adressage des modules d’entrées/sorties

 
Gestion du projet

Création d’un projet TIA PORTAL
 

Configuration et paramétrage du matériel
Configuration de l’automate
Paramétrage des modules

 
Structure du programme utilisateur

Types de blocs (OB, FC, FB, DB)
 

Le langage STEP7
Programmation en contact (CONT)
Présentation des langages (travail au choix du client en intra :

Contact
Logigramme
List

Sensibilisation à la Liste d’instruction (LIST)
Création de blocs de données

 
Les instructions de base STEP7

Opérations combinatoires sur bits
Temporisations
Compteurs
Opérations de comparaison
Opérations de chargement / transfert
Opérations arithmétiques sur nombres

 
Adressage symbolique

Définition des variables API
 

Données de référence
Structure d’appels
Références croisées
Tableau d’affectations

 
Visualisation et forçage de variables

Edition de tables de visualisation
Forçage

Unique
Cyclique
Permanent

VisuDyn du projet
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PUBLIC CONCERNE
Toute personne n'ayant aucune connaissance des
automates S7 et devant poser un premier diagnostic

OBJECTIFS
Etre capable d’utiliser les outils TIA PORTAL afin de dépanner
et de maintenir en exploitation une installation pilotée par
un automate S7-1200 ou S7-1500 

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases des automatismes industriels

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-1200 / S7-1500
Consoles de programmation PG/PC équipées du
logiciel TIA PORTAL V17

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS TIA

MAINTENANCE 1ER NIVEAU TIA PORTAL

API_SIE_TIA_MAINT_1ER NIV

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation des automates S7-1200 et S7-1500
Structure matérielle
Adressage des modules d’entrées/sorties

 
Gestion du projet

Création d’un projet TIA PORTAL
 

Configuration et paramétrage du matériel
Configuration de l’automate
Paramétrage des modules

 
Structure du programme utilisateur

Types de blocs (OB, FC, FB, DB)
 

Le langage STEP7
Programmation en contact (CONT)
Présentation des langages (travail au choix du client en intra :

Contact
Logigramme
List

Sensibilisation à la Liste d’instruction (LIST)
Création de blocs de données

 
Les instructions de base STEP7

Opérations combinatoires sur bits
Temporisations
Compteurs
Opérations de comparaison
Opérations de chargement / transfert
Opérations arithmétiques sur nombres

 
Adressage symbolique

Définition des variables API
 

Données de référence
Structure du programme
Références croisées
Aller à l’occurrence
Tableau d’affectations

 
Visualisation et forçage de variables

Edition de tables de visualisation
Forçage

Unique
Cyclique
Permanent

VisuDyn du projet
 

Manipulation de programmes
Effacement général de la CPU
Transferts de programmes
Edition et modification de programmes
Compression de la mémoire

 
Informations CPU

Etat du module / diagnostic du matériel
Temps de cycle de la CPU
Contenu de la mémoire tampon de diagnostic

 
Structure hardware

Leds de fonctionnement et de défaut
Câblage des modules d’entrées/ sorties

 
Sauvegarde des programmes

Archivage de programmes
 

Comparaisons des blocs
Comparaisons En Ligne / Hors ligne

 
Dépannage 

Mise en situation de pannes fréquentes sur automates et Process
Utilisation des outils de diagnosti
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens ayant suivi le module langage de
programmation TIA PORTAL et devant assurer la
maintenance de Process 

OBJECTIFS
Être capable d’utiliser tous les outils TIA PORTAL afin de
dépanner et de maintenir en exploitation une installation
pilotée par un automate S7-1200 ou S7-1500 

PRÉREQUIS
Avoir suivi la formation « Langage TIA Portal » ou avoir les
connaissances équivalentes

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable S7-1200 / S7 1500
Console de programmation PG/PC équipées du
logiciel TIA PORTAL
Platines électropneumatiques
Logiciels de simulation
Variateur S210
Pupitre KTP400

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS S7

 MAINTENANCE TIA PORTAL

API_SIE_TIA_MAINT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel sur la gamme des automates S7-300/S7-400 et S7-
1200/S7-1500

 
Rappel des outils de programmation de Step7

 
Connexion à l’API

 
Utilisation des OB de réaction

 
Utilisation des blocs de données

Transfert
DB standards/optimisés
Sauvegarde de valeurs des blocs de données

 
Gestions des programmes API/IHM

Archivage
Transfert de programmes
Edition et modification de programmes

Données de référence
Structure du programme
Références croisées
Aller à l’occurrence
Tableau d’affectations

Visualisation et forçage de variables
Edition de tables de variables
Forçage et forçage permanent

Diagnostics
Par le pupitre
Par écran de la CPU
Par le serveur Web
Par le logiciel TIA Portal

 
Comparaisons des blocs

Comparaisons En Ligne / Hors ligne
Comparaison détaillée

 
Réseau ProfiNet

Mise en place/remplacement d’un ET200S 
Mise en place/remplacement d’un variateur S210
Diagnostics de défauts d’éléments du réseau

Instructions de programmation
Mise en place d’alarme API
Instructions de diagnostics 

Applications
Sur maquette électropneumatique
Sur logiciels de simulations
Adaptation/modifications de programmes
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens maitrisant le logiciel de programmation TIA
PORTAL et amenés à développer des programmes évolués
et complexes

OBJECTIFS
Intégrer des projets de programmation complets
Savoir programmer et évaluer les logiciels de traitement
d'erreurs classiques
Programmer des fonctions étendues

PRÉREQUIS
Connaissances SIMATIC S7 correspondantes au cours
LANGAGE TIA PORTAL

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Système d'automatisation SIMATIC S7-1200/S7-1500
et  une périphérie décentralisée ET200SP
Consoles de programmation PG/PC équipées du
logiciel TIA PORTAL

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS S7

 PROGRAMMATION TIA PORTAL

API_SIE_TIA_PROG

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel des outils de programmation de TIA PORTAL
 

Structure du programme utilisateur
Fonctions FC paramétrées
Blocs fonctionnels FB et multi instance
Blocs d’organisation OB
Blocs de données (DB, DI et UDT)
Types de données complexes (structures, tableaux…)

 
Le langage avancé TIA PORTAL

Fonctions, Blocs de fonctions et multi-instances
Les tempos et compteurs IEC
Adressage indirect
Ordres de saut et opérations sur ACCU
Traitement et évaluation des erreurs à l'aide des blocs
d'organisations d'erreurs

 
Mode analogique

Traitement
Mise à l'échelle

 
Diagnostic

Evaluation des données de diagnostic
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens maitrisant le langage STEP7 et amenés à mettre
en service ou assurer la maintenance d’une installation
automatisée équipée d’un pupitre opérateur

OBJECTIFS
Etre capable de mettre en œuvre, remplacer ou modifier un
pupitre opérateur à l’aide du progiciel WINCC
COMFORT/ADVANCE

PRÉREQUIS
Maîtriser le langage STEP7

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-300/ S7-1200 / S7-
1500
Consoles de programmation PC équipées du logiciel
STEP7
Pupitres opérateurs de type TP  et/ou KTP
Logiciel de paramétrage WINCC COMFORT

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS SIEMENS TIA

 IHM ET WINCC COMFORT/ADVANCE V1X

API_SIE_TIA_WINCC-CA

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités
Présentation de la gamme pupitre
Logiciels de configuration WINCC COMFORT
Les différentes versions

 
Structure hardware

Ecran et affichage
Claviers système et utilisateur
Liaison avec les automates S7
Transfert

 
Fonctionnalités

Messages alarmes et événements
Vues
Fonctions et propriétés des objets
Déclarations des variables
Synoptiques graphiques
Zones d’interfaces
Mots de passe
Recettes

 
Mise à jour des firmwares
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens maitrisant le langage TIA PORTAL et amenés à
mettre en service ou assurer la maintenance d’une
installation automatisée équipée d’un pupitre opérateur

OBJECTIFS
Etre capable de mettre en œuvre, remplacer ou modifier un
pupitre opérateur à l’aide de WinCC Unified dans TIA Portal

PRÉREQUIS
Maîtriser l’environnement TIA Portal

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-1500
Consoles de programmation PC équipées du logiciel
TIA Portal
Pupitres opérateurs Unified

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS TIA

WINCC UNIFIED / TIA PORTAL 

API_SIE_TIA_WINCC-UN

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Généralités
Présentation de la gamme pupitre
Présentation de Wincc Unified

 
Structure hardware

Configuration
Gestion des certificats
Liaison avec l’automate
Transfert

 
Fonctionnalités

Messages alarmes et événements
Création de vues
Navigation
Déclarations des variables
Utilisation des outils graphiques de base (courbes, voyants, ….)
Gestion des utilisateurs
Utilisation du runtime PC Unified et simulation
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Savoir mettre en œuvre et interpréter les informations
de diagnostic (matérielles et logicielles) sur les différents
bus de terrain
Savoir intégrer un nouveau matériel
Etre capable de récupérer des données sur réseaux

PRÉREQUIS
Maîtriser le logiciel et le langage de programmation sous TIA
PORTAL est indispensable

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-300 TIA
Consoles de programmation PG/PC équipées du
logiciel TIA PORTAL.
Valises Réseaux comprenant passerelles et
périphéries décentralisées

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS SIEMENS TIA 

MAINTENANCE RESEAUX ASI, PROFIBUS
DP ET PROFINET 

API_SIE_TIA_RESEAUX

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel des outils de programmation de Step7
 

Généralités Réseaux
Pyramide CIM
Caractéristiques et performances des différents réseaux
Topologies

 
LE RESEAU ASI
 

Configuration et paramétrage du matériel
Configuration de l’automate et du maître ASI
Paramétrage de la CP 343-2
Paramétrage des différentes passerelles
DP-ASI
Adressage des entrées/sorties

 
Programme utilisateur

OB’s de réaction d’erreur
SFC de diagnostic

 
Outils de Maintenance

Leds de fonctionnement et de diagnostic
Diagnostic à l’aide de PG/PC
Remplacement des Esclaves

 
LE RESEAU PROFIBUS-DP
 

Manipulation de programme 
Câblage et configuration d’un réseau DP
Gestions des entrées / sorties décentralisées
Exploitation des SFC de diagnostic et OB d’erreur
Fichiers GSD
Diagnostic matériel et système

LE RESEAU PROFINET
 

Manipulation de programme
Câblage et configuration d’un réseau PROFINET IO
Gestion des entrées / sorties décentralisées

 
Information CPU-PN

Contenu de la mémoire tampon de diagnostic
Diagnostic du matériel, interaction de diagnostic
Exploitation des SFC de diagnostic et OB d’erreur

 
Redondance / SCALANCE X-CPU

 
Echange entre 2 réseaux PROFINET, utilisation de la passerelle
PN / PN
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens maitrisant le langage TIA et amenés à mettre en
service ou assurer la maintenance d’une installation
automatisée équipée de réseaux et d’un pupitre opérateur

OBJECTIFS
Savoir mettre en œuvre et interpréter les informations
de diagnostic (matérielles et logicielles) sur réseau
PROFINET
Savoir établir des échanges inter-automates, intégrer un
nouveau matériel

PRÉREQUIS
Maîtriser le langage TIA

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate programmable S7-1500 avec CPU-PN et
périphérie décentralisée ET200SP
PC équipée du logiciel TIA PORTAL
Passerelle PN/PN, Switch manageable (SCALANCE X)
et KP8

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS TIA

RESEAU PROFINET

API_SIE_TIA_PROFINET

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel des outils de programmation de Step7
 

Généralité réseau
Types de câblages (bus, arbre, …)
Topologies

 
Manipulation de programme

Câblage et configuration d’un réseau PROFINET IO
Gestion des entrées / sorties décentralisées
Ajout d’un KP8 et IHM

 
Information CPU-PN

Contenu de la mémoire tampon de diagnostic
Diagnostic du matériel
Diagnostic PROFINET à partir du programme Automate :

OB de diagnostic
Instructions de diagnostic

 
Communication inter-automates

Put/Get
Tsend / Trecv
IO-controler et IO-device
Modbus
Passerelle PN / PN

 
Redondance / SCALANCE X-CPU
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Intégrer un nouvel esclave dans un réseau PROFIBUS DP.
Savoir paramétrer un réseau PROFIBUS DP
Savoir interpréter les informations de diagnostic
matérielles et logicielles sur réseau PROFIBUS DP

PRÉREQUIS
Maîtriser le logiciel et le langage STEP 7 dans
l’environnement TIA PORTAL

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automate S7-300 PN/DP TIA
Consoles PG/PC
Adaptateur USB/MPI
Périphéries décentralisées ET200S et/ou ET200 PRO
Passerelle DP/DP

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS TIA

 RESEAU PROFIBUS DP TIA 

API_SIE_TIA_PROFDP

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel des outils de programmation de Step7
 

Généralités Réseau
Pyramide CIM
Caractéristiques et performances du réseau Profibus –DP

 
Manipulation de programme 

Câblage et configuration d’un réseau DP
Gestions des entrées / sorties décentralisées
Exploitation des SFC de diagnostic et OB d’erreur
Echanges de donnée avec cohérence
Fichiers GSD
Diagnostic système
Diagnostic matériel

 
Communication inter-CPU’s

Passerelle DP-DP
Communication S7
Maître / Esclave

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance maitrisant les bases des
automatismes industriels et désirant s’initier au réseau IO-
LINK avec des automates SIMATIC S7 sous TIA PORTAL.

OBJECTIFS
Connaitre l’architecture d’un réseau IO-LINK
Savoir configurer et paramétrer le matériel sur un réseau
IO-LINK 
Etre capable de récupérer des données sur réseau IO-
LINK

PRÉREQUIS
Maîtriser le langage de programmation TIA PORTAL et le
réseau PROFINET.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-1500 et capteurs
Consoles de programmation PG/PC équipées du
logiciel TIA PORTAL.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS TIA

RÉSEAU IO-LINK

API_SIE_TIA_IO-LINK

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation
Qu’est-ce que l’IO-LINK ?

 
Configuration et paramétrage du matériel

Configuration matérielle capteur et actionneur
Configuration logicielle automate S7-1500 et ET200SP

 
Réseau

Liaison PROFINET
Liaison IO-Link

 
Programmation

Récupération des données
Programmation des capteurs via l’automate et le canal IO-Link

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance niveau 2
Automaticiens BE / Méthodes

OBJECTIFS
Configurer et programmer des fonctions de sécurité sur
un automate programmable de sécurité S7-1500-F
Analyser les différents signaux de défauts

PRÉREQUIS
Maîtriser le logiciel TIA PORTAL et le réseau Profinet

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Automates programmables S7-1500F
Consoles PG/PC
ET200 SP avec modules Safety
Logiciel TIA PORTAL

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

AUTOMATES PROGRAMMABLES
INDUSTRIELS
SIEMENS S7

 SIMATIC SAFETY ADVANCED TIA PORTAL

API_SIE_TIA_SAFETY

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 05/08/2024 
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Les normes de sécurité : principes généraux
 

Montage et composantes d’un S7-1500F ainsi que sa périphérie
 

Conception du système de sécurité Safety Integrated
(paramétrage, utilisation, diagnostic d’erreurs, etc…) 

 
Mise en œuvre des ET200 SP avec modules Safety sur PROFINET
I/O

 
Programmation avec CONT F et LOG F

 
Utilisation des blocs F de la bibliothèque de sécurité

 
Création de blocs paramétrés de sécurité

 
Communication entre automates de sécurité avec fonction
Flexible F-Link (à partir de la version logicielle TIA PORTAL
V15.1)

http://www.avenirformation.com/
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COMMANDES
NUMERIQUES
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COMMANDES
NUMERIQUES
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FANUC



PUBLIC CONCERNE
Conducteurs, opérateurs et techniciens d’installation sur
commande numérique.

OBJECTIFS
Utiliser le pupitre opérateur et les différentes zones
écran. 
Gérer les données relatives aux programmes pièce, aux
décalages et aux outils. 

PRÉREQUIS
Connaître les machines outil à commande numérique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique en configuration didactique.
Support de sauvegarde.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
FANUC SÉRIE I

EXPLOITATION PUPITRE

CN_FAN_ EXP-PUP

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités
Présentation gamme CN FANUC
Présentation architecture matérielle CN
Présentation des différentes zones écran
Présentation et utilisation du pupitre opérateur

 
Présentation des différents menus 

Appellation des différents axes suivant le type de machine
Présentation, structure d’un programme pièce
Gestion et manipulation des programmes pièce
Gestion des décalages d’origine
Gestion des compensations et usures outils
Gestion et interprétation des messages et alarmes de la CN
Paramétrage des outils de sauvegarde et sauvegarde des
données CNC

 
Manipulations et exercices d’application

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNEProgrammeurs, conducteurs, opérateurs
et techniciens d’installation sur commande numérique.

OBJECTIFS
Utiliser le pupitre opérateur et les différentes zones
écran. 
Gérer les données relatives aux programmes pièce, aux
décalages et aux outils (édition, modification et
sauvegarde).

PRÉREQUIS
Connaître les machines outil à commande numérique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique en configuration didactique.
Support de sauvegarde et logiciel de programmation
automate.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES 
FANUC SÉRIE I

EXPOITATION PUPITRE ET 
PROGRAMMATION PIECE ISO

CN_FAN _EXP_ISO

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités
Présentation gamme CN FANUC FA
Présentation architecture matérielle CN
Présentation des différentes zones écran
Présentation et utilisation du pupitre opérateur

 
Présentation des différents menus 

Présentation, structure d’un programme pièce
Gestion et manipulation des programmes pièce
Gestion des décalages d’origine
Gestion des compensations et usures outils
Gestion et interprétation des messages et alarmes de la CN

 
Initiation à la programmation pièce 

Gestion du langage ISO
Gestion du langage évolué
Gestion des cycles fixes
Gestion des paramètres de programmation

 
Manipulations et exercices d’application

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Conducteurs, opérateurs et techniciens d’installation sur
commande numérique.

OBJECTIFS
Analyser et diagnostiquer une panne sur la CN.
Modifier des paramètres relatifs à la maintenance. 
Gérer les sauvegardes et les restitutions de toutes les
données sur la CN.

PRÉREQUIS
Connaissance des zones écran et du pupitre de la CN.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique en configuration didactique.
Support de sauvegarde.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES 
FANUC SÉRIE I

MAINTENANCE CN

CN_FAN_MAINT_CN

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappels
Présentation gamme CN FANUC
Présentation des différentes zones écran
Présentation et utilisation du pupitre opérateur

 
Maintenance

Présentation architecture matérielle et logicielle des CN
Présentation des connexions des différents modules et cartes
Gestion entrées / sorties des données sur la CN
Gestion des paramètres de maintenance
Gestion de l’asservissement d’axe
Gestion de l’asservissement de broche
Gestion et interprétation des messages et alarmes de la CN et
du PMC (automate)
Gestion des diagnostiques CN et PMC
Présentation du menu « PMC »
Visualisation des entrées / sorties PMC
Méthode de diagnostic

Affichage
Alarmes
Outils intégrés
Réglages

Connexion de la CNC au réseau
Vérification
Utilisation du serveur de données

 
Initiation à la programmation pièce 

Gestion des fonctions simples de programmation
Gestion des programmes pièces

 
Manipulations et exercices d’application
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’installation, et automaticiens sur commande
numérique.

OBJECTIFS
Analyser et diagnostiquer une panne à l’aide du
programme PMC.
Modifier un programme automate.
Sauvegarder l’applicatif automate.

PRÉREQUIS
Connaissance des zones écran et du pupitre de la CN. 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique en configuration didactique.
Support de sauvegarde et logiciel de programmation
automate.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES 
FANUC SÉRIE I 

MAINTENANCE AUTOMATE
(PMC ET FAPT LADDER III)

CN_FAN_MAI_AUT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappels 
Présentation gamme CN FANUC
Présentation des différentes zones écran
Présentation et utilisation du pupitre opérateur
Présentation architecture matérielle et logicielle des CN
Présentation des connexions des différents modules et cartes
Gestion entrées / sorties des données sur la CN
Présentation des différents formats de données

 
Maintenance 

Présentation et utilisation du logiciel de programmation
automate (FAPT LADDER)
Mise en ligne PC / CN
Gestion de la configuration du réseau I/O Link
Gestion des paramètres du PMC
Gestion des différentes fonctions de base (SUB)
Gestion des différentes fonctions évoluées
Gestion de la zone d’échange (interface PMC / CN)
Gestion des diagnostics PMC

 
Manipulations et exercices d’application
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PUBLIC CONCERNE
Programmeurs, conducteurs, opérateurs et techniciens
d’installation sur commande numérique.

OBJECTIFS
Analyser et paramétrer un programme pièce.
Gérer les données relatives aux programmes pièce, aux
décalages et aux outils à l’aide de la programmation
paramétrée.

PRÉREQUIS
Connaissance des zones écran et du pupitre de la CN, ainsi
que de la programmation pièce ISO. 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique en configuration didactique.
Support de sauvegarde et logiciel de programmation
automate.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES 
FANUC SÉRIE I

PROGRAMMATION PIECE PARAMETREE

CN_FAN_PRG_PAR

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappels 
Présentation gamme CN FANUC
Présentation architecture matérielle CN
Présentation des différentes zones écran
Présentation et utilisation du pupitre opérateur

 
Rappels des différents menus 

Gestion des programmes pièce
Gestion et manipulation des programmes pièce
Gestion des décalages d’origine
Gestion des compensations et usures outils
Gestion et interprétation des messages et alarmes de la CN

 
Rappel sur la programmation pièce 

Gestion du langage ISO
Gestion du langage évolué
Gestion des cycles fixes
Gestion des paramètres de programmation

 
Présentation programmation paramétrée 

Gestion des macros client
Gestion diverse des variables
Gestion du menu « profil »
Gestion des macros interruptions
Gestion des variables de zone d’échange

 
Manipulations et exercices d’application
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PUBLIC CONCERNE
Programmeurs, Conducteurs, Opérateurs et Techniciens
d’installation sur commande numérique

OBJECTIFS
Gérer les données relatives aux programmes pièce, aux
décalages et aux outils à l’aide de la programmation
conversationnelle

PRÉREQUIS
Connaissance du langage de programmation ISO

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Logiciel Manuel Guide i
CN en configuration didactique

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDE NUMÉRIQUE
 FANUC SÉRIE I 

PROGRAMMATION CONVERSATIONNELLE 
MANUAL GUIDE I

CN_FAN_ PRG_CONVERS

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 03/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Rappels pupitre CN 
Présentation des différentes zones écran
Présentation et utilisation du pupitre opérateur

 
Rappels des différents menus 

Gestion des programmes pièce
Gestion des décalages origine
Gestion des compensations et usures outils

 
Rappel sur la programmation pièce 

Gestion du langage ISO
 

Présentation du logiciel conversationnelle 
Présentation et utilisation des menus
Caractéristiques et description des fonctionnalités Manual  
Guide i
Fonctions de programmation élémentaire

Edition
Mémoire

Simulation d’un programme avant réalisation de la pièce
Gestion des bibliothèques des programmes
Gestion des programmes pièce
Gestion des outils et correction
Gestion et réglage des données graphiques
Sauvegarde des programmes

 
Exemple de programmation
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PUBLIC CONCERNE
Conducteurs, opérateurs et techniciens d’installation sur
commande numérique

OBJECTIFS
Utiliser le pupitre opérateur et les différentes zones
écran. 
Gérer les données relatives aux programmes pièce, aux
décalages et aux outils. 

PRÉREQUIS
Connaître les machines outil à commande numérique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique en configuration didactique.
Support de sauvegarde.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
FANUC CNC SÉRIE 3X I 

EXPLOITATION PUPITRE

CN_FAN_ EXP-PUP

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités
Présentation gamme CN FANUC
Présentation architecture matérielle CN
Présentation des différentes zones écran
Présentation et utilisation du pupitre opérateur

 
Présentation des différents menus 

Appellation des différents axes suivant le type de machine
Présentation, structure d’un programme pièce
Gestion et manipulation des programmes pièce
Gestion des décalages d’origine
Gestion des compensations et usures outils
Gestion et interprétation des messages et alarmes de la CN
Paramétrage des outils de sauvegarde et sauvegarde des
données CNC

 
Manipulations et exercices d’application

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Programmeurs, conducteurs, opérateurs et techniciens
d’installation sur commande numérique.

OBJECTIFS
Utiliser le pupitre opérateur et les différentes zones
écran. 
Gérer les données relatives aux programmes pièce, aux
décalages et aux outils (édition, modification et
sauvegarde).

PRÉREQUIS
Connaître les machines outil à commande numérique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique en configuration didactique.
Support de sauvegarde et logiciel de programmation
automate.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES 
FANUC SÉRIE 3X I

EXPOITATION PUPITRE ET 
PROGRAMMATION PIECE ISO

CN_FAN _EXP_ISO

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités
Présentation gamme CN FANUC FA
Présentation architecture matérielle CN
Présentation des différentes zones écran
Présentation et utilisation du pupitre opérateur

 
Présentation des différents menus 

Présentation, structure d’un programme pièce
Gestion et manipulation des programmes pièce
Gestion des décalages d’origine
Gestion des compensations et usures outils
Gestion et interprétation des messages et alarmes de la CN

 
Initiation à la programmation pièce 

Gestion du langage ISO
Gestion du langage évolué
Gestion des cycles fixes
Gestion des paramètres de programmation

 
Manipulations et exercices d’application

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Technicien
Dépanneur

OBJECTIFS
Connaître l’architecture matérielle et logicielle de la
CNC.
Posséder les principaux paramètres de maintenance.
Savoir sauvegarder et restituer l’ensemble de la CN.
Savoir repérer, diagnostiquer et dépanner les défauts
matériels et logiciels.
Pouvoir intervenir sur les réglages de base suite à un
changement ou modification de matériels.
Savoir reconfigurer de A à Z une CNC vierge, côté CNC.

PRÉREQUIS
Initiation aux automatismes.
Exploitation pupitre et programmation

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique FANUC CNC 3xi en
configuration didactique.
PC portable.
Carte PCMCIA de sauvegarde.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
FANUC CNC SÉRIE 3X I

MAINTENANCE CN

CN_FAN_MAINT_CN

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités
Rappel sur les différents pupitres
Rappel sur les écrans standards
Programmation pièces et paramétrées

 
Présentation des menus de maintenance

Ecrans REGLAGE et SYSTEM
Ecrans spécifiques, paramétrage

 
Présentation matérielle

CNC, PMC, SVM, PSM, …
Moteurs d’axe et de broche, …

 
Présentation de l’architecture logicielle

Les différents réseaux
FSSB, HSSB, IO Link, …

 
Sauvegarde et restitution 

Différentes sauvegardes/restitution
Programme et paramètres PMC
Paramètres CNC
Programmes CNC
Variables et correcteurs d’outils

 
Paramètres de maintenance

 
Modification et reconfiguration des éléments de base

 
Diagnostics logiciels et matériels

 
Messages d’alarmes et d’erreurs

 
Reconfiguration complète

Mise en place des paramètres de base des axes
Mise en place des paramètres d’asservissement
Mise en route

 
Procédures

Connexion PC-CN
Sauvegardes
Restitutions

 
Maintenance 

Structure et composition de la mémoire CN
Visualisation des variables, E/S, …
Recalage d’axe, décalage d'origine, compensations
Visualisation et suivi graphique des asservissements
Recherche de pannes
Méthodologie de dépannage

 
Manipulations 

Activation programmes CN
Perte des données
Changements de modules
Sauvegarde et restitution
Création de pannes de mise en situation et méthodologie de
dépannage.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Dépanneur
Technicien

OBJECTIFS
Connaître l’architecture matérielle et logicielle de
l’automate intégré PMC.
Savoir lire et comprendre un programme PMC.
Savoir sauvegarder et restituer l’ensemble de la CN et
l’automate intégré PMC.
Savoir repérer, diagnostiquer, et dépanner les défauts
matériels et logiciels.
Pouvoir intervenir sur les réglages de base suite à un
changement ou modification de matériels. 
Savoir reconfigurer de A à Z une CNC vierge, côté PMC.

PRÉREQUIS
Initiation aux automatismes.
Exploitation pupitre et programmation.
Maintenance CNC.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique FANUC CNC 3xi en
configuration didactique.
PC portable.
Carte PCMCIA de sauvegarde.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
FANUC CNC SÉRIE 3X I 

MAINTENANCE AUTOMATE PMC

CN_FAN_MAINT_AP

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation des menus PMC
Ecrans PMC
Ecrans spécifiques PMC, E/S, configuration matérielle, …

 
Sauvegarde et restitution 

Différentes sauvegardes/restitution
Programme et paramètres PMC

 
Présentation de l’architecture logicielle

Les différents réseaux
FSSB, HSSB, IO Link, …
Les adresses PMC
Structure du programme

 
Présentation des fonctions de base du programme PMC

Schémas à contact
Fronts montants, fronts descendants
Tempos, compteurs, …

 
Les signaux d’échange CNC >< PMC

 
Modification et reconfiguration PMC

 
Fonctions auxiliaires

 
Diagnostics logiciels et matériels

 
Messages d’alarmes et d’erreurs

 
Procédures

Connexion PC-CN
Sauvegardes
Restitutions

 
Reconfiguration complète

Mise en place du programme standard de gestion de pupitre
Mise en place du programme standard de gestion de modes CN
Mise en place du programme standard de gestion d’axes
Mise en en route

 
Maintenance 

Structure et composition de la mémoire PMC
Visualisation dynamique des variables, E/S, …
Recherche et références croisées
Recherche de pannes
Visualisation et suivi graphique des données de maintenance
Méthodologie de dépannage

 
Manipulations 

Rajouts, modification et suppression des contacts, bobines, …
Rajouts, modification et suppression des messages opérateurs,
d’alarmes et d’erreurs
Recherche des conditions manquantes
Redémarrer après une perte de données
Changement de modules
Sauvegarde et restitution PMC
Création de pannes de mise en situation et méthodologie de
dépannage

http://www.avenirformation.com/
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COMMANDES
NUMERIQUES

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

NUM



PUBLIC CONCERNE
Connaître les machines outil à commande numérique

OBJECTIFS
Etre capable d’exploiter le pupitre opérateur.
Etre familiarisé aux principaux menus écrans.
Maîtriser les modes opératoires de préparation, de
réglage et d’intervention. 
Avoir des notions de programmation pièce

PRÉREQUIS
Connaître les machines outil à commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques 760.
Axe numérisé avec armoire de commande associée.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM760

EXPLOITATION PUPITRE

CN_NUM_760_EXP-PUP

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel et généralités
Architecture matérielle et logicielle
Constitution d’un axe numérisé et asservi

 
Mise en œuvre et exploitation

Les différents modes de fonctionnement
Présentation des pages écrans et des menus
Mode manuel
Modes automatiques et I.M.D.

 
Réglages préparatoires et procédures

Décalages d’origines (PREF / DEC)
Mode P.O.M.
Gestion des outils (jauges et correcteurs dynamiques)
Reprise de programme (mode RNS)

 
Introduction au langage de programmation pièce ISO

Généralités sur la programmation ISO
Gestion des programmes
Création de programmes
Test et simulation des programmes
Modification des programmes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Tout public

OBJECTIFS
Savoir exploiter le pupitre opérateur.
Etre familiarisé aux principaux menus écrans.
Maîtriser les modes opératoires de préparation, de
réglage et d’intervention.
Connaître les bases de la programmation ISO pour
exploiter, créer ou modifier un programme pièce.

PRÉREQUIS
Connaître les machines outil à commande numérique et
maîtriser l’usinage sur machine conventionnelle

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques NUM 760.
Axe numérisé avec armoires de commandes
associées.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM 760

EXPLOITATION PUPITRE ET 
PROGRAMMATION PIECE ISO

CN_NUM_760_EXP-ISO

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Exploitation pupitre :
 

Présentation, généralités
Architecture matérielle et logicielle
Constitution d’un axe numérisé et asservi

 
Mise en œuvre et exploitation

Les différents modes de fonctionnement
Présentation des pages écrans et des menus
Mode manuel
Mode automatique et I.M.D

Réglages préparatoires et procédures
Décalages d’origines (PREF / DEC)
Mode P.O.M.
Gestion des outils (jauges et correcteurs dynamiques)
Reprise de programme (mode RNS)

 
Programmation pièce ISO :

 
Généralité sur les programmes pièces

Structure d’un programme
Présentation langage de programmation
Structure mémoire programmes pièces
Présentation programmes réservés

 
Gestion des programmes pièces

Création des programmes
Test et simulation des programmes
Modification des programmes

 
Etude des fonctions de programmation

Fonctions préparatoires (interpolations, cotation, etc.…)
Fonctions auxiliaires (fonction machine)
Conditions de coupe (vitesse, etc.…)

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Maîtriser l’architecture générale d’une machine outil à
commande numérique.
Comprendre les programmes pièces.
Etre capable d’intervenir sur les paramètres machines,
en vue de réglages ou d’évolution du système.
Savoir préserver le process par la sauvegarde des
différentes mémoires de la machine.

PRÉREQUIS
Connaître les machines outils à commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques NUM 760.
Axe numérisé avec armoires de commandes
associées.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM 760

MAINTENANCE CN – MODULE 1

CN_NUM_760_MAINTCN1

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités NUM 760
Architecture matérielle (présentation des cartes)
Mise en œuvre (initialisation, prises d’origines…)

 
Exploitation du pupitre de la NUM

Les différents modes de fonctionnement
Présentation des pages écrans et des menus
Présentation des utilitaires de maintenance (utilitaires 3, 5 et 6)
Réglages préparatoires (décalages d’origines, correcteur
d’outils…)

 
Initiation à la programmation pièce

Programmation pièces ISO
Gestion des programmes pièces (chargement, zones mémoire…)
Introduction à la programmation évoluée (variables locales L)
Exploitation des paramètres E (éléments d’échanges CN/AP)

 
Asservissement des axes

Présentation des paramètres machines
Boucle d’asservissement
Paramètres de déclaration d’axes, d’asservissement, de mesure
et de broches

 
Sauvegarde / Restitution / Chargement des utilitaires

Etude du logiciel de sauvegarde APA 10
Réglages interface CN/PC
Sauvegardes et restitutions des programmes pièces, des
paramètres machine, des correcteurs d’outils
Chargement des principaux utilitaires (paramètres machines,
macros résidentes et programme automate)

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Etre capable d’intervenir sur la configuration matérielle.
Maîtriser l’outil APA 10.
Etre capable d’analyser et de modifier le programme
automate.

PRÉREQUIS
Connaître les machines outil à commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Etre capable d’intervenir sur la configuration
matérielle.
Maîtriser l’outil APA 10.
Etre capable d’analyser et de modifier le programme
automate.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM760

MAINTENANCE AP – MODULE 2

CN_NUM_760_MAINTAP2

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel du module de maintenance CN 760
 

Présentation du matériel
Configuration matérielle
Présentation traitement et adressage des racks et cartes
d’entrées / sorties

 
Généralités sur la fonction automate

Structure programme de l’automate
Scrutation du programme
Présentation utilitaire 6 « programmation en Assembleur »

 
Langage de programmation

Etude des instructions en assembleur
Compteurs / Décompteurs
Temporisations
Exercices d’applications

 
Etude de la zone d’échange CN/AP

Présentation de la zone d’échanges
Principes des échanges (paramètre E, variables automate)
Configuration minimum automate

 
Outils de maintenance automate

Exploitation des pages écrans par la maintenance (mémoire
automate, exploitation de l’outil logiciel APA 10, mode debug…)
Sauvegarde de l’application automate

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de conception, d’intégration ou de méthode,
maîtrisant l’usinage sur machine conventionnelle.

OBJECTIFS
Maîtriser les bases de la programmation ISO pour
exploiter, créer ou modifier un programme pièce.
Savoir lire et interpréter un programme pièce.

PRÉREQUIS
Avoir suivi le stage « Exploitation Pupitre ».

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques NUM 760.
Axe numérisé avec armoires de commandes
associées.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM 760

PROGRAMMATION PIECE ISO

CN_NUM_760_PRG-ISO

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités programme pièce
Structure d’un programme
Présentation langage de programmation
Structure mémoire programme pièce
Présentation programmes réservés

 
Gestion des programmes pièces

Création des programmes
Test et simulation des programmes
Modification des programmes

 
Etude des fonctions de programmation

Fonctions préparatoires (interpolations, cotation, etc.)
Fonctions auxiliaires (fonctions machines)
Conditions de coupe (vitesse, etc.)

 
Programmation pièce ISO :

Rappels réglages préparatoires
Décalages d’origines
Gestion des outils

 
Etude des cycles d’usinage

Cycles de fraisage
Cycles de tournage
Autres cycles (perçage, taraudage, alésage)

 
Introduction à la programmation paramétrée

Présentation variables L
Présentation paramètres programme (paramètres E)

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de conception, d’intégration ou de méthode

OBJECTIFS
Etre capable d’optimiser et de structurer les
programmes pièces à l’aide de la programmation
paramétrée.
Maîtriser l’ensemble des possibilités de programmation
pièce NUM.

PRÉREQUIS
Avoir suivi le stage « Exploitation Pupitre »et maîtriser la
programmation ISO

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques NUM 760.
Axe numérisé avec armoires de commandes
associées.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM 760

PROGRAMMATION PIECE PARAMETREE

CN_NUM_760_PRG-PAR

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappels sur la programmation ISO
Les bases de la programmation pièce
Les cycles d’usinage
La gestion des programmes pièces

 
Variables programmes L

 
Paramètres externes

Présentation et programmation
Paramètres d’échanges : 
E10000 - E20000 - E30000 - E40000
Paramètres de gestion d’outils : E50000
Paramètres de décalages d’origines : E60000
Paramètres E80000
Paramètres de contrôle et de gestion des axes : E90000

 
Etude du programme de P.O.M. automatique

 
Programmation pièce ISO :

Programmation de messages d’erreurs CN
Présentation et création des messages d’erreurs
Programmation et affichage des messages d’erreurs

 
Langage de programmation évoluée

Présentation et programmation des variables symboliques
Généralités sur la programmation structurée

 
Programmation géométrique de profil

Définition des éléments géométriques
Programmation des éléments géométriques

 
Etude des programmes client

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
 Techniciens de fabrication, de maintenance ou
d’intégration

OBJECTIFS
Savoir exploiter le pupitre opérateur 
Etre familiarisé avec les principaux menus écrans.
Maîtriser les modes opératoires de préparation, de
réglage et d’intervention.
Avoir des notions de programmation pièce.

PRÉREQUIS
Connaître les machines à commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques 1060.
Axe numérisé avec armoire de commande associée.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM1060

EXPLOITATION PUPITRE

CN_NUM_1060_EXP-PUP

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation – généralités
Présentation de la gamme NUM
Architecture logicielle et matériel
Constitution d’un axe numérisé et asservi

 
Mise en œuvre et exploitation

Les différents modes de fonctionnement
Présentation des pages écrans et des menus
Mode manuel
Modes automatiques et I.M.D

 
Réglages préparatoires et procédures

Décalages d’origine (PREF / DEC)
Mode P.O.M
Gestion des outils (jauges et correcteurs dynamiques)
Reprise de programme (mode RNS)

 
Introduction au langage de programmation pièce ISO

Généralités sur la programmation ISO
Gestion des programmes
Création de programmes
Test et simulation des programmes
Modification des programmes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Maîtriser l’architecture générale d’une machine outil à
commande numérique.
Comprendre les programmes pièces.
Etre capable d’intervenir sur les paramètres machines en
vue de réglages ou d’évolution du système.
Savoir préserver le process par la sauvegarde des
différentes mémoires de la machine.

PRÉREQUIS
Connaître les machines à commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques NUM 1060.
Axe numérisé avec armoires de commande
associées.
PC et logiciels associés.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM 1060

MAINTENANCE CN – MODULE 1

CN_NUM_1060_MAINTCN1

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités NUM 1060
Présentation de la gamme NUM
Architecture matérielle (présentation des cartes)
Mise en œuvre (initialisation, prise d’origines…)

 
Exploitation du pupitre de la NUM

Les différents modes de fonctionnement
Présentation des pages écrans et des menus
Présentation des utilitaires de maintenance (UTILITAIRES 3, 5 et
7)
Réglages préparatoires (décalages d’origines, correcteur
d’outils…)

 
Initiation à la programmation pièce

Programmation pièce ISO
Gestion des programmes pièces (chargement, zones mémoire…)
Introduction à la programmation évoluée : variables locales L
Exploitation des paramètres E (éléments d’échanges CN ↔ AP)

 
Asservissement des axes

Présentation des paramètres machines
Boucle d’asservissement
Paramètres de déclaration d’axes, d’asservissement, de mesure
et de broches

 
Sauvegarde / restitution

Etude des différents logiciels NUM (APA10, PLC TOOL, NUM
BACK UP)
Réglages interface CN-PC
Sauvegardes et restitutions des programmes pièces, des
paramètres machine, des correcteurs d’outils

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Savoir intervenir sur la configuration matérielle.
Maîtriser l’outil logiciel PLC TOOL.
Etre capable d’analyser et de modifier le programme
automate.

PRÉREQUIS
Connaître les machines à commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques NUM 1060.
Axe numérisé avec armoires de commandes
associées.
PC et logiciels associés.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM 1060

MAINTENANCE AUTOMATE – MODULE 2

CN_NUM_1060_MAINTAP2

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 02/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Rappel du module de maintenance CN 1060
 

Présentation matérielle
Configuration matérielle
Présentation traitement et adressage des racks et cartes entrées
/ sorties

 
Généralités sur la fonction automate : LADDER

Structure programme de l’automate
Scrutation du programme
Présentation et exploitation du logiciel PLC TOOL
Présentation utilitaire 7, programmation LADDER

 
Langage de programmation LADDER

Fonction de base
Compteurs / décompteurs
Temporisations
Exercices d’application

 
Etude de la zone d’échange CN-AP

Présentation de la zone d’échange
Principes des échanges (paramètres E, variables automate)
Configuration minimum du programme automate
Gestion des fonctions machine
Gestion des messages machine

 
Outil de maintenance automate

Exploitation des pages écrans par la maintenance (mémoire
automate, exploitation de l’outil logiciel PLC TOOL, DEBUG
LADDER….)
Sauvegarde de l’application automate

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de conception, d’intégration ou de méthodes

OBJECTIFS
Maîtriser les bases de la programmation ISO pour
exploiter, créer ou modifier un programme pièce.
Savoir lire et interpréter un programme pièce.

PRÉREQUIS
Maîtriser l’usinage sur machine conventionnelle et avoir suivi
le stage « Exploitation Pupitre ».

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques NUM 1060.
Axe numérisé avec armoire de commande associée.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM 1060

PROGRAMMATION PIECES ISO

CN_NUM_1060_PRG-ISO

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités programme pièce
Structure d’un programme
Présentation langage de communication
Structure mémoire programme pièce
Présentation programmes réservés

 
Gestion des programmes pièces

Création des programmes
Test et simulation des programmes
Modification des programmes

 
Etude des fonctions de programmation

Fonctions préparatoires (interpolations, cotations, etc.)
Fonctions auxiliaires (fonctions machines)
Conditions de coupe (vitesse, etc.)

 
Rappels réglages préparatoires

Décalages d’origines
Gestion des outils

 
Etude des cycles d’usinage

Cycles de fraisage
Cycles de tournage
Autres cycles (perçage, taraudage, alésage)

 
Introduction à la programmation paramétrée

Présentation des variables L
Présentation des paramètres programme (paramètres E.)

 

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de conception, d’intégration ou de méthodes

OBJECTIFS
Etre capable d’optimiser et de structurer les
programmes pièces, à l’aide de la programmation
paramétrée.
Maîtriser l’ensemble des possibilités de programmation
NUM.

PRÉREQUIS
Connaître la programmation ISO

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques NUM 1060.
Axe numérisé avec armoires de commandes
associées.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
NUM 1060

PROGRAMMATION PIECE PARAMETREE

CN_NUM_1060_PRG-PAR

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappels sur la programmation ISO
Les bases de la programmation pièce
Les cycles d’usinage
La gestion des programmes pièces

 
Variables programmes L

 
Paramètres externes

Présentation et programmation
Paramètres d’échanges : 
E10000 - E20000 - E30000 - E40000
Paramètres de gestion d’outils :
E50000
Paramètres de décalages d’origines : E60000
Paramètres E80000
Paramètres de contrôle et de gestion des axes : E90000

 
Etude du programme de P.O.M. automatique

 
Programmation de messages d’erreurs CN

Présentation et création des messages d’erreurs
Programmation et affichage des messages d’erreurs

 
Langage de programmation évoluée

Présentation et programmation des variables symboliques
Généralités sur la programmation structurée

 
Programmation géométrique de profil

Définition des éléments géométriques
Programmation des éléments géométriques

 
Etude des programmes client

http://www.avenirformation.com/
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COMMANDES
NUMERIQUES
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’exploitation 

OBJECTIFS
Savoir exploiter le pupitre utilisateur.
Se familiariser aux principaux menus écrans.
Maîtriser les modes opératoires de préparation, de
chargement.

PRÉREQUIS
Connaître les machines outils à commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique 840 D.
Axe asservi avec armoire de commande associée.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
SINUMERIK 840D

EXPLOITATION PUPITRE OPERATEUR

CN_SIE_840D_EXP-PUP

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Architecture matérielle du produit
 

Architecture logicielle du produit
Architecture fonctionnelle

 
Etude du pupitre

Les différents modes de fonctionnement
Présentation des pages écrans et des menus
Mode manuel
Modes automatiques et MDA

 
Les programmes pièces

Généralités sur la programmation ISO
Gestion des programmes
Création de programmes
Test et simulation des programmes
Lancement
Copie et effacement
Edition

 
Les réglages préparatoires

Prise d’origine
Décalages d’origine
Correcteurs d’outils

 
Interventions utilisateurs

Spontanées
Programmées

 
Exercices d’application

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’exploitation

OBJECTIFS
Savoir exploiter le pupitre utilisateur.
Se familiariser aux principaux menus écrans.
Maîtriser les modes opératoires de préparation, de
chargement.
Acquérir les bases du langage ISO pour interpréter ou
modifier un programme pièce.

PRÉREQUIS
Connaître les machines outils à commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique 840 D.
Axe asservi avec armoire de commande associée.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
SINUMERIK 840D

EXPLOITATION PUPITRE ET
PROGRAMMATION PIECE ISO

CN_SIE_840D_EXP-ISO

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Architecture matérielle du produit
 

Architecture logicielle du produit
Architecture fonctionnelle

 
Etude du pupitre

Les différents modes de fonctionnement
Présentation des pages écrans et des menus
Mode manuel
Modes automatique et MDA

 
Les programmes pièces

Généralités sur la programmation ISO
Gestion des programmes
Création de programmes
Test et simulation des programmes
Lancement
Copie et effacement
Edition

 
Les réglages préparatoires

Prise d’origine
Décalages d’origine
Correcteurs d’outils

 
Interventions utilisateurs

Spontanées
Programmées

 
Etude des fonctions préparatoires

Interpolations
Système de cotation
Conditions d’usinage
Fonctions diverses

 
Exercices d’applications
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Se familiariser aux principaux menus écrans.
Savoir exploiter le pupitre opérateur à des fins de
maintenance.
Maîtriser les procédures de sauvegarde et de restitution
des données
Etre capable de modifier des paramètres machine pour
réglages.

PRÉREQUIS
Connaître les machines outils à commande numérique.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique 840 D.
Axe asservi avec armoire de commande associée + PC

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES 
SINUMERIK 840D

MAINTENANCE CN

CN_SIE_840D_MAINTCN

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 02/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Présentation
Présentation de la gamme et du matériel
Architecture MMC – CN – AP – 611 D

 
Architecture logicielle du produit

Architecture fonctionnelle
Gestion des différentes zones mémoires de l’ensemble

 
Etude du pupitre

Les différents modes de fonctionnement
Présentation des pages écrans et des menus
Modes de fonctionnement
Niveau de protection : définition droits d’accès suivant
l’utilisateur, commutateur à clés, mots de passe
Traitement messages, alarmes

 
Initiation programmation pièce

Généralités sur la programmation ISO liées à la maintenance
Structure fichiers

 
Sauvegarde et restitution des données

Programmes pièces
Paramètres machine
Données de réglage (Variables)
MS de série (Différentes Archives)
Gestion des sauvegardes

 
Gestion axes numérisés

Paramètres machine (généraux, canal, axe, affichage…) :
modification, validation
Remplacement variateurs et moteurs
Réglage d’un axe (chaîne cinématique)

Exercices d’application

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance maîtrisant le pupitre de la
commande numérique et ayant suivi les stages
maintenance CN et langage step7.

OBJECTIFS
Pouvoir assurer la maintenance de la boucle
d’asservissement.
Savoir interpréter les alarmes de la commande
numérique.
Etre capable d’intervenir sur la zone d’échange AP/CN.

PRÉREQUIS
Techniciens de maintenance maîtrisant le pupitre de la
commande numérique et ayant suivi les stages
maintenance CN et langage step7.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques SINUMERIK 840 D.
Axes asservis avec armoire de commande associée.
Consoles de programmation équipées du logiciel S7.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
SINUMERIK 840D

MAINTENANCE AUTOMATE

CN_SIE_840D_MAINTAP

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 02/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00
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Présentation
Présentation de la gamme et du matériel
Architecture MMC – CN – AP – 611 D

 
Rappel des sauvegardes

Paramètres machine
MS de série (Différentes Archives)
Gestion des sauvegardes

 
Rappel Step7

Configuration de l’architecture matérielle
Structure du programme automate (OB-FB-FC-DB)

 
Présentation S7 appliqué à la 840D

Paquet de base : les fonctions spécifiques 840D
Interface CN-AP : les blocs de données spécifiques 840D
Ecriture et modification du programme de base minimum
Les fonctions auxiliaires: M, S, T, H, F et G
Gestion des messages et alarmes
Mise en œuvre des outils de diagnostic automate: références
croisées, table de variables…
Archivage projet S7

 
Fonctions particulières 

Fonctionnement des entrées/sorties CN
Echanges des données CN-AP
Gestion des cames logicielles

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’exploitation ou de méthode

OBJECTIFS
Optimiser, structurer les programmes pièces et maîtriser la
programmation.

PRÉREQUIS
Connaître le pupitre de la 840D

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique 840 D.
Axe asservi avec armoire de commande associée

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
 SINUMERIK 840D

PROGRAMMATION PIECE ISO +
PIECE PARAMETREE

CN_SIE_840D_ISO-PAR

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Pièce ISO
 

Les programmes pièces
Généralités sur la programmation ISO
Gestion des programmes
Création de programmes
Test et simulation des programmes
Lancement
Copie et effacement
Edition

 
Les réglages préparatoires

Prise d’origine
Décalages d’origine
Correcteurs d’outils

 
Etude des fonctions auxiliaires

 
Etude des fonctions préparatoires

Interpolations
Système de cotation
Conditions d’usinage
Fonctions diverses

 
Etude de cycles spécifiques

Fraisage
Tournage

 
 
Pièce Paramétrée
 

Langage évolué
 

Tests et boucles
 

Accès aux différents paramètres
Paramètres R
Paramètres outils
Décalage d’origine (FRAMES)
Données utilisateurs (GUD, LUD)

 
Appels de sous-programmes

Appel modal
Appel direct
Appel avec transfert de paramètres
Macros …

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’exploitation utilisant les machines-outils à
commande numérique

OBJECTIFS
Savoir exploiter le pupitre utilisateur sous HMI SL
OPERATE.
Se familiariser aux principaux menus écrans.
Maîtriser les modes opératoires de préparation, de
chargement.

PRÉREQUIS
Connaissance des machines-outils à commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique 840 D SOLUTION LINE avec
HMI SL OPERATE.
Axe asservi avec armoire de commande associée.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
SINUMERIK 840D SOUS HMI SL OPERATE

 EXPLOITATION PUPITRE 

CN_SIE_840DSL_EXP

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 02/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen
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Présentation générale
Architecture matérielle et logicielle
Le pupitre opérateur
Le tableau de commande machine

 
Exploitation pupitre 

Les différents menus
Présentation et étude des modes de fonctionnement
Le mode JOG
Le mode Mda
Le mode AUTO
Le mode prise de références

 
Etude des données CN d’usinage du menu paramètre

Les outils coupants et leur dimension
Gestion de l’usure
Les décalages d’origines (translation, rotation)
Les paramètres R
Les données utilisateurs
Les données de réglages

 
Intervention opérateur

Visualisation des alarmes et des messages
Acquittement des alarmes opérateurs

 
Exercices d’applications

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens d’exploitation utilisant les machines outils à
commande numérique

OBJECTIFS
Savoir exploiter le pupitre utilisateur sous HMI SL
OPERATE
Se familiariser aux principaux menus écrans.
Maîtriser les modes opératoires de préparation, de
chargement.
Acquérir les bases du langage ISO pour interpréter ou
modifier un programme pièce.

PRÉREQUIS
Techniciens d’exploitation utilisant les machines outils à
commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique 840 D SOLUTION LINE avec
HMI SL OPERATE
Axe asservi avec armoire de commande associée.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
SINUMERIK 840D 

SOUS HMI SL OPERATE
EXPLOITATION PUPITRE ET PROGRAMMATION PIECE ISO

CN_SIE_840DSL_EXP-ISO

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 02/08/2024 
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Présentation générale
Architecture matérielle et logicielle
Le pupitre opérateur
Le tableau de commande machine

 
Exploitation du pupitre

Les différents menus
Présentation et étude des modes de fonctionnement
Le mode JOG
Le mode Mda
Le mode AUTO
Le mode prise de références

 
Etude des données CN d’usinage du menu paramètres

Les outils coupants et leurs dimensions
Gestion de l’usure
Les décalages d’origines (translation, rotation)
Les paramètres R
Les données utilisateurs
Les données de réglages

 
Interventions opérateurs

Visualisation des alarmes et des messages
Acquittement des alarmes opérateurs

 
Programmation pièce

Etude du menu programme
Gestion, création, modification des programmes
Sélection, test et lancement en automatique
Définition et rôle du programme pièce
Généralités sur la programmation ISO
Etude des principaux codes G
Etude des fonctions auxiliaires M
Conception de programmes ISO simples

 
Exercices d’applications

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance connaissant les machines
outils.
Opérateurs régleurs ou conducteurs d’installation.

OBJECTIFS
Se familiariser aux principaux menus écrans.
Savoir exploiter le pupitre opérateur à des fins de
diagnostic et de dépannage des arrêts machine.
Maîtriser les procédures de sauvegarde et de restitution
des données en vue du remplacement du matériel en
panne.
Etre capable de modifier des paramètres machine pour
les réglages courants de maintenance.

PRÉREQUIS
Connaître les machines outils à commande numérique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques SINUMERIK 840 D SL avec
Variateurs Sinamics.
Axes asservis.
PC et logiciels dédiés.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
840D SL

MAINTENANCE CN

CN_SIE_840DSL_MAINTCN

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Architecture Matérielle et logicielle du produit
Présentation du matériel
Carte NCU, Variateurs Sinamics S120, HMI advanced sur PCU, HMI
embedded sur TCU.
Architecture fonctionnelle des liaisons
Drive Cliq, Profibus et réseau Ethernet
Gestion des différentes zones mémoires de l’ensemble

 
Exploitation du pupitre

Présentation des différents menus
Machine, Paramètres, Programme, Service, Diagnostic et Mise en
service.

Les modes de fonctionnement
Auto, Mda, JOG.
Les prises de références selon le type de capteur de mesure.

Etude des données CN
Les outils coupants
Les paramètres R
Les données de réglages
Les décalages d’origines
Les LUD et GUD
Les variables système

Les niveaux de protection
Définition des droits d’accès.
Commutateur à clés, mots de passe.

 
Initiation à la programmation pièce

Le menu programme et la gestion des programmes pièces, structure des
fichiers
Généralités sur la programmation ISO

Les fonctions G.
Les fonctions auxiliaires M, H et T.

 
Gestion et sauvegarde des données

Gestion des données
Configuration des mémoires.
Supports et types de sauvegardes.

Archivage des données
MS de série.
Intro et sortie de données.
Copier / coller de fichiers.

Les données à sauvegarder
CN, AP, HMI, et disque dur.

 
Le menu diagnostic

Gestion des alarmes et des messages
Diagnostic des axes à l’arrêt
Sur HMI embedded et advanced.
Affichage de variables automates et sauvegarde des fichiers de dépannage.

 
Le menu mise en service

Les paramètres machine (généraux, canal, axe, affichage…) : modification et
validation.
Remplacement variateurs et moteurs
Réglage d’un axe
Chaîne cinématique
Courses matérielles et logicielles
Recalage des axes (capteur de mesure incrémental ou absolu).

 
Exercices d’applications

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance maîtrisant le pupitre de la
commande numérique et ayant suivi les stages
maintenance CN et langage step7

OBJECTIFS
Savoir connecter une console de programmation et
utiliser les outils de diagnostic du logiciel Step 7.
Savoir interpréter les alarmes de la commande
numérique et de l’automate pour remonter à l’origine
d’un défaut.
Connaître les spécificités automates liées à la CN 840 D
SL.
Connaître les échanges possibles entre CN et AP, pour
un diagnostic plus rapide des problèmes machine.

PRÉREQUIS
Techniciens de maintenance maîtrisant le pupitre de la
commande numérique et ayant suivi les stages
maintenance CN et langage step7

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques SINUMERIK 840 D SL avec
variateurs Sinamics.
Axes asservis.
PC équipé du logiciel STEP 7.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDE NUMÉRIQUE
SINUMERIK 840D SL

MAINTENANCE AUTOMATE

CN_SIE_840DSL_MAINTAP

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappels module maintenance CN
Présentation du matériel
Architecture des liaisons Profibus et Ethernet
Archivage des données
Rappels pupitre

 
Le langage Step7

Rappel logiciel Step 7
Structure d’un projet et du programme automate (OB-FB-FC-DB)
Mise en œuvre des outils de diagnostic automate : références
croisées, table de variables…
Archivage et désarchivage de projet S7
Gestion du matériel automate et passerelle vers matériel 840D
SL.

 
Présentation S7 appliqué à la 840D

Paquet de base du programme automate
Les fonctions, blocs fonctionnels et bloc de données spécifiques
à la 840 D SL
Interface CN-AP
Les échanges de données CN AP par blocs de données (DB
généraux, de canal et d’axes)
Ecriture, chargement et modification du programme de base
minimum
Etude des fonctions auxiliaires
Les fonctions M, H, T et S
Gestion des messages et alarmes automates
Les blocs de données spécifiques aux alarmes
Retrouver l’information automate à l’origine d’un défaut
Modifier un ou des textes d’alarmes

 
Etude de fonctions particulières 

Fonctionnement des entrées/sorties CN
Echanges des données CN-AP par DPR
Gestion des cames logicielles
Gestion du mot de passe par l’automate
Appel de programmes pièce par l’automate

 
Exercices d’application

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaître les différences et les similitudes des 2
générations de produit.
Savoir faire les sauvegardes et les restitutions des
données.
Pouvoir se connecter avec une console en vue de
diagnostique ou de modification via Step 7.
Etre capable de remplacer des matériels jugés défaillants
et recharger les données qui leurs sont propres.
Savoir faire un diagnostic sur les problèmes liés au
câblage des variateurs, des moteurs et des systèmes de
mesure.

PRÉREQUIS
Connaître la commande numérique CN siemens 840D power
line et le language Step 7.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques SINUMERIK 840D solution
line.
PC et logiciel Step 7.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
SINUMERIK 840D 

PASSERELLE CN SINUMÉRIK POWER LINE
VERS SOLUTION LINE

CN_SIE_840DSL_PASSERELLE

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 02/08/2024 
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Présentation Matérielle et logicielle
Les nouvelles cartes NCU
Les nouveaux variateurs sinamics
Les nouvelles PCU et TCU
Sensibilisation aux différentes versions logicielles de soft CN (carte
compact flash)
L’architecture des liaisons de communication :

Profibus : Périphérie E/S automate
Drive Cliq : Liaisons Cn, variateurs et circuits de mesure
Réseau Ethernet : Liaisons partie commande machine

Logiciel HMI advanced sur PCU
Logiciel HMI SL operate sur PCU ou sur TCU

 
Rappel d’exploitation pupitre 

Mise en évidence des similitudes power line / solution line
Etude des différences liées au HMI SL operate
Rappel sur les données d’exploitation de la machine
Rappel des modes de fonctionnement CN

 
Le menu diagnostic

Gestion des alarmes et des messages
Diagnostic d’un axe à l’arrêt
Etude des signaux hard et soft de blocage des axes
Affichage de variables automates et sauvegarde des fichiers de
dépannage
Notion de mise en service minimale automate :

Connexion de la console
Chargement et déchargement du programme automate
Diagnostic via Step 7

 
Le menu mise en service

Paramétrage machine
PM généraux
PM de canal
PM d’axes

Mise en service des variateurs Sinamics, des moteurs et des capteurs de
mesure
Réglages des paramètres de l’axe :

Cinématique
Courses matérielles
Courses logicielles

Procédures de remplacement des cartes NCU, des variateurs, des
moteurs, des capteurs de mesure, etc…
Recalage des axes :

Capteurs de mesure incrémentaux
Capteurs de mesure absolus

 
Sauvegardes et restitutions des données

Les nouveautés en termes d’archivage MS de série
Les données à sauvegarder :

Ram CN
Ram AP
Données HMI
Configuration topologique des variateurs
Ghost du disque dur

Les données à restituer en fonction des matériels remplacés
 

Exercices d’applications
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FORMATION INITIALE
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PUBLIC CONCERNE
Personnel d’opérations d’ordre non électrique qui effectue
des travaux dans les locaux électriques ou sur chantier.

OBJECTIFS
Permettre au personnel d’opérations d’ordre non
électrique de mettre en application les consignes et
prescriptions de sécurité, définies par la norme NF C 18-
510/A1 lors de l’exécution de ces opérations dans les
locaux réservés aux électriciens.
Recevoir un titre d’habilitation défini à la fonction, délivré
par l’employeur.

PRÉREQUIS
Aucune connaissance en électricité n’est demandée. Le
personnel doit être capable de comprendre les instructions
de sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION ÉLECTRIQUE
PREPARATION B0/BF ET H0/H0V/HF

EXECUTANT (1J) – CHARGE DE CHANTIER (1,5J) –
TRAVAUX EN FOUILLES 

Savoirs et savoir-faire
Les évolutions techniques de la norme
Les principes de base en électricité
La connaissance des risques
Le principe d’une habilitation
La définition des symboles d’habilitation
Les zones de travail et les signalisations
Les risques liés aux matériels et outillages utilisés
La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

Module « exécutants d’ordre non électrique B0/BF et
H0/H0V/HF »

Les acteurs concernés par les travaux
Les limites de l’habilitation d’indice 0 et F
Les zones de travail en basse et haute tension
Les moyens de protection individuelle et leurs limites
d’utilisation

Module « chargé de chantier B0/BF et H0/H0V/HF »
Les documents et les acteurs concernés par les travaux
Les limites de l’habilitation d’indice 0 et F
Les zones de travail en basse et haute tension
La surveillance d’un chantier vis-à-vis des risques électriques
L’analyse des risques correspondant à l’habilitation visée

Évaluations théoriques et pratiques

À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-
510 est de 3 ans.

HAB_ELEC_PREPA_H0B0_NN

Durée de la formation : 7 à 10 heures 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 07/2019  - Actualisé le : 11/08/2024 
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PUBLIC CONCERNE
Personnel devant réaliser en sécurité des interventions
élémentaires en basse tension (ex : remplacement
d’ampoules ou de fusibles, raccordement de prises de
courant, réenclenchement de dispositifs de sécurité, …).

OBJECTIFS
Acquérir les savoirs et savoir-faire nécessaires pour
exécuter en sécurité des interventions élémentaires
conformément à la norme NF C 18-510/A1 et recevoir un titre
d’habilitation adapté à sa fonction, délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Aucune connaissance en électricité n’est demandée. Le
personnel doit être capable de comprendre les
instructions de sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION ÉLECTRIQUE 
PREPARATION

BS INTERVENTION ÉLÉMENTAIRE
 BE / HE MANOEUVRE 

HAB_ELEC_PREPA_BS+BE/HE

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 01/08/2024 
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Savoirs et savoir-faire
Les évolutions techniques de la norme
Les grandeurs de base en électricité
La connaissance des risques
Le principe d’une habilitation
La définition des symboles d’habilitation
Les zones de travail et les signalisations
Les risques liés aux matériels et outillages utilisés
La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

 
Module « BS intervention élémentaire »

La spécificité de l’intervention élémentaire BT et ses limites
Les fonctions des matériels électriques en BT et TBT
La mise en condition pour l’intervention BT
Les moyens de protection individuelle et leurs limites
d’utilisation
Le raccordement des conducteurs sur borniers de puissance ou
de commande d’un circuit en attente et hors tension
La mise hors tension pour son propre compte
La procédure de suivi et de contrôle
Les documents applicables dans le cadre des interventions
élémentaires
L’organisation et la protection de son intervention BT
La remise sous tension

Module « BE Manœuvre – HE Manœuvre »
Les fonctions des matériels électriques en BT et HT
Les limites de l’habilitation BE / HE Manœuvre
Les documents applicables et les informations à transmettre au
chargé d’exploitation électrique ou de consignation
Les instructions de sécurité spécifiques aux manœuvres

Évaluations théoriques et pratiques
 

À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-
510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel d’opérations d’ordre électrique assurant des
travaux, des mesures, des essais, des vérifications sur des
installations et équipements électriques en basse et haute
tension.

OBJECTIFS
Acquérir les savoirs et savoir-faire nécessaires pour
exécuter en sécurité des opérations d’ordre électrique
conformément à la norme NF C 18-510/A1.
Recevoir un titre d’habilitation adapté à sa fonction,
délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Connaissance en électricité demandée. Le personnel doit
être capable de comprendre les instructions de sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Attestation de formation à la prévention des risques
électriques

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION
ÉLECTRIQUE PREPARATION BE – HE
MESURAGE/VÉRIFICATION/ESSAI

HAB_ELEC_PREPA_BE.HE.MVE

Durée de la formation : 17,5h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 07/2019 - Actualisé le : 24/07/2024  
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Savoirs et savoir-faire
Les évolutions techniques de la norme

Les grandeurs de base en électricité

Les dispositifs de protection contre les contacts directs et

indirects

Le principe d’une habilitation et définition des symboles

d’habilitation

Les équipements électriques dans leur environnement

Les zones de travail et les signalisations

Les risques liés aux matériels et outillages utilisés

La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

 

Module « BE – HE Mesurage/Vérification/Essai »
Le rôle des différents acteurs au cours d’opérations spécifiques,

de travaux ou d’interventions d’ordre électrique

Les moyens de protection individuelle et leurs limites

d’utilisation

Les fonctions des matériels électriques en TBT, BT et HT

Les prescriptions d’exécution des opérations en BT et en HT

Les consignes à appliquer et les documents pour la réalisation

des opérations spécifiques

La spécificité de l’intervention BT de dépannage et ses limites

La mise en œuvre des mesurages, vérifications et essais

L’organisation et la protection lors des opérations spécifiques

Les opérations de consignation et les documents associés

La procédure de suivi et de contrôle

 

Évaluations théoriques et pratiques
 

À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-

510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel d’opérations d’ordre électrique assurant des
mesures, des essais, des vérifications sur des installations et
équipements électriques en basse tension.

OBJECTIFS
Acquérir les savoirs et savoir-faire nécessaires pour
exécuter en sécurité des opérations d’ordre électrique
conformément à la norme NF C 18-510/A1.
Recevoir un titre d’habilitation adapté à sa fonction,
délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Connaissance en électricité demandée. Le personnel doit
être capable de comprendre les instructions de sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Attestation de formation à la prévention des risques
électriques

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION
ÉLECTRIQUE PREPARATION BE

MESURAGE/VÉRIFICATION/ESSAI

HAB_ELEC_PREPA_BE.MES

Durée de la formation : 17,5h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Savoirs et savoir-faire

Les évolutions techniques de la norme

Les grandeurs de base en électricité

Les dispositifs de protection contre les contacts directs et

indirects

Le principe d’une habilitation et définition des symboles

d’habilitation

Les équipements électriques dans leur environnement

Les zones de travail et les signalisations

Les risques liés aux matériels et outillages utilisés

La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

 

Module « B1/B1V – B2/B2V/B2V Essais – BR – BC –

BE Mesurage/Vérification/Essai »

Le rôle des différents acteurs au cours de travaux ou

d’interventions d’ordre électrique

Les moyens de protection individuelle et leurs limites

d’utilisation

Les fonctions des matériels électriques en BT et TBT

Les prescriptions d’exécution des travaux en BT

Les consignes à appliquer et les documents pour la réalisation

des essais

La spécificité de l’intervention BT de dépannage et ses limites

La mise en condition pour l’intervention BT

L’organisation et la protection de son intervention BT

Les opérations de consignation et les documents associés

La procédure de suivi et de contrôle

Évaluations théoriques et pratiques

 

À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la 

NF C 18-510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel d’opérations d’ordre électrique assurant des
travaux, des dépannages, des mesures, des essais, des
vérifications sur des installations et équipements
électriques en basse tension.

OBJECTIFS
Acquérir les savoirs et savoir-faire nécessaires pour
exécuter en sécurité des opérations d’ordre électrique
conformément à la norme NF C 18-510/A1.
Recevoir un titre d’habilitation adapté à sa fonction,
délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Connaissance en électricité demandée. Le personnel doit
être capable de comprendre les instructions de sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Attestation de formation à la prévention des risques
électriques

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION
ÉLECTRIQUE PREPARATION BASSE

TENSION (BT)

HAB_ELEC_PREPA_BT

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Savoirs et savoir-faire
Les évolutions techniques de la norme

Les grandeurs de base en électricité

Les dispositifs de protection contre les contacts directs et

indirects

Le principe d’une habilitation et définition des symboles

d’habilitation

Les équipements électriques dans leur environnement

Les zones de travail et les signalisations

Les risques liés aux matériels et outillages utilisés

La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

Module « B1/B1V – B2/B2V/B2V Essais – BR – BC – BE
Mesurage/Vérification/Essai »

Le rôle des différents acteurs au cours de travaux ou

d’interventions d’ordre électrique

Les moyens de protection individuelle et leurs limites

d’utilisation

Les fonctions des matériels électriques en BT et TBT

Les prescriptions d’exécution des travaux en BT

Les consignes à appliquer et les documents pour la réalisation

des essais

La spécificité de l’intervention BT de dépannage et ses limites

La mise en condition pour l’intervention BT

L’organisation et la protection de son intervention BT

Les opérations de consignation et les documents associés

La procédure de suivi et de contrôle

 

Évaluations théoriques et pratiques
 

À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-

510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel d’opérations d’ordre électrique assurant des
travaux, des dépannages, des mesures, des essais, des
vérifications sur des installations et équipements
électriques en basse tension et en haute tension.

OBJECTIFS
Acquérir les savoirs et savoir-faire nécessaires pour
exécuter en sécurité des opérations d’ordre électrique
conformément à la norme NF C 18-510/A1.
Recevoir un titre d’habilitation adapté à sa fonction,
délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Connaissance en électricité demandée. Le personnel doit
être capable de comprendre les instructions de sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Attestation de formation à la prévention des risques
électriques

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION
ÉLECTRIQUE PREPARATION BASSE

TENSION (BT) ET HAUTE TENSION (HT)

HAB_ELEC_PREPA_BT/HT

Durée de la formation : 24,5h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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SAVOIRS ET SAVOIR-FAIRE
Les évolutions techniques de la norme
Les grandeurs de base en électricité
Les dispositifs de protection contre les contacts directs et
indirects
Le principe d’une habilitation et définition des symboles
d’habilitation
Les équipements électriques dans leur environnement
Les zones de travail et les signalisations
Les risques liés aux matériels et outillages utilisés
La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

 
MODULE « B1/ B1V – B2/B2V/B2V ESSAI – BR – BC – BE
MESURAGE/VÉRIFICATION/ESSAI »

Le rôle des différents acteurs au cours de travaux ou
d’interventions d’ordre électrique
Les moyens de protection individuelle et leurs limites
d’utilisation
Les fonctions des matériels électriques en BT et TBT
Les prescriptions d’exécution des travaux en BT
Les consignes à appliquer et les documents pour la réalisation
des mesurages, vérifications et essais
La spécificité de l’intervention BT de dépannage et ses limites
La mise en condition pour l’intervention BT
L’organisation et la protection de son intervention BT
Les opérations de consignation et les documents associés
La procédure de suivi et de contrôle

MODULE « H1/H1V – H2/H2V/H2V ESSAI – HC – HE
MESURAGE/VÉRIFICATION/ESSAI »

La structure et le principe de fonctionnement des installations
électriques HT
Les fonctions des matériels électriques des postes
Les risques générés par les installations à haute tension et ceux
liés à l’utilisation des matériels et outillages spécifiques aux
essais, mesurages et vérifications
Les principes de verrouillages et inter-verrouillage
Les matériels et équipements de protection collective et leurs
fonctions
Les consignes à appliquer et les documents pour la réalisation
des mesurages, vérifications et essais

 
Évaluations théoriques et pratiques

 
À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-
510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/
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HABILITATIONS
ELECTRIQUES

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

RECYCLAGE



PUBLIC CONCERNE
Personnel d’opérations d’ordre non électrique qui effectue
des travaux dans les locaux électriques ou sur chantier.

OBJECTIFS
Permettre au personnel non électricien de mettre en
application les consignes et prescriptions de sécurité,
définies par la norme NF C 18-510/A1 lors de l’exécution
d’opérations non électrique dans les locaux réservés aux
électriciens.
Recevoir un titre d’habilitation adapté à sa fonction,
délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Avoir suivi et validé une formation initiale de même
nature que celle du recyclage.
Aucune connaissance en électricité n’est demandée. Le
personnel doit être capable de comprendre les
instructions de sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION ÉLECTRIQUE 
RECYCLAGE 

B0/BF ET H0/H0V/HF
EXECUTANT (1 JOUR) – CHARGE DE CHANTIER (1,5

JOURS) – TRAVAUX EN FOUILLES 

HAB_ELEC_RECYCL_H0B0

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Savoirs et savoir-faire
Retour d’expérience
Les évolutions techniques de la norme
Les principes de base en électricité
La connaissance des risques
Le principe d’une habilitation
La définition des symboles d’habilitation
Les zones de travail et les signalisations
Les risques liés aux matériels et outillages utilisés
La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

 
Module « exécutants d’ordre non électrique B0/BF - H0/H0V/HF
et chargé de chantier »

Les acteurs concernés par les travaux
Les limites de l’habilitation indice 0 et F
Les zones de travail en basse et haute tension
Les moyens de protection individuelle et leurs limites
d’utilisation
La surveillance d’un chantier vis-à-vis des risques électriques
L’analyse des risques correspondant à l’habilitation visée

 
Évaluations théoriques et pratiques

À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-
510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel devant réaliser en sécurité des interventions
élémentaires en basse tension (ex : remplacement
d’ampoules ou de fusibles, raccordement de prises de
courant, réenclenchement de dispositifs de sécurité, …).

OBJECTIFS
Acquérir les savoirs et savoir-faire nécessaires pour
exécuter en sécurité des interventions élémentaires
conformément à la norme NF C 18-510/A1 et recevoir un titre
d’habilitation adapté à sa fonction, délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Avoir suivi et validé une formation initiale de même
nature que celle du recyclage.
Aucune connaissance en électricité n’est demandée. Le
personnel doit être capable de comprendre les
instructions de sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION ÉLECTRIQUE 
RECYCLAGE

BS INTERVENTION ÉLÉMENTAIRE
 BE / HE MANOEUVRE 

HAB_ELEC_RECYCL_BS+BE/HE

Durée de la formation : 10,5h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Savoirs et savoir-faire
Retour d’expérience
Les évolutions techniques de la norme
Les grandeurs de base en électricité
Les dispositifs de protection contre les contacts directs et
indirects
Le principe d’une habilitation et définition des symboles
d’habilitation
Les équipements électriques dans leur environnement
Les zones de travail et les signalisations
Les risques liés aux matériels et outillages utilisés
La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

 
Module « BS – BE Manœuvre – HE Manœuvre »

La spécificité de l’intervention élémentaire BT et ses limites
La mise en condition pour l’intervention BT
Les moyens de protection individuelle et leurs limites
d’utilisation
La procédure de suivi et de contrôle
Les documents applicables dans le cadre des interventions
élémentaires
L’organisation et la protection de son intervention BT
Les limites de l’habilitation BE / HE Manœuvre
Les documents applicables et les informations à transmettre au
chargé d’exploitation électrique ou de consignation
Les instructions de sécurité spécifiques aux manœuvres

 
Évaluations théoriques et pratiques

 

À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-
510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel d’opérations d’ordre électrique assurant des
travaux, des mesures, des essais, des vérifications sur des
installations et équipements électriques en basse et haute
tension.

OBJECTIFS
Acquérir les savoirs et savoir-faire nécessaires pour
exécuter en sécurité des opérations d’ordre électrique
conformément à la norme NF C 18-510/A1.
Recevoir un titre d’habilitation adapté à sa fonction,
délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Avoir suivi et validé une formation initiale de même
nature que celle du recyclage.
Connaissance en électricité demandée. Le personnel
doit être capable de comprendre les instructions de
sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Attestation de formation à la prévention des risques
électriques

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION
ÉLECTRIQUE RECYCLAGE BE – HE
MESURAGE/VÉRIFICATION/ESSAI

HAB_ELEC_RECYCL_BE.HE.MVE

Durée de la formation : 10,5h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Savoirs et savoir-faire
Retour d’expérience

Les évolutions techniques de la norme

Les grandeurs de base en électricité

Les dispositifs de protection contre les contacts directs et

indirects

Le principe d’une habilitation et définition des symboles

d’habilitation

Les équipements électriques dans leur environnement

Les zones de travail et les signalisations

Les risques liés aux matériels et outillages utilisés

La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

 

Module « BE – HE Mesurage/Vérification/Essai »
Le rôle des différents acteurs au cours d’opérations spécifiques,

de travaux ou d’interventions d’ordre électrique

Les moyens de protection individuelle et leurs limites

d’utilisation

Les fonctions des matériels électriques en TBT, BT et HT

Les prescriptions d’exécution des opérations en BT et en HT

Les consignes à appliquer et les documents pour la réalisation

des opérations spécifiques

La spécificité de l’intervention BT de dépannage et ses limites

La mise en œuvre des mesurages, vérifications et essais

L’organisation et la protection lors des opérations spécifiques

Les opérations de consignation et les documents associés

La procédure de suivi et de contrôle

 

Évaluations théoriques et pratiques
 

À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-

510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel électricien assurant des travaux, des mesures,
des essais, des vérifications sur des installations et
équipements électriques en basse tension

OBJECTIFS
Acquérir les savoirs et savoir-faire nécessaires pour
exécuter en sécurité des opérations d’ordre électrique
conformément 
 à la norme NF C 18-510/A1.
Recevoir un titre d’habilitation adapté à sa fonction,
délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Avoir suivi et validé une formation initiale de même
nature que celle du recyclage.
Connaissance en électricité demandée. Le personnel
doit être capable de comprendre les instructions de
sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION
ÉLECTRIQUE
RECYCLAGE

BE MESURAGE/VÉRIFICATION/ESSAI

HAB_ELEC_RECYCL_BE.MES

Durée de la formation : 10,5h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Savoirs et savoir-faire
Retour d’expérience
Les évolutions techniques de la norme
Les grandeurs de base en électricité
Les dispositifs de protection contre les contacts directs et
indirects
Le principe d’une habilitation et définition des symboles
d’habilitation
Les équipements électriques dans leur environnement
Les zones de travail et les signalisations
Les risques liés aux matériels et outillages utilisés
La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

 
Module « B1/B1V – B2/B2V/B2V Essais – BR – BC – BE
Mesurage/Vérification/Essai »

Le rôle des différents acteurs au cours de travaux ou
d’interventions d’ordre électrique
Les limites de son titre d’habilitation
Les moyens de protection individuelle et leurs limites
d’utilisation
Les fonctions des matériels électriques en BT et TBT
Les prescriptions d’exécution des travaux en BT
Les consignes à appliquer et les documents pour la réalisation
des mesurages, vérifications et essais
La spécificité de l’intervention BT de dépannage et ses limites
La mise en condition pour l’intervention BT
L’organisation et la protection de son intervention BT
Les opérations de consignation et les documents associés
La procédure de suivi et de contrôle

 
Évaluations théoriques et pratiques

 
À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-
510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel d’opérations d’ordre électrique assurant des
travaux, des dépannages, des mesures, des essais, des
vérifications sur des installations et équipements
électriques en basse tension

OBJECTIFS
Acquérir les savoirs et savoir-faire nécessaires pour
exécuter en sécurité des opérations d’ordre électrique
conformément 
 à la norme NF C 18-510/A1 et recevoir un titre d’habilitation
adapté à sa fonction, délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Avoir suivi et validé une formation initiale de même
nature que celle du recyclage.
Connaissance en électricité demandée. Le personnel
doit être capable de comprendre les instructions de
sécurité.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage.
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

 FORMATION À L’HABILITATION
ÉLECTRIQUE
RECYCLAGE

EN BASSE TENSION (BT)

HAB_ELEC_RECYCL_BT

Durée de la formation : 10,5h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Savoirs et savoir-faire
Retour d’expérience
Les évolutions techniques de la norme
Les grandeurs de base en électricité
Les dispositifs de protection contre les contacts directs et
indirects
Le principe d’une habilitation et définition des symboles
d’habilitation
Les équipements électriques dans leur environnement
Les zones de travail et les signalisations
Les risques liés aux matériels et outillages utilisés
La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

 
Module « B1/B1V – B2/B2V/B2V Essais – BR – BC – BE
Mesurage/Vérification/Essai »

Le rôle des différents acteurs au cours de travaux ou
d’interventions d’ordre électrique
Les limites de son titre d’habilitation
Les moyens de protection individuelle et leurs limites
d’utilisation
Les fonctions des matériels électriques en BT et TBT
Les prescriptions d’exécution des travaux en BT
Les consignes à appliquer et les documents pour la réalisation
des mesurages, vérifications et essais
La spécificité de l’intervention BT de dépannage et ses limites
La mise en condition pour l’intervention BT
L’organisation et la protection de son intervention BT
Les opérations de consignation et les documents associés
La procédure de suivi et de contrôle

 
Évaluations théoriques et pratiques

 

À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-
510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel d’opérations d’ordre électrique BT et HT

OBJECTIFS
Acquérir les savoirs et savoir-faire nécessaires pour
exécuter en sécurité des opérations d’ordre électrique
conformément à la norme NF C 18-510/A1.
Recevoir un titre d’habilitation adapté à sa fonction,
délivré par l’employeur.

PRÉREQUIS
Avoir suivi et validé une formation initiale de même
nature que celle du recyclage.
Connaissance en électricité demandée. Le personnel
doit être capable de comprendre les instructions de
sécurité

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôle des connaissances, assuré régulièrement
tout au long du stage
Mise en situation sur les installations électriques avec
la participation d’un personnel d’entreprise qualifié et
habilité à un niveau suffisant

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

FORMATION À L’HABILITATION
ÉLECTRIQUE RECYCLAGE 

BASSE TENSION (BT) ET HAUTE TENSION
(HT)

HAB_ELEC_RECYCL_BT/HT

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Savoirs et savoir-faire
Retour d’expérience
Les évolutions techniques de la norme
Les grandeurs de base en électricité
Les dispositifs de protection contre les contacts directs et
indirects
Le principe d’une habilitation et définition des symboles
d’habilitation
Les équipements électriques dans leur environnement
Les zones de travail et les signalisations
Les risques liés aux matériels et outillages utilisés
La conduite à tenir en cas d’accident ou d’incendie

 
Module « B1/ B1V/H1/H1V – B2/B2V/B2V Essai – H2/H2V/ H2V
Essai – BR – BC/HC – BE et HE Mesurage/Vérification/Essai »

Le rôle des différents acteurs au cours de travaux ou
d’interventions d’ordre électrique
Les limites de son titre d’habilitation
Les moyens de protection individuelle et leurs limites
d’utilisation
Les prescriptions d’exécution des travaux en BT et HT
Les consignes à appliquer et les documents pour la réalisation
des mesurages, vérifications et essais
Les opérations de consignation et les documents associés
Les mesures de prévention lors d’une opération électrique 
en BT et HT

 
Évaluations théoriques et pratiques

 

À titre indicatif : la période de recyclage recommandée par la NF C 18-
510 est de 3 ans.

http://www.avenirformation.com/
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ORGANISATION
INDUSTRIELLE

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 



PUBLIC CONCERNE
Responsable maintenance, ingénieur maintenance et
techniciens maintenance

OBJECTIFS
Mettre en place des études AMDEC
Mettre en place le plan de maintenance préventif de
l’équipement.

PRÉREQUIS
Niveau III et plus

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Exercices permettant de mettre en situation les
stagiaires

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
AMDEC

MOYEN OU MACHINE

ORG_IND_AMDEC_MOYMACH

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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AMDEC moyen 
 

Définition et objectifs
 

Méthodologie AMDEC
Constitution du groupe de travail
Initialisation de l’étude
Analyse fonctionnelle
Connaissance de l’équipement et de son fonctionnement
Identification des modes de défaillance
Recherche des causes et des effets
5 pourquoi et Hishikawa : recherche des causes origines
Identification des moyens de détection

 
Détermination de la criticité des défaillances

La grille de cotation de la gravité, de l’occurrence, de la
détection,
La méthodologie de cotation,
Le seuil de criticité,
Le calcul de l’IC (Indice de criticité)

 
Détermination des priorités de risque

 
Définition du plan d’actions et suivi

 
Evaluation de la criticité après mise en œuvre du plan d’actions

 
Conclusion et bilan

 
Plan de maintenance et stockage de pièces de rechange

 
Application :

Le sujet de l’étude de cas AMDEC à réaliser dans le cadre de
cette formation peut être un projet de votre entreprise. Dans ce
cas, la durée de la formation est à réévaluer en fonction du
projet.
Un outil informatique développé sur Excel sera fourni pour
étudier le cas d’entreprise.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Responsables et techniciens de production, des bureaux
d’études, des méthodes, des services qualité et contrôle

OBJECTIFS
Acquérir une méthodologie d’analyse, d’évaluation et de
prévention des défaillances potentielles générées au stade
de la conception, de l’industrialisation et de la production.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
L’utilisation des moyens est adaptée au contenu de la
séance de formation : moyens audio-visuels (rétro
projection, photo, vidéo…), paperboard, tableau

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
AMDEC

PRODUIT-PROCESS

ORG_IND_AMDEC_PRO

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Définitions et objectifs
 

Les différents types et leurs concepts
 

Méthodologie AMDEC
 

Constitution du groupe de travail
 

Initialisation de l’étude
 

Analyse fonctionnelle
 

Connaissance du produit et de son fonctionnement
 

Connaissance du processus (pour AMDEC process)
L’analyse de process

 
Identification des modes de défaillance

 
Recherche des causes et des effets

 
Identification des moyens de détection

 
Détermination de la criticité des défaillances

La grille de cotation de la gravité, de l’occurrence, de la
détection,
La méthodologie de cotation,
Le seuil de criticité,
Le calcul de l’IPR (Indice de Priorité de Risque) ou de la criticité

 
Détermination des priorités de risque…

 
Définition du plan d’actions et suivi

 
Evaluation de la criticité après mise en œuvre du plan d’actions

 
Conclusion et bilan

 
Application :

Le sujet de l’étude de cas AMDEC à réaliser dans le cadre de
cette formation peut être un projet de votre entreprise. Dans ce
cas, la durée de la formation est à réévaluer en fonction du
projet.
Un outil informatique développé sur Excel sera fourni pour
étudier le cas d’entreprise.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Toute personne maîtrisant une technique, un moyen, un
outil, un processus amenée à transmettre son savoir, son
savoir-faire, son savoir être dans le cadre de son activité
professionnelle.

OBJECTIFS
Préparer les participants à la fonction de formateur
interne Identifier les points clé de la relation formateur /
apprenants
Mettre en œuvre les principes fondamentaux de la
pédagogie
Choisir les méthodes d’apprentissage appropriées
Concevoir une action de formation
Evaluer la progression des apprenants, corriger une
action de formation.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
L’utilisation des moyens est adaptée au contenu de la
séance de formation 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
FORMATION DE FORMATEURS

INTERNES

ORG_IND_FOR_FORMINT

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les adultes et l’apprentissage 
Le groupe de formation et la pédagogie,
Les phases de l’apprentissage chez les adultes,
Comment apprennent les adultes ?
La formation et le groupe d’adultes, la maturité d’un groupe de
formation,
Les fonctions de l’animateur.

 
La progression pédagogique 

Les objectifs pédagogiques d’une séance de formation,
Définir, formuler, utiliser les objectifs pédagogiques,
Les méthodes pédagogiques : (affirmative, interrogative, active,
DIA)
Les moyens pédagogiques : centrées sur la paroles, centrées sur
l’action, utilisation des tableaux, l’exercice et travaux pratiques,
l’observation, l’exposé, utilisation des supports visuels (vidéo,
transparent, rétroprojection, …), l’art de poser les questions,
La salle de formation : les différentes configurations.

 
Les styles du formateur 

Maîtriser la prise de parole, la communication,
Savoir s’adapter à son public,
Identifier son propre style, les caractéristiques de chaque style,
Les comportements utiles : la neutralité, la transparence, la
valorisation, la responsabilité partagée, la souplesse directive,
l’empathie,
Les techniques d’animation de groupe.

 
Evaluer les actions de formation 

évaluer, pourquoi ? les difficultés,
l’évaluation : avant, pendant et après la formation,
l’autoévaluation de sa formation par le formateur.

 
La séance de formation 

Le scénario pédagogique, le choix de la méthode,
La session de formation, ouverture et bilan final d’une session,
Démarrage et conclusion d’une séance de formation,
Le guide du formateur, la documentation stagiaire, les supports
pédagogiques,
Gestion matérielle de la formation par le formateur.
La conception d’une action de formation :
Analyse du besoin, définition des objectifs opérationnels,
Evaluer les durées de formation,
Anticiper les problèmes matériels et environnementaux.

 
APPLICATION : Les stagiaires préparent et animent une séance
d’animation de 20 minutes. Une critique de cette séances sera réalisée
afin d’apporter les dernières informations utiles.
Des exercices ou études de cas sont réalisés en fonction des sujets
abordés pendant la formation.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Ingénieur, responsable maintenance, techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de :

Organiser efficacement le magasin des pièces de
rechange, de classer et de codifier.
Stocker correctement les pièces de rechange.
Gérer les flux logistiques. Optimiser les stocks.
Optimiser la valeur de votre stock.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Vidéo projecteur, Paper-board, Tableau

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
GESTION DES PIECES DE RECHANGE 

MAGASINAGE

ORG_IND_GESTION_PIECESMAG

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel sur les coûts de maintenance et de défaillance.
 

Quelle est l’importance des stocks dans la gestion de la
maintenance ?

L’aspect technique,
L’aspect coûts,
La budgétisation de la maintenance préventive et des stocks.

 
Le Magasinage son organisation.

les acteurs du magasinage (magasinier, acheteur, …)
La répartition des responsabilités,
La structure des magasins,
L’organisation pratique du magasin,
Recommandations de stockage particulières, identifier les zones à
risques de stockage
La codification des casiers.

 
La classification et la codification des articles

Les classifications par famille,
Les différents types de code,
La GMAO,

 
Les différentes méthodes de gestion de stock et approche
économique

Les flux logistiques,
Les méthodes d’approvisionnement,
Les documents utilisés lors de la gestion de stock,
La classification A, B, C,
La valorisation, frais d’acquisition, frais de possession, valorisation
du prix unitaire,
La quantité économique à commander (Wilson),
Les niveaux de stock, optimisation
La gestion des réparables et échange standard,
La première dotation de pièces de rechange pour une nouvelle
installation,
Incidence du stock de pièces de rechange sur le budget
maintenance,
Les méthodes de réduction des stocks,
Les inventaires,
Le plan comptable, la fiscalité et les stocks.

 
Les indicateurs de mesure de l’efficacité de la gestion de stock,

Comment choisir des indicateurs pertinents, taux de rotation, de
couverture, de rupture, coût de possession…
Structurer les indicateurs et construire son tableau de bord.

 
L’optimisation des stocks

L’audit des stocks
La réduction du stock,
Les outils d’optimisation des stocks.

 
Applications : 

Des études de cas et exercices seront réalisées lors de la formation,
Création d’un outil permettant de décider la mise en stock d’une
pièce,
Des applications prenant comme support vos ateliers peuvent être
réalisés.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Ingénieur, responsable maintenance, techniciens méthodes

OBJECTIFS
Etre capable de réaliser un plan de maintenance efficace
des équipements de production

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Vidéo projecteur, tableau, paper-board

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELL
LA MAINTENANCE PREVENTIVE 

ELABORATION DES PLANS DE
MAINTENANCE

ORG_IND_MAINT_PREVENTIVE

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités sur la maintenance industrielle
La maintenance curative
La maintenance préventive
Les niveaux de maintenance (suivant la norme AFNOR)
Les fonctions de la maintenance

 
Les outils et tableaux de bord pour l’amélioration de la
maintenance

Exploitation des fichiers historiques,
Les coûts de maintenance et de production,
Les tableaux de bord et leur exploitation,
Analyse des indicateurs,
Choix d’une politique de maintenance en fonction des
contraintes technico-économiques et d’exploitation.

 
Elaboration du plan de maintenance

Définition et objectifs de la politique de maintenance
Choix des équipements devant passer en maintenance
préventive ou curative
Démarche pratique pour choisir la politique de maintenance
Mise en place de la maintenance préventive.
Contenu d’un plan de maintenance.
Rédaction des gammes d’intervention.
Estimer les coûts de maintenance de la politique.
Conditions de mise en œuvre du plan.
Les outils : PARETO, L’AMDEC, l’abaque multicritères, MERIDE

 
Normalisation et réglementation

Le cadre réglementaire de la maintenance-hygiène et sécurité
Check-list des interventions réglementaires

 
Planification des interventions de maintenance

La planification des interventions,
Le PERT et le GANTT, utilisation d’un logiciel de gestion de projet.
Différents niveaux de planification (annuel, mensuel,
hebdomadaire, journalier)
Méthode de planification des interventions de maintenance : le
planning.
Intégration des demandes d’intervention curative dans les
plannings.

 
Applications : 

Des études de cas et exercices seront réalisées lors de la
formation,
Des applications prenant comme support vos ateliers peuvent
être réalisés.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Ingénieur maintenance, responsable maintenance

OBJECTIFS
Etre capable de :

Rédiger un cahier des charges de maintenance sous-
traitée,
Choisir le contrat le mieux adapté,
Rédiger le contrat de sous-traitance
Organiser le pilotage des activités prévues au contrat.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Vidéo projecteur, Paper-board, Tableau, PC et Excel

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
LA MAINTENANCE SOUS-

TRAITÉE

ORG_IND_MAINT_SSTRT

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Pourquoi externaliser ? aspect stratégique.
 

Quelles activités de maintenance faut-il externaliser ?
 

La sous-traitance :
Définition AFNOR

 
Rédaction des appels d’offre du contrat

Etude préalable à l’élaboration d’un contrat
Définition de la prestation
Définition du personnel
Les coûts, Les méthodes de calcul de prix
Les clauses techniques
Les autres clauses
Les types de contrats
Les conditions de réception
Les clauses juridiques :

La définition légale de la sous-traitance (loi 75-1334 du
31/12/1975)

Les clauses financières
Les clauses d’hygiène et de sécurité

 
Définir les critères de choix d’un prestataire

 
Comment choisir le prestataire

 
Rédaction du contrat

Les différentes rubriques que l’on doit trouver dans un contrat
de sous-traitance.

 
Les aspects réglementaires du contrat de maintenance

 
La responsabilité pénale des différents intervenants 

Le délit de marchandage (code du travail),
Le travail clandestin (loi de 1994),
Plan de prévention (loi du 20/02/1992).

 
La réversibilité de l’externalisation

 
Piloter les prestataires

Assurer une relation efficace avec les prestataires
Réceptionner les travaux
Evaluer les prestations

 
Organiser l’amélioration continue.

 
Application :

Etude de cas de rédaction d’appel d’offre et de contrat de
sous-traitance (possibilité de s’appuyer directement sur le
démarrage de l’élaboration d’un cahier des charges client
comme exercice pratique)

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Responsable production, responsable de maintenance,
responsable de projet TPM, les exploitants, …

OBJECTIFS
Avoir des postes de travail rangés, fonctionnels et
performants, optimiser l’efficacité de son espace de
travail, améliorer la productivité,
Diminuer les temps de recherche, le stress et les pertes
de temps,
Implanter un système de gestion documentaire
performant, améliorer la qualité,

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
L’utilisation des moyens est adaptée au contenu de la
séance de formation : moyens audio-visuels (rétro
projection, photo, vidéo…), paperboard, tableau.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
LES 5 S :

ATELIER DE PRODUCTION

ORG_IND_5S_ATELIER

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Comprendre la logique des 5 S
Les 5 S 

Rangement
Ordre
Nettoyage
Propreté
Rigueur

Les 4 étapes 
Nettoyage initial
Optimisation
Formalisation
Perpétuation

La méthodologie de mise en place des 5S 
L’animateur 5s 
Les groupes de travail 5s 
Ce qui fait le succès, ce qui l’échec de la mise en place
des 5S 
Comment maintenir les 5S ?

 
Application des 5S dans les Ateliers de production

Programme 
La établir un plan d’amélioration 
Appliquer les principes du 5S dans un atelier de production
Choix d’un poste de travail pilote 
La méthode des étiquettes 
Mesurer et évaluer la mise en place des 5S
Standardiser les méthodes 
Choisir les trucs et accessoires appropriés 
Assurer le suivi et faire vivre les changements apportés 

 
Application :

Etude de cas 
Comment organiser son poste de travail ?
En fin de formation les participants formaliseront les actions
qui leur permettront de mettre en œuvre les 5S au sein de
leur activité.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
L’exploitant ou Opérateur de production

OBJECTIFS
Etre capable de :

Réaliser des opérations de maintenance de 1er niveau,
Acquérir des connaissances techniques permettant de
mettre en œuvre la maintenance de 1er niveau,
Dialoguer avec le technicien de maintenance afin
d’améliorer le diagnostic de défaillance.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Vidéo projecteur, Paper-board, Tableau
Le poste de travail du stagiaire si possible
Maquette Electropneumatique et automate

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
     MAINTENANCE DE 1ER NIVEAU POUR

    OPERATEUR DE PRODUCTION

ORG_IND_MAINT_1ERNIV_OP_PROD

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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L’Auto-maintenance
La maintenance curative et préventive
Les niveaux de maintenance
L’Auto-maintenance
Les gammes de maintenance de 1er

 
Les outils méthodologiques de pré-diagnostic

La méthodologie SORA (Situer, Observer, Réfléchir, Agir).
Les outils : le QQOQCP, les 5M, les 5 Pourquoi ?

 
Les systèmes automatisés

Structure d’un système automatisé : Partie commande, partie
opérative, l’API, le cheminement des informations.
Sensibilisation aux risques sur une installation de production.

 
La technologie mécanique

Les composants d’assemblage : (vis, rivets, goupilles, …)
L’outillage : (tournevis, clés, pinces, …)
Le guidage en rotation et en translation
Les systèmes de transformation et de transmission de puissance
La lubrification

 
La technologie électrique

Notion de base en électricité,
Sectionneur, fusibles, disjoncteur, contacteur, détecteurs,
capteurs, moteurs électriques.

 
La technologie pneumatique

Notion de bases (forces, pression, vitesse, débit)
Le groupe de conditionnement d’air (FRL),
Les vérins, les distributeurs, les limiteurs de débit, limiteur de
pression, la technique du vide, les ventouses, le pressostat et
vacuostat

 
Les contrôles à effectuer

Equipements électriques : propreté des capteurs, des
moteurs,l’état des câbles, des voyants.
Equipements pneumatiques : la pression d’alimentation, l’état
du filtre et lubrificateur FRL, l’état des tuyaux, détection des
fuites.
Pour toutes ces vérifications : quelles sont les conséquences de
la non intervention ?

 
Application : La théorie est accompagnée de la pratique sur
poste de travail de vos opérateurs.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Ingénieur, responsable maintenance, techniciens 

OBJECTIFS
Etre capable de mettre en place la maintenance appropriée
aux installations de l’entreprise. 

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Vidéo projecteur, Paper-board 
Tableau 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
METHODES DE MAINTENANCE 

ORG_IND_MAINT_METHODE 

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités sur la maintenance industrielle
La maintenance curative
La maintenance préventive
Les niveaux de maintenance (suivant la norme AFNOR)
Les fonctions de la maintenance

 
 Les outils d’aide à la décision

Le diagramme de Pareto, les 5M
Le QQOQCPC
Les 7 pourquoi, l’AMDEC

 
 La documentation opérationnelle

L’organisation de la documentation de maintenance
La gestion de la documentation, la publication sous la forme
électronique

 
Application : conception d’un dossier type adapté à vos besoins 

 
 Préparation et planification des interventions de maintenance

Les objectifs et les différents types de préparation
La démarche de préparation
Les différents documents de préparation des interventions
Définition des gammes de maintenance (analyse des besoins de
votre entreprise)
La planification et le suivi des interventions, le PERT et le GANTT,
la gestion du personnel de maintenance
La sécurité lors des interventions de maintenance 

 
Application : planification d’une intervention

 
Les outils et tableaux de bord pour l’amélioration de la
maintenance

Exploitation des fichiers historiques
Les couts de maintenance et de production
Les tableaux de bord et leur exploitation
Choix d’une politique de maintenance en fonction des
contraintes technico-économiques et d’exploitation

 
 La gestion des stocks et magasinage des pièces de rechange

Analyse des besoins en pièces de rechange
Les règles de gestion des rechanges
Organisation du magasinage
Première dotation des pièces de rechange

 
 Les contrats de sous-traitance en maintenance

Le recours à la sous-traitance, les activités de sous-traitance
Le cahier des charges, faire ou faire-faire, choix stratégiques
Le cadre juridique

 
 Normalisation et réglementation

Le cadre réglementaire de la maintenance-hygiène et sécurité
Check-list des interventions réglementaires

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance

OBJECTIFS
Réaliser un diagnostic de défaillance.
Trouver la cause origine de la défaillance.
Mettre en place les actions de réparation permettant
d’éradiquer la cause première de la panne.
Utiliser les appareils de mesures permettant la recherche
de la cause de la panne.
Travailler en toute sécurité (rappel sur les consignations
des énergies).

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Maquettes pédagogiques permettant de mettre en
situation de recherche de défaillance les stagiaires

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
MÉTHODOLOGIE DE RECHERCHE DE

DÉFAILLANCES 
ET DIAGNOSTIC DE PANNES 

ORG_IND_METHO_DEFAIL

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les outils méthodologiques de de recherche de défaillances
Situer le problème : le QQOQCPC (qui, quoi, ou, quand,
comment pourquoi, combien)
Observer : se documenter, s’informer, observation des
symptômes.
Réfléchir : rechercher la cause première et trouver une solution :
les 5 pourquoi, les 5M, le brainstorming.
Agir : mise en œuvre la solution choisie, plan d’action.
L’organigramme méthodologique de recherche de défaillances.
Pourquoi fait-on des erreurs de diagnostic ?

 
Méthodologie de mesure

Recherche de défaillance au voltmètre,
Recherche de défaillance à l’ohmmètre,
Mesure d’isolement,
Mesure d’ordre de phase (reconnecter le moteur dans le bon
sens),
Méthodologie de recherche d’une panne électrique,
Méthodologie de recherche d’une panne pneumatique,
Méthodologie de recherche avec l’automate, programmable
industriel.

 
La sécurité lors des interventions de maintenance

 
Etudes des modes de défaillances :

Mécanique,
Electrique,
Pneumatique.

 
La maintenance curative

Organisation des interventions de maintenance curative,
Déroulement des interventions curatives,
Compte rendu d’intervention, son importance pour
l’amélioration de l’efficacité de la maintenance,
Le fichier historique, son utilité dans la recherche de
défaillances.
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PUBLIC CONCERNE
Ingénieur, responsable maintenance, techniciens méthodes
maintenances

OBJECTIFS
Etre capable de : 

Réaliser la préparation des travaux de maintenance et
gérer les arrêts techniques.
Planifier l’activité de maintenance.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Vidéo projecteur, tableau, paper-board, PC et Excel

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
PREPARATION DES TRAVAUX

GESTION DES ARRETS TECHNIQUES

ORG_IND_GESTION_ARRETSTECH

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités sur la maintenance industrielle
La maintenance curative
La maintenance préventive
Les niveaux de maintenance (suivant la norme AFNOR)

 
Utilisation du plan de maintenance préventive d’un
équipement.

Le plan de maintenance
Les gammes d’intervention maintenance

 
les objectifs et les différents types de préparation

Les objectifs de demandes d’intervention.
Les différents types de préparation

 
la démarche de préparation des interventions

Les préparations structurées,
Les préparations simplifiées,
Les préparations allégées,
L’analyse des risques lors des interventions,
La rédaction des documents de sécurité,
Chiffrage des temps et des coûts de l’intervention
Détermination des ressources humaines et matérielles.

 
l’établissement des différents documents

Les gammes de travail,
Le dossier de préparation d’une intervention,
Le dossier d’arrêt programmé,
Les documents pour la sécurité, les différents permis.

 
Planification des préparations

Définition des gammes de maintenance (analyse des besoins).
La planification des interventions,
Le PERT et le GANTT, utilisation d’un logiciel de gestion de projet.
Différents niveaux de planification (annuel, mensuel,
hebdomadaire, journalier)
Méthode de planification des interventions de maintenance : le
planning.

 
Les indicateurs de la performance de la gestion des travaux.

Applications : 
Des études de cas et exercices seront réalisées lors de la
formation,
Des applications prenant comme support vos ateliers peuvent
être réalisés.
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PUBLIC CONCERNE
Ingénieur maintenance, responsable maintenance

OBJECTIFS
Etre capable de :

Mettre en œuvre la TPM dans les ateliers de production,
Analyser les causes de pertes de production,
Calculer un TRG ou TRS,
Reconnaître et gérer les facteurs de risques et les pièges
Manager un projet TPM

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Vidéo projecteur, Paper-board, Tableau, PC et Excel

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
TPM 

TOTAL PRODUCTIVE MAINTENANCE

ORG_IND_TPM_EXPERT

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralité sur la maintenance industrielle.
 

La TPM Pourquoi ?
 

Les objectifs de la TPM.
 

Les résultats de la TPM.
 

Les 8 piliers stratégiques
 

Les 5 principes de développement et les 8 piliers d’actions.
 

Pilier 1 : amélioration au cas par cas
Les 16 causes de pertes d’efficacité,
Le TRG ou TRS : méthodes de calcul,
Les outils de l’amélioration continue utilisés pour la TPM,

 
Pilier 2 : la maintenance autonome

Les 7 étapes
Les 5 S
Les groupes de maintenance autonomes,
Les points clés de la réussite.

 
Les facteurs de risque et les pièges à éviter

 
Le levier du management

 
Le management visuel

 
Le choix du chantier pilote

 
Le pilier 3 : la maintenance planifiée

Les différentes phases de la maintenance
Mise en œuvre du pilier 3
Pourquoi la maintenance préventive est onéreuse ?
Choix de la politique de maintenance d’un équipement.
Evolution de la fonction maintenance.

 
Le pilier 4 : Amélioration des connaissances et du savoir-faire

Les compétences nécessaires aux opérateurs,
Les compétences nécessaires aux techniciens de maintenance,
Utiliser la roue de DEMING pour développer les pilier 4

 
Pilier 5 : Conception produits et équipements :

Conduit un projet conception,
Obtenir la maîtrise initiale du procédé.

 
Pilier 6 : Maintenance de la qualité.

 
Pilier 7 : TPM les services fonctionnels.

 
Pilier 8 : Sécurité, Conditions de travail, Environnement.

 
Les Outils pour la TPM : 

Loi de Pareto et courbe ABC,
La méthode de étiquettes,
Matrice des pertes,
Le suivi du TRG,
Fiche de projet chasse aux pertes,
Leçon en un point,
Analyse 2P 5M,
Master plan.

 
Applications :

Exercices de calcul de TRS
Nous pouvons vous aider à mettre en place la TPM au sein de votre entreprise. Pour
cela contacter votre conseil formation afin de réaliser une étude de besoin et une
proposition.

http://www.avenirformation.com/


Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

ROBOTIQUE
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ROBOTIQUE
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ABB



PUBLIC CONCERNE

Conducteurs d’installation et techniciens.

OBJECTIFS

Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable d’exécuter une trajectoire dans les
différents modes de marche.
Etre capable de remettre en production un îlot robotisé.

PRÉREQUIS

  Aucun 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot ABB Baie IRC5.
Logiciel de simulation

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE ABB BAIE IRC5
CONDUITE 

ROB_ABB_IRC5_COND

Durée de la formation :  21h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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SECURITE
  Sécurité du personnel
  Sécurité sur l’installation
  Organes de sécurité
  Consignes de sécurité

DESCRIPTION GENERALE
Structure générale du robot
 L’armoire IRC5
 Le robot
 Le terminal de commande « FlexPendant »

DEPLACEMENT MANUEL
 Principe
 Sélection du mode de marche manuel
 Sélection du type de déplacement
  Fonctions d’aide au déplacement

GESTION DES PROGRAMMES
L’organisation de la mémoire
 Le mode programmation
 Exécution d’une routine en mode manuel
 Procédures de lancement en mode automatique

 MODIFICATION DE PROGRAMME
 Les différentes instructions de programme
  Ajout d’une instruction
 Modification d’une ligne d’instruction

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable de créer un nouveau repère pièce et repère
outil.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche, de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration globale.
Etre capable de visualiser et modifier les entrées-sorties
du robot.
Etre capable d’effectuer la mise à jour des compteurs.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot ABB Baie IRC5
Logiciel de simulation

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE ABB BAIE IRC5
EXPLOITATION ET PROGRAMMATION

STANDARD

ROB_ABB_IRC5_EXP

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
L’armoire IRC5
Le robot
Le « FlexPendant »

 
Déplacement manuel

Principe
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement
Fonctions d’aide au déplacement

 
Mesure d’un repère outil

Définition d’un outil
Principe de création d’un outil
Choix de la méthode de mesure
Principe de mesure
Données de l’outil

Mesure d’un repère pièce
Définition d’un repère pièce
Principe de création du repère pièce
Données du repère pièce

 
Gestion des programmes

L’organisation de la mémoire
Le mode programmation
Exécution d’une routine en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique

 
Création et modification d’un programme

Création d’une routine
Les différentes instructions de mouvement
Ajout d’une instruction
Modification d’une ligne d’instruction

 
Sauvegarde Restauration

Synoptique des mémoires
Synoptiques des sauvegardes restaurations
Sauvegarde globale
Contenu d’une sauvegarde
Restauration d’une sauvegarde globale

 
Gestions des entrées sorties

Généralités
Visualisation des cartes et des signaux
Modification d’une sortie digitale
Modification d’une sortie analogique
Configuration de la liste commune

 
Mise à jour des compteurs

Procédure
Mise à zéro des compteurs
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PUBLIC CONCERNE
Le Standard PROMIA s'adresse à toute personne impliquée
dans l'utilisation, la conception, l'étude ou la mise en service
d'un système automatisé comportant un robot industriel
avec l'applicatif Standard PROMIA.

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable de créer un nouveau repère objet et repère
outil.
Etre capable d’exploiter l’ensemble des écrans du
Standard PROMIA.
Etre capable de mettre en production un robot via le
standard PROMIA.
Etre autonome pour la création de programme en
utilisant les instructions du standard PROMIA.
Etre capable de gérer les entrées-sorties.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot ABB Baie IRC5
Logiciel de simulation

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
ABB BAIE IRC5

EXPLOITATION ET PROGRAMMATION DU
STANDARD PROMIA

ROB_ABB_IRC5_PROMIA

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité
Sécurité du personnel
Sécurité de l’installation
Consignes de sécurité

 
Description générale

L’armoire de commande IRC5
Le robot
Le pupitre « FlexPendant »

 
Déplacement manuel

Principe
Présentation des différents modes de déplacements
Fonction d’aide au déplacement

 
Création et modification du repère Outil

Définition d’un repère outil
Principe de création d’un repère outil 
Choix de la méthode de création du repère Outil

 
Création et modification du repère Objet

Définition d’un repère objet
Principe de création d’un repère objet
Choix de la méthode de création du repère Objet

 
Gestion des programmes du standard PROMIA

L’organisation de la mémoire ABB
Les différentes routines et modules du standard PROMIA
Les échanges Codes
Le mode Production
Mise au repli du Robot
Recalage et Recyclage du Robot
Exécution d’une routine en manuel
Les différents modes Pas à Pas

 
Le Screen Container

Présentation générale du Screen Container
Présentation des différents écrans du Screen Container

 
Edition des trajectoires

Création d’une nouvelle trajectoire
Présentation des différentes instructions de mouvements
Modification position d’un point

 
Les instructions du Standard PROMIA

Présentation des différentes instructions du standard PROMIA
 

Les trajectoires de Maintenance
Présentation des différentes trajectoires de Maintenance.
Programmation des trajectoires de Maintenance

 
Sauvegarde avec le Standard PROMIA

Présentation des différentes sauvegardes
Restauration d’une sauvegarde globale

 
La mise à jour des compteurs d’axes

Procédure
Mise à Zéro des compteurs d’axes

 
Les entrées / sorties

Présentation des différents signaux
Modification d’un signal (digital, analogique)
Configuration de la liste préférence

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaître les différents éléments de la baie.
Etre capable d’analyser et de trouver l’origine d’une
panne.
Etre capable de remplacer un organe défectueux.
Etre capable d’utiliser les schémas électriques de la baie.

PRÉREQUIS
Habilitation électrique B1V minimum
Avoir suivi le module Conduite ou Exploitation

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot ABB avec sa baie IRC5.
Logiciel de simulation.
Vidéoprojecteur.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE ABB BAIE IRC5
MAINTENANCE ELECTRIQUE

ROB_ABB_IRC5_MAI-ELEC

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 01/07/2024 
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Eléments de conduite
Rappel sur la sécurité
Description générale
Les différents types de déplacements (linéaire, axe par axe …)
Rappel sur les déplacements manuels du robot
Rappel sur l’exécution d’un programme

 
Topologie de la baie

Désignation et implantation des différents éléments
Principe d’une boucle d’asservissement
Principe d’un fonctionnement d’un résolveur et d’un moteur
autosynchrone
Etude des schémas électriques
Etude de la chaîne de sécurité

 
Les éléments de diagnostic

Signification des messages envoyés par le système
Etat des différents leds

 
Remplacement des différents organes

Précautions à prendre
Procédures de remplacement
Matériel nécessaire

 
Système de mesure

Synoptique du système de mesure
Mise à jour des compteurs
Création d’une trajectoire pointe à pointe
Etalonnage moteur

 
Les entrées / sorties

Visualisation des cartes et des signaux
Modification d’une sortie digitale, analogique
Configuration de la liste commune
Etudes des différents paramètres des signaux d’entrées/sorties
Configurations des cartes (adressage…) et signaux
d’entrées/sorties

 
Gestion des mémoires

Synoptique des mémoires
Sauvegarde et restauration globale
Sauvegarde et restauration d’un module
Sauvegarde et restauration des paramètres systèmes
Les différents redémarrages (C_START, P_START, X_START…)
Le boot image

 
Les logiciels ROBOTWARE

Utilisation du logiciel RobotStudio Online
Chargement complet de la baie

 
Entraînement au diagnostic de pannes

Exercices de dépannage

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Etre capable d’utiliser le langage RAPID.
Etre capable de développer un programme et d’intégrer
le robot pour une application donnée.
Etre capable de gérer les entrées-sorties, les différents
types de données.
Etre autonome pour la création de programme RAPID en
milieu industriel sur une armoire de commande.

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module Exploitation

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot ABB Baie IRC5
Logiciel de simulation

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
ABB BAIE IRC5

PROGRAMMATION AVANCEE

ROB_ABB_IRC5_PROG-AV

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 01/08/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen
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Base de la programmation
Structure mémoire de travail
Les types de données
Différentes déclarations de données
Les différentes routines
Les principales instructions de structure programme (IF, FOR, TEST, …)

 
Contrôle du déroulement du programme

Structure et contrôle du programme
 

Mathématiques
Instructions de mathématiques
Fonctions liées aux mathématiques
Syntaxes utilisées pour les instructions mathématiques

 
Interruptions

Instructions liées aux interruptions
Types de données liées aux interruptions
Syntaxes utilisées pour les instructions d’interruptions

 
Mouvement et process

Instructions liées aux mouvements et process
Types de données
Fonctions liées aux mouvements et process

 
Gestions des entrées et des sorties

Instructions liées aux entrées et sorties
Types de données liées aux entrées et sorties
Fonctions liées aux entrées et sorties
Syntaxes utilisées pour les instructions d’E/S
Généralités
Visualisation caractéristiques des cartes et signaux
Modification de sortie digitale/analogique
Modification de la valeur d’un groupe de sorties
Configuration de la liste commune
Les différents types de cartes

 
Zones universelles

Définition des zones atelier dans le système de coordonnée atelier
Instructions liées aux zones universelles
Types de données liées aux zones universelles
Définition d’un repère atelier

 
Communication

Instructions de communication
Types de données liées aux instructions de communication
Fonctions liées à la communication
Syntaxes utilisées pour les instructions de communication

 
Gestionnaire d’erreurs

Instructions liées au gestionnaire d’erreur
Types de données liées au gestionnaire d’erreur
Liste des données prédéfinies
Création d’une routine gestionnaire d’erreurs
Visualisation d’une routine gestionnaire d’erreur
Syntaxes utilisées pour les instructions du gestionnaire d’erreur

 
Gestion des mouvements

Instructions de gestion des mouvements
Fonctions liées à la gestion des mouvements
Syntaxes utilisées pour les instructions de gestion des mouvements

 
Introduction au multitâche

Qu’est ce que le multitâche ?
Précautions à prendre avec le multitâche
Création d’une tâche d’arrière plan

 
RobotStudio

Utilisation du logiciel RobotStudio

http://www.avenirformation.com/
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ROBOTIQUE
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FANUC



PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité
Etre capable d’exécuter une trajectoire dans les
différents modes de marche
Etre capable de remettre en production un ilot robotisé

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot FANUC et sa baie

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IA
TPE A - CONDUITE 

ROB_FAN_R30IA_TPEA

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité 
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
L’armoire robot
Le robot
Le terminal de commande "Teach Pendant"

 
Déplacement manuel

Principe
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement
Fonctions d’aide au déplacement

 
Gestion des programmes

L’organisation de la mémoire
Le mode programmation
Execution d’un programme en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique

 
Modification de programme

Les differentes instructions de programme
Ajout d’une instruction
Modification d’une ligne d’instruction

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens et ingénieurs

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Acquérir la maitrise du langage TPE et son
environnement.
Etre capable de créer un nouveau repère utilisateur et
repère outil.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche et de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration.
Etre capable de visualiser et modifier les entrées-sorties
du robot et de le calibrer.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot FANUC et sa baie

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IA

TPE B - EXPLOITATION ET
PROGRAMMATION

ROB_FAN_R30IA_TPEB

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité 
Sécurité de l’installation
Sécurité du personnel
Sécurité utilisateur du Teach Pendant

 
Description du matériel

Description de l’unité mécanique
Description de la baie
Description du Teach Pendant

 
Déplacement manuel

Pilotage manuel du robot suivant sur les différents modes de
déplacement
Position du robot dans l’espace

 
Gestions des repères 

Création d’un repère outil
Création d’un repère utilisateur

 
Création/Édition de trajectoire TPE

Création d’un programme
Test d’un programme
Instructions du langage TPE
Les registres

 
Les macros commandes et entrées-sorties

Configuration d'une touche macro
Visualisation des E/S
Pilotage des sorties

 
Gestion des fichiers

Organisation de la mémoire FANUC
Types de sauvegardes
Restauration des sauvegardes

 
Configuration

Les butées logicielles
La calibration

 
Fonctions avancées 

Gestion des charges
Position de référence
Décalage de trajectoire
Trajectoires symétriques

 
Messages d’erreurs

Visualisation et description des alarmes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaitre les différents composants de la baie
Etre capable d’analyser et de trouver l’origine d’une
panne
Etre capable de remplacer un organe défectueux
Etre capable d’effectuer les différentes sauvegardes et
rechargement
Etre capable d’effectuer les différentes calibrations

PRÉREQUIS
Habilitation électrique B1V minimum
Avoir suivi le module conduite ou exploitation

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot FANUC et sa baie R30i A

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IA

MAINTENANCE ELECTRIQUE

ROB_FAN_R30IA_MAI-ELEC

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité
Sécurité de l’installation
Sécurité utilisateur du Teach Pendant
Sécurité du personnel

 
Procédures de sauvegarde

Organisation de la mémoire FANUC
Types de sauvegarde
Sauvegarde et rechargement de fichiers
Sauvegarde et rechargement d’un BACKUP IMAGE

 
Modes de démarrage

Démarrage initial
Démarrage contrôlé
Démarrage à chaud
Démarrage à froid

 
Topologie de la baie R30iA

Désignation des éléments du système R30iA
Synoptique de fonctionnement d’une baie standard

 
Description des éléments du système R30iA

Sectionneur et filtre
Le transformateur
La carte PSU
La carte principale
Le rack entrées/ sorties
Le servo amplificateur
Le panneau opérateur
Le bloc sécurité

 
Outils de diagnostic

Les étapes de mise sous tension
La carte alimentation PSU
Carte panneau opérateur
Le bloc d'arrêt d'urgence
Le servo amplificateur
Dysfonctionnement carte CPU baie
Etat des axes robot
Ecran de diagnostic
Visualisation et description des alarmes

 
Procédure de calibration

Calibration rapide
Calibration d’un seul axe
Calibration 0° mécanique
Calibration à l’outil

 
Description des variables systèmes

Format d’une table de variable système
Variables systèmes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Structuration d’un projet robot.
Etre capable de mettre en œuvre les fonctions TPE pour
l’intégration d’un robot FANUC
Etre capable d’installer et de connecter le robot.

PRÉREQUIS
Avoir suivi le stage « Programmeur TPE B »

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot FANUC et sa baie

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IA

TPE C – PROGRAMMATION AVANCEE,
INTEGRATION

UN ROBOT FANUC ET SA BAIE

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Arborescence d’un programme type 
 

Caractéristique / description d’un robot (teach pendant,
connexion électrique, montage mécanique)

 
Procédure de démarrage du robot

 
Définition des charges embarquées

 
Apprentissage « Tool » et « User »

 
Création, modification, test (mode de marche) d’un programme
(arrêt/reprise de cycle init robot)

 
Commentaires des entrées/sorties, registres et registres de
position

 
Instruction de trajectoires en TPE, optimisation des vitesses,
des temps de cycle

 
Transfert de fichiers et sauvegarde robot

 
Méthode de calibration

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité
Etre capable d’exécuter une trajectoire dans les
différents modes de marche
Etre capable de remettre en production un ilot robotisé

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot FANUC et sa baie

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IB
TPE A - CONDUITE

ROB_FAN_R30IB_TPEA

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 30/07/2024 
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Sécurité 
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
L’armoire robot
Le robot
Le terminal de commande "Teach Pendant"

 
Déplacement manuel

Principe
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement
Fonctions d’aide au déplacement

 
Gestion des programmes

L’organisation de la mémoire
Le mode programmation
Execution d’un programme en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique

 
Modification de programme

Les differentes instructions de programme
Ajout d’une instruction
Modification d’une ligne d’instruction

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens et ingénieurs

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en toute
sécurité.

Acquérir la maitrise du langage TPE et son
environnement.
Etre capable de créer un nouveau repère utilisateur et
repère outil.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche et de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration.
Etre capable de visualiser et modifier les entrées-sorties
du robot et de le calibrer.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot FANUC et sa baie

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IB

TPE B – EXPLOITATION ET
PROGRAMMATION

ROB_FAN_R30IB_TPEB

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 30/07/2024 
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Sécurité 
Sécurité de l’installation
Sécurité du personnel
Sécurité utilisateur du Teach Pendant

 
Description du matériel

Description de l’unité mécanique
Description de la baie
Description du Teach Pendant

 
Déplacement manuel

Pilotage manuel du robot suivant sur les différents modes de
déplacement
Position du robot dans l’espace

 
Gestions des repères 

Création d’un repère outil
Création d’un repère utilisateur

 
Création/Édition de trajectoire TPE

Création d’un programme
Test d’un programme
Instructions du langage TPE
Les registres et registres de position

 
Les macros commandes et entrées-sorties

Configuration d'une touche macro
Visualisation des E/S
Pilotage des sorties

 
Gestion des fichiers

Organisation de la mémoire FANUC
Types de sauvegardes
Restauration des sauvegardes

 
Configuration

Les butées logicielles
La calibration

 
Fonctions avancées 

Gestion des charges
Position de référence
Décalage de trajectoire
Trajectoires symétriques

 
Messages d’erreurs

Visualisation et description des alarmes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Avoir suivi le module conduite ou exploitation

OBJECTIFS
Connaitre les différents composants de la baie
Etre capable d’analyser et de trouver l’origine d’une
panne
Savoir introduire des programmes destinés à tester les
caractéristiques du robot sur une baie de commande
R30iB
Etre capable de remplacer un organe défectueux
Etre capable d’effectuer les différentes sauvegardes et
rechargement
Etre capable d’effectuer les différentes calibrations

PRÉREQUIS
Habilitation électrique B1V minimum.
Techniques électriques industrielles

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot FANUC et sa baie R30iB

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IB

MAINTENANCE ELECTRIQUE

ROB_FAN_R30IB_MAI-ELEC

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 31/07/2024 
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Sécurité
Sécurité de l’installation
Sécurité utilisateur du Teach Pendant
Sécurité du personnel

 
Initiation à la programmation TPE

 
Procédures de sauvegarde

Organisation de la mémoire FANUC
Types de sauvegarde
Sauvegarde et rechargement de fichiers
Sauvegarde et rechargement d’un BACKUP IMAGE

 
Modes de démarrage

Démarrage initial
Démarrage contrôlé
Démarrage à chaud
Démarrage à froid

 
Topologie de la baie R30iB

Désignation des éléments du système R30iB
Synoptique de fonctionnement d’une baie standard

 
Description des éléments du système R30iB

Le schéma électrique de la baie
Sectionneur et filtre
Le transformateur
La carte PSU
La carte principale
Le rack entrées/ sorties
Le servo amplificateur
Le panneau opérateur
Le bloc sécurité

 
Outils de diagnostic

Les étapes de mise sous tension
La carte alimentation PSU
Test des entrées/sorties
Le bloc d'arrêt d'urgence
Le servo amplificateur
Dysfonctionnement carte CPU baie
Etat des axes robot
Ecran de diagnostic
Visualisation et description des alarmes

 
Procédure de calibration

Calibration rapide
Calibration d’un seul axe
Calibration 0° mécanique
Calibration à l’outil

 
Description des variables systèmes

Format d’une table de variable système
Variables systèmes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Structuration d’un projet robot.
Etre capable de mettre en œuvre les fonctions TPE pour
l’intégration d’un robot FANUC
Etre capable d’installer et de connecter le robot.

PRÉREQUIS
Avoir suivi le stage « Programmeur TPE B »

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot FANUC et sa baie

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IB

TPE C – PROGRAMMATION AVANCEE 

ROB_FAN_R30IB_TPEC

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 30/07/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen
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Arborescence d’un programme type 
 

Caractéristique / description d’un robot (teach pendant,
connexion électrique, montage mécanique)

 
Procédure de démarrage du robot

 
Définition des charges embarquées

 
Apprentissage « Tool » et « User »

 
Création, modification, test (mode de marche) d’un programme
(arrêt/reprise de cycle init robot)

 
Commentaires des entrées/sorties, registres et registres de
position

 
Instruction de trajectoires en TPE, optimisation des vitesses,
des temps de cycle

 
Transfert de fichiers et sauvegarde robot

 
Méthode de calibration

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Automaticiens, Roboticiens, Programmeurs

OBJECTIFS
Etre capable de configurer la fonction de sécurité DCS
d’une cellule robotisée
Etre capable de définir les signaux d’Entrée/Sortie liés à
la gestion du DCS

PRÉREQUIS
Avoir suivi le stage TPE B (exploitation et programmation
standard)
Avoir des notions sur le logiciel Roboguide

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot FANUC et sa baie
PC avec logiciel ROBOGUIDE

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IB

 FONCTIONS DE SECURITE ROBOT DCS
(DUAL CHECK SAFETY) 

ROB_FAN_R30IB_FCT/DCS

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 01/08/2024 
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Présentation générale des normes de sécurité machines 
 

Présentation des gestions de sécurité et du DCS
 

Création des cames angulaires
 

Création d’une zone cartésienne
                 

Mise en place d’une enveloppe sécurisée autour de l’outil – User
Model

 
Réglage de la fonction Position / Speed Check

 
Les signaux d’E/S liés à la gestion du DCS

Les différents signaux de sortie de sécurité
L’éditeur d’équations logiques
Réglage de l’option Safe I/O connect

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité
Etre capable d’exécuter une trajectoire dans les
différents modes de marche
Etre capable de remettre en production un ilot robotisé

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot FANUC LRMATE 200ID et sa baie R30IB PLUS

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IB PLUS

TPE A - CONDUITE

ROB_FAN_R30IB+_TPEA

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 30/07/2024 
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Sécurité 
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
L’armoire robot
Le robot
Le terminal de commande "Teach Pendant"

 
Déplacement manuel

Principe
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement
Fonctions d’aide au déplacement

 
Gestion des programmes

L’organisation de la mémoire
Le mode programmation
Execution d’un programme en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique

 
Modification de programme

Les differentes instructions de programme
Ajout d’une instruction
Modification d’une ligne d’instruction

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens et ingénieurs

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Acquérir la maitrise du langage TPE et son
environnement.
Etre capable de créer un nouveau repère utilisateur et
repère outil.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche et de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration.
Etre capable de visualiser et modifier les entrées-sorties
du robot et de le calibrer.

PRÉREQUIS
Aucun 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot FANUC LRMATE 200ID et sa baie R30IB PLUS

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IB PLUS

TPE B – EXPLOITATION ET
PROGRAMMATION

ROB_FAN_R30IB+_TPEB

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 30/07/2024 
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Sécurité 
Sécurité de l’installation
Sécurité du personnel
Sécurité utilisateur du Teach Pendant

 
Description du matériel

Description de l’unité mécanique
Description de la baie
Description du Teach Pendant

 
Déplacement manuel

Pilotage manuel du robot suivant sur les différents modes de
déplacement
Position du robot dans l’espace

 
Gestions des repères 

Création d’un repère outil
Création d’un repère utilisateur

 
Création/Édition de trajectoire TPE

Création d’un programme
Test d’un programme
Instructions du langage TPE
Les registres et registres de position

 
Les macros commandes et entrées-sorties

Configuration d'une touche macro
Visualisation des E/S
Pilotage des sorties

 
Gestion des fichiers

Organisation de la mémoire FANUC
Types de sauvegardes
Restauration des sauvegardes

 
Configuration

Les butées logicielles
La calibration

 
Fonctions avancées 

Gestion des charges
Position de référence
Décalage de trajectoire
Trajectoires symétriques

 
Messages d’erreurs

Visualisation et description des alarmes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité
Etre capable d’exécuter une trajectoire dans les
différents modes de marche
Etre capable de remettre en production un ilot robotisé

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot FANUC SCARA SR3IA et sa baie R30IB PLUS
COMPACT

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IB PLUS ROBOT SCARA

TPE A OPÉRATEUR 

ROB_FAN_R30IB+SCARA_TPEA

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/06/2023  - Actualisé le : 30/07/2024 
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Sécurité 
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
La baie R30IB PLUS COMPACT
Le robot SCARA
Description de l’interface IRPROGRAMMEUR / TEACH PENDANT
Connexion à l’interface IRPROGRAMMEUR

 
Déplacement manuel

Principe
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement
Fonctions d’aide au déplacement

 
Gestions des repères 

Création d’un repère outil
Création d’un repère utilisateur

 
Création/Édition de trajectoire TPE

Création / modification d’une trajectoire
Test d’une trajectoire (manuel et automatique)

 
Visualisation des entrées / sorties

Piloter des sorties
 

Sauvegarde et restauration
Sauvegarde et restauration ALL OF ABOVE

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens et ingénieurs

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Acquérir la maitrise du langage TPE et son
environnement.
Etre capable de créer un nouveau repère utilisateur et
repère outil.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche et de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration.
Etre capable de visualiser et modifier les entrées-sorties
du robot.
Etre capable de calibrer le robot.

PRÉREQUIS
Connaître les bases de l’automatisme

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot FANUC SCARA SR3IA et sa baie R30IB PLUS
COMPACT

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IB PLUS ROBOT SCARA

TPE B PROGRAMMEUR

ROB_FAN_R30IB+SCARA_TPEB

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/06/2023  - Actualisé le : 30/07/2024 
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Sécurité 
Sécurité de l’installation
Sécurité du personnel
Sécurité utilisateur du Teach Pendant
Présentation ZONE SAFETY « DCS »

 
Description du matériel

Description du robot SCARA
Description de la baie R30IB PLUS COMPACT
Description de l’interface IRPROGRAMMEUR / TEACH PENDANT
Connexion à l’interface IRPROGRAMMEUR

 
Déplacement manuel

Pilotage manuel du robot suivant sur les différents modes de
déplacement
Position du robot dans l’espace

 
Gestions des repères 

Création d’un repère outil
Création d’un repère utilisateur

 
Création/Édition de Programme TPE

Création d’un programme
Test d’un programme (manuel et automatique)
Instructions du langage TPE
Les registres et registres de position

 
Les macros commandes et entrées-sorties

Configuration d'une touche macro
Visualisation / configuration des E/S
Pilotage des sorties

 
Gestion des fichiers

Organisation de la mémoire FANUC
Types de sauvegardes
Restauration des sauvegardes

 
Configuration

Les butées logicielles
Gestion des charges
La calibration rapide « QUICK MASTER »

 
Fonctions avancées 

Position de référence
Décalage de trajectoire
Trajectoires symétriques

 
Messages d’erreurs

Visualisation et description des alarmes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens et ingénieurs

OBJECTIFS
Etre capable de mettre en œuvre et de calibrer le
système FANUC IRVISION 2D.
Etre capable d’utiliser les principaux outils liés au
process vision.
Etre capable de paramétrer les outils complémentaires
et d’effectuer un diagnostic du système. 

PRÉREQUIS
Avoir suivi le stage TPE B

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot FANUC LRMATE 200ID et sa baie R30IB PLUS.
Un système IRVISION 2D FANUC.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
FANUC BAIE R30IB PLUS

IRVISION 2D

ROB_FAN_R30IB_IRVISION

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/06/2023  - Actualisé le : 01/08/2024 
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Sécurité 
Sécurité de l’installation
Sécurité du personnel
Sécurité utilisateur du Teach Pendant

 
Description du système FANUC IRVISION 2D

Notion de base de la vision
Présentation du système IRVISION
Présentation matérielle

 
Mise en place de la communication robot/PC

Configuration de la liaison Ethernet

Configuration et calibration de la caméra 2D
Création d’une caméra 2D
Présentation des différentes méthodes de calibration

 
Apprentissage des modèles d’un process vision

Présentation des outils d’acquisition
Apprentissage des modèles
Elaboration du processus
Présentation et mise en place d’outils complémentaires

 
Création / modification d’un programme TPE de vision

Présentation des instructions TPE liées à la vision
Création / test / modification d’un programme de vision

 
Sauvegarde des données de vision

Sauvegarde et restauration des données de vision

http://www.avenirformation.com/
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ROBOTIQUE
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KUKA



PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable d’exécuter un programme dans les
différents modes de marche.
Etre capable de remettre en production un ilot robotisé.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot KUKA KRC4

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
KUKA BAIE KRC4

CONDUITE

ROB_KUKA_KRC4_COND

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
L’armoire KRC4
Le robot KR
Le terminal de commande « SMARTPAD »

 
Déplacement manuel

Principe
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement

 
Gestion des programmes

L’organisation de la mémoire
Le mode programmation
Exécution d’un programme en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable de créer un nouveau repère pièce et repère
outil.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche, de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration globale.
Etre capable de visualiser et modifier les entrées-sorties
du robot.
Etre capable d’effectuer une calibration.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot KUKA KRC4

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
KUKA BAIE KRC4
EXPLOITATION

ROB_KUK_KRC4_EXPLOIT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

Description générale
Structure générale du robot
L’armoire KRC4
Le robot KRxx
Le terminal de commande « SMARTPAD »

 
Déplacement manuel

Principe
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement

 
Mesure d’un repère outil

Définition d’un outil
Principe de création d’un outil
Choix de la méthode de mesure
Principe de mesure
Données de l’outil

 
Mesure d’un repère pièce

Définition d’un repère pièce
Principe de création du repère pièce
Données du repère pièce

 
Gestion des programmes

L’organisation de la mémoire
Le mode programmation
Exécution d’un programme en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique

 
Modification de programme

Création d’un programme
Les différentes instructions de mouvement
Ajout d’une instruction
Modification d’une ligne d’instruction

 
Sauvegarde Restauration

Synoptique des mémoires
Synoptiques des sauvegardes restaurations
Sauvegarde globale
Restauration d’une sauvegarde globale

 
Gestions des entrées sorties

Généralités
Visualisation des cartes et des signaux
Modification d’une sortie digitale

 
Calibrage / décalibrage

Présentation de l’E.M.D
Procédure de décalibrage et calibrage

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaitre les différents éléments de la baie.
Etre capable d’analyser et de trouver l’origine d’une
panne.
Etre capable de remplacer un organe défectueux.
Etre capable d’utiliser les schémas électriques.

PRÉREQUIS
Habilitation électrique B1V minimum.
Avoir suivi le module Conduite ou Exploitation.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot sur votre site industriel ou dans nos locaux
(robot KR5 et baie KRC4)

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
KUKA BAIE KRC4

MAINTENANCE ELECTRIQUE

ROB_KUK_KRC4_MAI-ELEC

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Eléments de conduite
Rappel sur la sécurité
Description générale
Les différents types de déplacement (Cartésien , axe par axe …)
Déplacement manuel du robot
Rappel sur l’exécution d’un programme

 
Topologie de la baie

Désignation et implantation des différents éléments
Présentations des différents bus (KCB,KLI,KCB,KEB)
Principe de la boucle d’asservissement
Etudes des schémas électriques

 
Les éléments de diagnostic

Signification des messages envoyés par le système
Etat des différentes Leds

 
Remplacement des différents éléments

Procédures de remplacement des modules liés aux systèmes
d’entrainements (KPP, KPS, RDC …)
Procédure de remplacement du calculateur et du disque dur

 
La chaine de sécurité

Présentation de la Safety Interface Board « SIB »
Remplacement de la SIB
Signification des entrées/Sorties sûres

Les différentes sauvegardes
Sauvegarde et restauration image Kuka avec le logiciel
KRCSystem Recovery
Sauvegarde et restauration globale utilisateur

 
Visualisation et modification des variables

 
Le Système de mesure

Présentation de la mémoire « EDS »
Introduction à la calibration
Calibration à L’EMD (standard ou avec offset)
Calibration de Référence

 
Le logiciel WorkVisual

Présentation du logiciel WorkVisual
Téléchargement du Projet du robot
Effectuer un diagnostic avec le logiciel Workvisual
Aperçu des autres possibilités de Workvisual

 
Annexes

Le test des freins
Les différents modes d’arrêts

 
Entraînement au diagnostic de panne

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de créer et modifier un programme
complexe.
Approfondir la connaissance de la programmation des
robots KUKA (langage de programmation KRL).

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module Exploitation

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot KUKA KRC4

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
KUKA BAIE KRC4

PROGRAMMATION AVANCEE

ROB_KUK_KRC4_PROG-AV

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel Sécurité
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité liées à la programmation

 
Base de la programmation

Structure mémoire de travail
Les types de variables
Différentes déclarations de variables
Les principales instructions de boucle programme (IF, FOR, SWITCH…)
Les structures
Les énumérations
Les tableaux (champs)
Variables systèmes

 
Les sous-programmes 

Les sous programmes (locaux et globaux)
Le passage de paramètres
Les différents types de programmes

Simple
Interruption
Fonction

 
Interruptions

Instructions liées aux interruptions
Types de données liées aux interruptions
Syntaxes utilisées pour les instructions d’interruptions

Mathématiques
Instructions de mathématiques
Fonctions liées aux mathématiques
Syntaxes utilisées pour les instructions mathématiques

 
Mouvement et process

Instructions liées aux mouvements et process
Types de variables liées aux mouvements et process
Fonctions liées aux mouvements et process
Calculer / Manipuler les positions du robot
Programmer des déplacements relatifs
Programmation de décalages géométriques pour les positions du robot

 
Programmer des fonctions logiques

Programmer des fonctions d’attentes
Programmer des fonctions de commutations simples
Programmer des fonctions de commutations par rapport à une trajectoire

 
Sauvegarde Restauration

Synoptique des mémoires
Synoptique des sauvegardes et restaurations
Sauvegarde / Restauration d’une sauvegarde globale
Réalisation / Restauration d’une image Kuka

 
Introduction au multitâche

Qu’est ce que le multitâche ?
Précautions à prendre avec l’utilisation du multitâche
Utilisation de l’interpréteur Submit

 
Le logiciel WorkVisual

Récupérer le projet du robot
Savoir programmer avec le logiciel Workvisual
Réaliser des sauvegardes à partir de Workvisual

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable d’exécuter un programme dans les
différents modes de marche.
Etre capable de remettre en production un ilot robotisé.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot KUKA KRC5

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
KUKA BAIE KRC5

CONDUITE

ROB_KUKA_KRC5_COND

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
L’armoire KRC5
Le robot KRxx
Le terminal de commande « SMARTPAD »

 
Déplacement manuel

Principe
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement

 
Gestion des programmes

L’organisation de la mémoire
Le mode programmation
Exécution d’un programme en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et techniciens

OBJECTIFS
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable de créer un nouveau repère pièce et repère
outil.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche, de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration globale.
Etre capable de visualiser et modifier les entrées-sorties
du robot.
Etre capable d’effectuer une calibration.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot KUKA KRC5

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
KUKA BAIE KRC5
EXPLOITATION

ROB_KUK_KRC5_EXPLOIT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
L’armoire KRC5
Le robot KRxx
Le terminal de commande « SMARTPAD »

 
Déplacement manuel

Principe
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement

 
Mesure d’un repère outil

Définition d’un outil
Principe de création d’un outil
Choix de la méthode de mesure
Principe de mesure
Données de l’outil

 
Mesure d’un repère pièce

Définition d’un repère pièce
Principe de création du repère pièce
Données du repère pièce

 
Gestion des programmes

L’organisation de la mémoire
Le mode programmation
Exécution d’un programme en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique

 
Modification de programme

Création d’un programme
Les différentes instructions de mouvement
Ajout d’une instruction
Modification d’une ligne d’instruction

 
Sauvegarde Restauration

Synoptique des mémoires
Synoptiques des sauvegardes restaurations
Sauvegarde globale
Restauration d’une sauvegarde globale

 
Gestions des entrées sorties

Généralités
Visualisation des cartes et des signaux
Modification d’une sortie digitale

 
Calibrage / décalibrage

Présentation de l’E.M.D
Procédure de décalibrage et calibrage

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaitre les différents éléments de la baie.
Etre capable d’analyser et de trouver l’origine d’une
panne.
Etre capable de remplacer un organe défectueux.
Etre capable d’utiliser les schémas électriques.

PRÉREQUIS
Habilitation électrique B1V minimum
Avoir suivi le module Conduite ou Exploitation

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot sur votre site industriel ou dans nos locaux
(robot KR10 et baie KRC5)

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
KUKA BAIE KRC5

MAINTENANCE ELECTRIQUE

ROB_KUK_KRC5_MAI-ELEC

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel sur les éléments de conduite
Rappel sur la sécurité
Description générale
Les différents types de déplacement (Cartésien, axe par axe …)
Déplacement manuel du robot
Rappel sur l’exécution / modification d’un programme

 
Topologie de la baie

Désignation et implantation des différents éléments
Présentations des différents bus Ethercat
Principe de la boucle d’asservissement
Etudes des schémas électriques

 
Les éléments de diagnostic

Signification des messages envoyés par le système
Etat des différentes Leds du CSP

Remplacement des différents éléments
Procédures de remplacement de la partie Alimentation
Procédure de remplacement du Contrôleur
Procédure de remplacement des Ventilateurs

 
La chaine de sécurité

Présentation de la chaîne de sécurité 
Signification des entrées/Sorties sûres
Câblage de la chaine de sécurité

 
Gestion des Mémoires

Les différents modes d’arrêts
Sauvegarde et restauration globale utilisateur
Sauvegarde et restauration automatique du projet
Sauvegarde et restauration image Kuka avec le logiciel KRC
System Recovery

 
Le Système de mesure

Présentation de la mémoire « EDS »
Introduction à la calibration
Calibration à L’EMD (standard ou avec offset)
Calibration de Référence

 
Le logiciel WorkVisual

Présentation du logiciel WorkVisual
Téléchargement du Projet du robot
Effectuer un diagnostic avec le logiciel Workvisual
Aperçu des autres possibilités de Workvisual

 
Annexes

Le test des freins
Les butées logicielles
L’anti-collision
Les différents modes d’arrêts
Visualisation et modification des variables

 
Entraînement au diagnostic de panne sur la chaine de sécurité.

http://www.avenirformation.com/
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ROBOTIQUE

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

STAUBLI



PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et régleurs.

OBJECTIFS
Etre capable d’utiliser et naviguer dans les menus du
boitier manuel.
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche, de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration d’une application.
Etre capable de visualiser les entrées-sorties du robot.

PRÉREQUIS
Expérience en manipulation de machines industrielles.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot STAUBLI Contrôleur CS8C
Logiciel de simulation

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOT STAUBLI
CONTROLEURS ROBOTS CS8C

EXPLOITATION 

ROB_STA_CS8C_EXPLOIT

Durée de la formation :  21h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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SECURITE
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
DESCRIPTION GENERALE

Structure générale du robot
La gamme contrôleurs CS8C
Le robot
Le boitier de commande manuelle SP1

 
DEPLACEMENT MANUEL

Les différents types de déplacement
Les référentiels (Tool, Frame)
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement

 
GESTION DES PROGRAMMES

Le mode programmation
Exécution d’une application en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique
Visualisation de l’état d’une application

 
LES TRAJECTOIRES

Les différentes instructions de mouvement
Création et modification d’une trajectoire
Modifications des positions

 
GESTION DES ENTREES/SORTIES DIGITALES

Etat des entrées / sorties
 

SAUVEGARDE ET RESTAURATION D’UNE APPLICATION
Synoptique des mémoires
Sauvegarde d’une application
Restauration d’une application

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Régleurs et techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Etre capable d’utiliser et naviguer dans les menus du
boitier manuel.
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche, de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration et de visualiser les entrées-sorties du robot.
Connaître les différents éléments du contrôleur CS8C et
être capable d’analyser et de trouver l’origine d’une
panne.
Etre capable de remplacer un organe défectueux et
d’utiliser les schémas électriques du contrôleur CS8C.
Etre capable de réaliser un recalage suite au
changement d’un élément mécanique.

PRÉREQUIS
Expérience en manipulation de machines industrielles.

OUTILS ET MOYENS

Moyens techniques :
Une documentation par stagiaire
PC, vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot STAUBLI Contrôleur CS8C
Logiciel de communication

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOT STAUBLI
CONTRÔLEURS ROBOTS CS8C

EXPLOITATION & MAINTENANCE

ROB_STA_CS8C_EXP-MAI

Durée de la formation : 35h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le :  25/07/2024
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SÉCURITÉ
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité

Consignes de sécurité

DESCRIPTION GÉNÉRALE
Structure générale du robot
La gamme contrôleurs CS8C
Le robot
Le boitier de commande manuelle SP1

DÉPLACEMENT MANUEL
Les différents types de déplacement
Les référentiels (Tool, Frame)
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement

GESTION DES PROGRAMMES
Le mode programmation
Exécution d’une application en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique
Visualisation de l’état d’une application

LES TRAJECTOIRES
Les différentes instructions de mouvement
Création et modification d’une trajectoire
Modifications des positions

GESTIONS DES ENTRÉES / SORTIES DIGITALES
Etat des entrées / sorties

TOPOLOGIE DE LA BAIE
Désignation et implantation des différents composants de la baie CS8C
Etude des schémas électriques
Etude de la chaîne de sécurité

LES ÉLÉMENTS DE DIAGNOSTIC
Signification des messages envoyés par le système
Historique des événements
Etat des différentes leds

REMPLACEMENT DES DIFFÉRENTS ORGANES
Précautions à prendre
Procédures de remplacement
Matériel nécessaire

GESTION DES MÉMOIRES
Synoptique des mémoires
Sauvegarde et restauration d’une application
Sauvegarde complète d’une baie SC8C
Restauration complète d’une baie SC8C
Utilisation du logiciel FTP Surfeur
Boot sur clef USB

CALIBRATION
Création des références Bras et Cellules
Vérification de la position de calibration
Recalage d’un axe 

ANNEXES
Travaux de maintenance préventive annuelle
Désactivation du freinage dynamique

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personne en charge de créer, modifier, une application à
l’aide du langage de programmation VAL 3 du robot

OBJECTIFS
Etre capable de savoir utiliser et naviguer dans les menus
du boitier manuel.
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche, de la
modifier.
Etre capable d’utiliser le langage VAL3 et de développer
un programme et d’intégrer le robot pour une
application donnée.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration d’une application.
Etre capable de visualiser les entrées-sorties du robot
ainsi que le forçage des sorties.

PRÉREQUIS
Avoir des connaissances en programmation d’automate ou
informatique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot STAUBLI Contrôleur CS8C
Logiciel de simulation Staubli Robotics suite

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
STAUBLI CONTRÔLEURS ROBOTS CS8

PROGRAMMATION VAL3

ROB_STA_CS8_PROG_VAL3

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le :  01/07/2019 - Actualisé le : 29/07/2024 
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Sécurité
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
La gamme contrôleurs CS8
Le robot
Le boitier de commande manuelle SP1

 
Déplacement manuel

Les différents types de déplacement
Les référentiels (Tool, Frame)
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement

 
Gestion des programmes

Le mode programmation
Exécution d’une application en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique

 
Structure d’une application

Présentation du gestionnaire d’application
Les variables globales
Les données géométriques
Création d’un programme
Vue détaillée de la fenêtre programme

 
Les trajectoires

Création du repère outil
Les différentes instructions de mouvement
Paramètres spécifiques aux mouvements
Création d’une trajectoire
Modifications des positions
Instructions spécifiques aux contrôles des mouvements

 
Gestionnaire de tâches et débogueur

Présentation du gestionnaire de tâches
Présentation du débogueur
Visualisation des variables

 
Gestions des Entrées / Sorties digitales

Différents types d’entrées / sorties digitales
Accès logiciel aux entrées / sorties
Forçage des entrées /sorties
Configuration des touches programmables (1 à 3)
Importer et exporter les entrées/sorties
Instructions spécifiques aux entrées / sorties

 
Décalage de points cartésiens

Variable de point
Création repère pièce par programmation
Instructions liées aux décalages de points

 
Programmation structurée

Les principales boucles de programme (IF,FOR,SWITCH…)
Les différents sous programmes

Fenêtre utilisateur et dialogue opérateur
Instructions liées au dialogue opérateur

 
Passage de paramètres

 
Librairies

Introduction aux librairies pour gérer plusieurs références de pièces
 

Sauvegarde et restauration d’une application
Synoptique des mémoires
Sauvegarde d’une application
Restauration d’une application

 
Staubli Robotics suite 2013

Utilisation du logiciel Staubli Robotics suite 2013

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Conducteurs d’installation et régleurs

OBJECTIFS
Etre capable d’utiliser et naviguer dans les menus du
boitier manuel.
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche, de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration d’une application.
Etre capable de visualiser les entrées-sorties du robot.

PRÉREQUIS
Expérience en manipulation de machines industrielles

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot STAUBLI Contrôleur CS9
Logiciel de simulation

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
STAUBLI CONTRÔLEURS ROBOTS

CS9 EXPLOITATION

ROB_STA_CS9_EXPLOIT

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
La gamme contrôleurs CS9
Le robot
Le boitier de commande manuelle SP2

 
Déplacement manuel

Les différents types de déplacement
Les référentiels (Tool, Frame)
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement

 
Gestion des programmes

Le mode programmation
Exécution d’une application en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique
Visualisation de l’état d’une application

 
Les trajectoires

Les différentes instructions de mouvement
Création et modification d’une trajectoire
Modifications des positions

 
Gestions des Entrées / Sorties digitales

Etat des entrées / sorties
 

Sauvegarde et restauration d’une application
Synoptique des mémoires
Sauvegarde d’une application
Restauration d’une application

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Régleurs et techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Etre capable d’utiliser et naviguer dans les menus du
boitier manuel.
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche, de la
modifier.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration et de visualiser les entrées-sorties du robot.
Connaître les différents éléments du contrôleur CS9 et
être capable d’analyser et de trouver l’origine d’une
panne.
Etre capable de remplacer un organe défectueux et
d’utiliser les schémas électriques du contrôleur CS9.
Etre capable de réaliser un recalage suite au
changement d’un élément mécanique.

PRÉREQUIS
Expérience en manipulation de machines industrielles

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot STAUBLI Contrôleur CS9
Logiciel de communication

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOT STAUBLI
CONTRÔLEURS ROBOTS CS9

EXPLOITATION & MAINTENANCE

ROB_STA_CS9_EXP-MAI

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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SECURITE
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
DESCRIPTION GENERALE

Structure générale du robot
La gamme contrôleurs CS9
Le robot
Le boitier de commande manuelle SP2

 
DEPLACEMENT MANUEL

Les différents types de déplacement
Les référentiels (Tool, Frame)
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement

 
GESTION DES PROGRAMMES

Le mode programmation
Exécution d’une application en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique
Visualisation de l’état d’une application

 
LES TRAJECTOIRES

Les différentes instructions de mouvement
Création et modification d’une trajectoire
Modifications des positions

 
GESTIONS DES ENTREES/SORTIES DIGITALES

Etat des entrées / sorties

TOPOLOGIE DE LA BAIE
Désignation et implantation des différents composants de la baie CS9
Etude des schémas électriques
Etude de la chaîne de sécurité

 
LES ELEMENTS DE DIAGNOSTIC

Signification des messages envoyés par le système
Historique des événements
Etat des différentes leds

 
REMPLACEMENT DES DIFFERENTS ORGANES

Précautions à prendre
Procédures de remplacement
Matériel nécessaire

 
GESTION DES MEMOIRES

Synoptique des mémoires
Sauvegarde et restauration d’une application
Sauvegarde complète d’une baie SC9
Restauration complète d’une baie SC9
Utilisation du logiciel FTP Surfeur
Boot sur clef USB

 
CALIBRATION

Création des références Bras et Cellules
Vérification de la position de calibration
Recalage d’un axe

 
ANNEXES

Travaux de maintenance préventive annuelle
Désactivation du freinage dynamique

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Personne en charge de créer, modifier, une application à
l’aide du langage de programmation VAL 3 du robot.

OBJECTIFS
Etre capable de savoir utiliser et naviguer dans les menus
du boitier manuel.
Etre capable de déplacer le robot en mode manuel en
toute sécurité.
Etre capable de créer une trajectoire complexe, de
l’exécuter dans les différents modes de marche, de la
modifier.
Etre capable d’utiliser le langage VAL3 et de développer
un programme et d’intégrer le robot pour une
application donnée.
Etre capable d’effectuer une sauvegarde et une
restauration d’une application.
Etre capable de visualiser les entrées-sorties du robot
ainsi que le forçage des sorties.

PRÉREQUIS
Avoir des connaissances en programmation d’automate ou
informatique.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot STAUBLI Contrôleur CS9
Logiciel de simulation Staubli Robotics suite

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
STAUBLI CONTRÔLEURS ROBOTS CS9
EXPLOITATION ET PROGRAMMATION

VAL3

ROB_STA_CS9_PROG_VAL3

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité
Sécurité du personnel
Sécurité sur l’installation
Organes de sécurité
Consignes de sécurité

 
Description générale

Structure générale du robot
La gamme contrôleurs CS9
Le robot
Le boitier de commande manuelle SP2

 
Déplacement manuel

Les différents types de déplacement
Les référentiels (Tool, Frame)
Sélection du mode de marche manuel
Sélection du type de déplacement

 
Gestion des programmes

Le mode programmation
Exécution d’une application en mode manuel
Procédures de lancement en mode automatique

 
Structure d’une application

Présentation du gestionnaire d’application
Les variables globales
Les données géométriques
Création d’un programme
Vue détaillée de la fenêtre programme

 
Les trajectoires

Création du repère outil
Les différentes instructions de mouvement
Paramètres spécifiques aux mouvements
Création d’une trajectoire
Modifications des positions
Instructions spécifiques aux contrôles des mouvements

 
Gestionnaire de tâches et débogueur

Présentation du gestionnaire de tâches
Présentation du débogueur
Visualisation des variables

 
Gestions des Entrées / Sorties digitales

Différents types d’entrées / sorties digitales
Accès logiciel aux entrées / sorties
Forçage des entrées /sorties
Configuration des touches programmables (1 à 3)
Importer et exporter les entrées/sorties
Instructions spécifiques aux entrées / sorties

 
Décalage de points cartésiens

Variable de point
Création repère pièce par programmation
Instructions liées aux décalages de points

 
Programmation structurée

Les principales boucles de programme (IF,FOR,SWITCH…)
Les différents sous programmes

 
Fenêtre utilisateur et dialogue opérateur

Instructions liées au dialogue opérateur
 

Passage de paramètres
 

Librairies
Introduction aux librairies pour gérer plusieurs références de pièces

 
Sauvegarde et restauration d’une application

Synoptique des mémoires
Sauvegarde d’une application
Restauration d’une application

 
Staubli Robotics suite 2019

Utilisation du logiciel Staubli Robotics suite 2019

http://www.avenirformation.com/
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ROBOTIQUE

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

UNIVERSAL ROBOTS



PUBLIC CONCERNE
Opérateurs, conducteurs devant mettre en service un robot
UNIVERSAL ROBOTS

OBJECTIFS
Etre capable de créer une trajectoire sur un robot
UNIVERSAL ROBOTS CB3.

PRÉREQUIS
Aucun 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot UNIVERSAL ROBOTS version UR10 – CB3

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE 
UNIVERSAL ROBOTS VERSION CB3

CONDUITE POLYSCOPE

ROB_UNR_CB3_COND

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Consignes de sécurité
 

Présentation complète du robot
 

Présentation de l’interface de programmation PolyScope
fournie avec le robot

 
Présentation des référentiels du robot 

Base
Tool
Objet
Vue

 
Configuration générale du robot
 
Présentation des nouvelles fonctions sécurité CB3
 
Configuration des entrées/sorties associées au robot
 
Présentation des différentes fonctions proposées par l’interface
PolyScope
 
Présentation des instructions de trajectoires et diverses
instructions de programmation
 
Présentation des différentes sauvegardes et restaurations
 
Travaux pratiques

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens et personnel de bureau d’études devant mettre
en service un robot UNIVERSAL ROBOTS

OBJECTIFS
Connaître les fonctions évoluées du robot UNIVERSAL
ROBOTS CB3

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot UNIVERSAL ROBOTS version UR10 – CB3

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE 
UNIVERSAL ROBOTS VERSION CB3

EXPLOITATION ET PROGRAMMATION
POLYSCOPE

ROB_UNR_CB3_EXP/PROG

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Consignes de sécurité
 

Présentation complète du robot
 

Présentation de l’interface de programmation PolyScope
fournie avec le robot

 
Présentation des référentiels du robot 

Base
Tool
Objet
Vue

 
Configuration générale du robot

 
Présentation des nouvelles fonctions sécurité CB3

 
Configuration des entrées/sorties associées au robot

 
Présentation des différentes fonctions proposées par l’interface
PolyScope

 
Prise en main complète du robot et de la programmation qui lui
est associée

 
Présentation du mode MODBUS

 
Configuration des entrées/sorties MODBUS

 
Utilisation du mode Serveur MODBUS

 
Présentation des différentes fonctions SCRIPT disponibles sur le
robot

 
Présentation des différentes sauvegardes et restaurations

 
Travaux pratiques
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaitre les différents éléments de la baie
Etre capable d’analyser/trouver l’origine d’une panne
Etre capable de remplacer un organe défectueux
Etre capable d’utiliser les schémas électriques de la baie

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module conduite ou exploitation 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Robot UNIVERSAL ROBOTS version UR10 – CB3.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE 
UNIVERSAL ROBOTS VERSION CB3

MAINTENANCE

ROB_UNR_CB3_MAINT

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Description générale du système
 

Désignation et implantation des différents éléments de la baie
 

Etude des schémas électriques
 

Précautions à prendre lors du remplacement des différents
organes

 
Procédure de remplacement d’un organe défectueux

 
Diagnostic de démarrage du système

 
Etat des différentes leds du système

 
Présentation et configuration des entrées/sorties

 
Remplacement du teach pendant

 
Remplacement/permutation d’une articulation (théorie
uniquement)

 
Dé-freinage des axes

 
Présentation du mode expert

 
Les différentes méthodes de calibration

 
Mise à jour des Firmwares et du Software

 
Présentation des différentes sauvegardes et restaurations

 
Création et restauration d’une image du disque Flash

 
Communication en Ethernet via Filezilla

 
Présentation et configuration des fonctions de sécurité

 
Pour la partie pratique, nous procédons uniquement au
démontage des éléments de la baie mais il n’y a pas de mise en
situation de panne.
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ROBOTIQUE
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YASKAWA



PUBLIC CONCERNE
Opérateurs, régleurs et techniciens

OBJECTIFS
Déplacer le robot en mode manuel en toute sécurité.
Approche du langage INFORM et son environnement.
Créer un nouveau repère utilisateur et repère outil.
Créer une trajectoire complexe, l’exécuter dans les
différents modes de marche et la modifier.
Effectuer une sauvegarde et une restauration.
Visualiser et modifier les entrées-sorties du robot.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot YASKAWA et sa baie YRC1000

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
YASKAWA BAIE YRC1000

INFORM NIVEAU A EXPLOITATION

ROB_YAS_NIV-A_YRC1000

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 29/07/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Sécurité 
Sécurité de l’installation
Sécurité du personnel
Sécurité utilisateur du Teach Box

 
Description du matériel

Description de l’unité mécanique
Description de la baie YRC1000
Description du Teach Box

 
Déplacement manuel

Pilotage manuel du robot suivant les différents modes de
déplacement (articulaire et cartésien)
Position du robot dans l’espace

 
Gestions des repères 

Création / Modification d’un repère outil
Création / Modification d’un repère utilisateur

 
 

Utilisation des entrées-sorties
Visualisation des E/S
Pilotage des sorties

 
Création/Édition de programmes INFORM

Création d’un programme
Test d’un programme
Gestion des sous programmes
Instructions les plus courantes du langage INFORM

 
Utilisation des variables

 
Gestion des fichiers

Organisation de la mémoire YASKAWA
Types de sauvegardes
Restauration des sauvegardes

 
Messages d’erreurs

Visualisation et description des alarmes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens et ingénieurs

OBJECTIFS
Déplacer le robot en mode manuel en toute sécurité.
Acquérir la maitrise du langage INFORM et son
environnement.
Créer un nouveau repère utilisateur et repère outil.
Créer une trajectoire complexe, l’exécuter dans les
différents modes de marche et la modifier.
Créer un programme évolué.
Effectuer une sauvegarde et une restauration.
Visualiser et modifier les entrées-sorties du robot.

PRÉREQUIS
Connaître les bases de l’automatisme

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un robot YASKAWA et sa baie YRC1000

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ROBOTIQUE
YASKAWA BAIE YRC1000

INFORM NIVEAU B PROGRAMMATION

ROB_YAS_NIV-B_YRC1000

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité 
Sécurité de l’installation
Sécurité du personnel
Sécurité utilisateur du Teach Box

 
Description du matériel

Description de l’unité mécanique
Description de la baie YRC1000
Description du Teach Box

 
Déplacement manuel

Pilotage manuel du robot suivant les différents modes de
déplacements (articulaire et cartésien)
Position du robot dans l’espace

 
Gestions des repères 

Création / Modification d’un repère outil
Création / Modification d’un repère utilisateur

 
Utilisation des entrées-sorties

Visualisation des E/S
Pilotage des sorties

 
Création/Édition de programmes INFORM

Création d’un programme
Test d’un programme
Gestion des sous programmes
Instructions du langage INFORM

 
Utilisation des variables

 
Multitâche

Configuration des interférences cubiques
 

Interface IF PANEL
Accès / configuration IF PANEL

 
Introduction au LADDER

 
Gestion des fichiers

Organisation de la mémoire YASKAWA
Types de sauvegardes
Restauration des sauvegardes

 
Fonctions avancées 

Gestion des charges
Décalage de trajectoire (3D et parallèle)

 
Messages d’erreurs

Visualisation et description des alarmes
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TECHNIQUES
INDUSTRIELLES
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TECHNIQUES
INDUSTRIELLES
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ELECTRICITE



PUBLIC CONCERNE
Technicien désirant s’initier à l’appareillage électrique
industriel basse tension

OBJECTIFS
Identifier et utiliser les différents appareillages
électriques d’un départ-moteur
Mettre en œuvre un moteur électrique
Lire un schéma électrique
Réaliser un câblage de base
Mettre en service et dépanner une installation simple
Intervenir sur une installation électrique en respectant
les règles de sécurité

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Platines électromécaniques.
Appareils de contrôle.
Outillage.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
ELECTRICITE

TECHNIQUES ELECTRIQUES INDUSTRIELLES

TEC_IND_ELEC_INIT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les lois élémentaires de l’électricité
 

Les grandeurs électriques
 

Les réseaux d’alimentation triphasée
 

L’appareillage électrique (technologie – fonction)
Le sectionneur
Les fusibles
Le contacteur
Le relais thermique
Le disjoncteur
Les interrupteurs de position

 
Le moteur asynchrone triphasé

Le câblage d’un moteur
Le couplage
Le réglage des protections.

 
Les schémas électriques

Analyse de fonctionnement

Sécurité et risques électriques
 

Câblage et mise en service d’installations
Réalisation de câblages divers
Mise en service d’une installation
Recherche de pannes

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance souhaitant acquérir une
méthode de dépannage

OBJECTIFS
Diagnostiquer et intervenir sur une installation électrique
en respectant les règles de sécurité.
Identifier et mettre en œuvre les capteurs courants, les
codeurs et les capteurs de mesure de température.
Mettre en œuvre les moteurs électriques
Utiliser les appareillages de mesures électriques
Mettre en œuvre les dispositifs de sécurité machine
Lire un dossier technique d’une installation électrique et
en déduire son fonctionnement.

PRÉREQUIS
Avoir une bonne connaissance de l’appareillage
électromécanique.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Platines électromécaniques pré-câblées avec
dossiers techniques.
Appareils de contrôle…

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
ELECTRICITE

MAINTENANCE DES ÉQUIPEMENTS
ÉLECTRIQUES 

TEC_IND_ELEC_MAINT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Exploitation d’un dossier machine
Analyse des schémas (commande, puissance, plans borniers)

Procédure de mise en service d’une installation

Méthodologie de dépannage
Analyse de dysfonctionnements
Consignation d’une installation
Recherche de pannes
Méthodologie de dépannage

 
Exploitation des outils de dépannage

Le voltmètre, l’ohmmètre,
La pince ampère métrique,
Mégohmmètre,
Rotation de phase…

 
Les capteurs et codeurs

 
Les dispositifs de sécurité machine, leur mise en œuvre et
recherche de défaillances

 
Réalisation de modifications

 
Exercice pratique : 

Diagnostic de défaillances sur maquettes pédagogiques.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance, électriciens 

OBJECTIFS
Réaliser la maintenance préventive des moteurs
électriques
Diagnostiquer les défaillances des moteurs électriques
Mettre en œuvre les moteurs électriques 

PRÉREQUIS
Avoir de bonnes connaissances en Electromécanique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Etude de cas sur les moteurs
Travaux pratiques de mesure sur banc moteur

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
ELECTRICITE

 MAINTENANCE DES MOTEURS
ÉLECTRIQUES

TEC_IND_ELEC_MAIN-MOT

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Machines à courant continu
Les différents types de moteurs
Technologie des moteurs (FCEM, vitesse, couple, intensité, la
commutation)
Essai des moteurs en charge, tracé et interprétation des
caractéristiques

 
Machines asynchrones

Technologie des moteurs asynchrones
Caractéristiques des moteurs (vitesse, couple, intensité)
Essai des moteurs en charge, tracé et interprétation des
caractéristiques
Démarrage et freinage des moteurs asynchrones
Les moteurs à 2 vitesses
Variation de vitesse des moteurs asynchrones

 
Les moteurs synchrones autopilotés

Technologie des moteurs synchrones,
Caractéristiques des moteurs (Vitesse, couple, intensité)
Les variateurs de vitesse pour moteurs synchrones.

 
Maintenance des moteurs électriques 

Les causes de dysfonctionnement : échauffement, vibration, dur
mécanique, bruit, impédance des moteurs, problèmes au
démarrage, isolement.
Recherche de pannes sur moteurs,
Maintenance préventive : les balais (rodage, calage, changement,
nettoyage)
Entretien des collecteurs,
Mesure d’isolement des moteurs.

 
Protection et commande des moteurs électriques

 
Essais, câblage, recherche de pannes sur maquettes
pédagogiques.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens Electriciens

OBJECTIFS
Identifier les différents appareils dans un schéma
électrique unifilaire et dans un schéma électrique
industriel.
Lire et réaliser des schémas électriques aux normes en
vigueur.
Etre capable d’intervenir sur une installation électrique
en respectant les règles de sécurité.

PRÉREQUIS
Base en électricité

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
L’utilisation des moyens est adaptée au contenu de la
séance de formation : moyens audio-visuels (rétro
projection, photo, vidéo…), paperboard, tableau.
Platines électromécaniques
Appareils de contrôle et outillage

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
ELECTRICITE

LECTURE DE SCHÉMAS ÉLECTRIQUES

TEC_IND_ELEC_LECT-SCH

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Représentation des différents appareils dans un schéma
unifilaire et câblage de ceux-ci

 
Dispositifs de protection

 
Représentation des différents appareils dans un schéma
industriel

Interrupteurs
Capteurs
Commutateurs
Relais
Contacteurs
Protections

 
Schéma électrique de base

1 sens de marche
2 sens de marche
Dahlander
Etoile-triangle

 
Numérotation des fils

Point de rupture
Références croisées dans un schéma électrique

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Technicien désirant s’initier aux technologies des capteurs

OBJECTIFS
Intervenir sur une installation équipée de capteurs en
toute sécurité.
Mettre en œuvre et régler les capteurs.
Etre capable de choisir un capteur selon la situation et
son environnement.
Détecter les défaillances de capteurs.
Remplacer un capteur par un autre type.

PRÉREQUIS
Connaître les bases de l’électricité

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Capteurs
Outillage

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
ELECTRICITE

LES CAPTEURS

TEC_IND_ELEC_CAPTEURS

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Sécurité et risques électriques
Les risques d’électrocution
La classification des appareillages

 
Généralités sur les capteurs

Fonctionnalités
Définitions

Présentation des différents modèles de détecteurs
Interrupteurs de position
Détecteurs de proximité (inductifs et capacitifs)
Détecteurs photo-électriques
Technologie 2 fils et 3 fils
Technologie PNP et NPN

 
Présentation des différents modèles de capteurs

Les capteurs de température
Les capteurs de distance
Les capteurs de vitesse linéaire et de rotation
Les capteurs de couleurs et de formes

  
Les capteurs et détecteurs dédiés à la sécurité machine

Les interrupteurs à câble et de sécurité
Système d’identification RFID
Les barrières immatérielles et relais de sécurité

 
Logigramme de choix des capteurs

 
Exercices et travaux pratiques d’application

Réalisation de câblage
Mise en service et réglage
Recherche de pannes et remplacement
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TECHNIQUES
INDUSTRIELLES

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

PNEUMATIQUE



PUBLIC CONCERNE
Agents et Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Identifier et déterminer le fonctionnement des
appareillages pneumatiques
Lire et interpréter un schéma pneumatique
Régler les appareillages d’une installation

PRÉREQUIS
Aucune connaissance particulière

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Banc pneumatique didactique

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
PNEUMATIQUE

TECHNIQUES PNEUMATIQUES
INDUSTRIELLES – NIVEAU 1

TEC_IND_PNEU_INIT 

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Physique des fluides
Force et pression
Vitesse et débit
Unités associées
Puissance et pertes

 
Production de l’air comprimé

Généralités sur l’air
Les compresseurs
Le réseau de distribution
Le groupe de conditionnement

 
Les actionneurs

Les vérins
Les moteurs

 
Les pré-actionneurs 

Les distributeurs
 

Les auxiliaires de puissance
Les limiteurs de débit
Les clapets
Les raccords fonctions : bloqueurs purgeurs …
Sélectionneur de circuit
Soupape d’échappement rapide

 
La préhension par le vide 

 
Les accessoires de raccordement

 
Les schémas pneumatiques

 
Travaux pratiques

Câblage d’installations
Mise au point et réglage d’installations
Lecture de schémas

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Agents de maintenance ou de production, techniciens de
SAV, agents des méthodes et des bureaux d’études

OBJECTIFS
Assurer la surveillance en service de la partie opérative
d’un équipement pneumatique.
Diagnostiquer une défaillance sur un circuit
pneumatique.
Proposer, préparer et réaliser des interventions de
maintenance corrective et préventive sur un équipement
pneumatique.

PRÉREQUIS
Avoir suivi le stage « Techniques pneumatiques industrielles
»

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Maquette électropneumatique
Matériels divers de pneumatique

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
PNEUMATIQUE

MAINTENANCE DES INSTALLATIONS
ELECTROPNEUMATIQUES (NIVEAU 2)

TEC_IND_PNEU_MAINT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Méthodologie de maintenance
Niveau de maintenance, actions dans le domaine de la
pneumatique
Méthodes et actions de maintenance

 
Organisation générale d’un système automatisé

 
La sécurité sur les installations pneumatiques

 
Les ilots pneumatiques

 
La régulation en pneumatique

 
Dimensionnement d’un circuit pneumatique

 
Analyses de circuits et schémas pneumatiques

 
Diagnostic des défaillances de systèmes pneumatiques :
recherches des éléments défaillants

 
Intervention de maintenance préventive sur les composants
pneumatiques

 
Applications :

Câblage d’installation électropneumatique
Détermination de fonctionnement à partir de schémas
(utilisation possible des schémas de vos installations)
Réglages des appareillages pneumatiques
Amélioration et modification

http://www.avenirformation.com/
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TECHNIQUES
INDUSTRIELLES

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

MECANIQUE



PUBLIC CONCERNE
Toute personne souhaitant se former à la mécanique

OBJECTIFS
Identifier les composants mécaniques de base
Réaliser des pièces mécaniques en ajustage
Lire un plan mécanique
Démonter et remonter des systèmes mécaniques
simples

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Plans et matériel pédagogique mécanique

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
MECANIQUE

MECANIQUE GENERALE – NIVEAU 1

TEC_IND_MECA_GENE_N1

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les risques et règles de sécurité en mécanique
 

Notions de base en mécanique
Les forces, les couples, la pression.
La vitesse, accélération en translation et rotation.
Les degrés de liberté et les différents types de liaison.

 
Lecture de plan

Convention du dessin technique.
Les premiers principes de cotation.
Les tolérances dimensionnelles et ajustements.
Lecture de plans mécaniques.

 
Les outils de démontage / montage

 
Notion de métrologie

 
Le réglage de jeux fonctionnels

 
 

Désignation des métaux et alliage
 

Les filetages et taraudages
 

Vis – écrous – goupilles -clavette
 

L’ajustage mécanique
Limage.
Traçage, pointage.
Sciage.
Perçage.
Alésage à mains.
Filetage et taraudage.

 
L’ajustage mécanique

Réaliser le plan d’une pièce à réaliser.
Réaliser un filetage, un taraudage, aléser.
Réaliser une pièce en ajustage.
Réaliser les vérifications métrologiques.
Réaliser une clavette.
Réaliser un démontage et remontage de systèmes mécanique.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Technicien de maintenance chargés de l’installation et de la
maintenance des organes de transmission de puissance

OBJECTIFS
Identifier les transmissions mécaniques
Lire un plan et une gamme d’intervention mécanique
Diagnostiquer une panne mécanique
Appliquer les règles de montage et démontage
Contrôler et mettre en service
Réaliser la maintenance préventive des systèmes
mécaniques

PRÉREQUIS
Avoir les compétences de mécanique de niveau 1 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Support papier et audiovisuel
Bancs pédagogiques

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
MECANIQUE

 MAINTENANCE DES TRANSMISSIONS
MECANIQUES - NIVEAU 2

TEC_IND_MECA_MNT-TRNS

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 26/07/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Les risques et règles de sécurité en mécanique
 

La maintenance industrielle
 

Etude de plan mécanique
 

La schématisation
 

Gamme de démontage et de remontage
 

Guidage en rotation : Paliers et roulements…
 

Guidage en translation : Les vis à billes…
 

Les chaines

Les courroies
 

Engrenages et réducteurs
 

Les Accouplements
 

Alignements d’arbres, courroies, chaines.
 

Graissage et lubrification
 

L’étanchéité
 

Travaux pratiques
Réalisation de gammes de démontage et remontage.
Mise à niveau de la maquette pédagogique
Démontage, montage des roulements
Réalisation d’un dessin permettant de refaire un arbre ou un
alésage recevant des roulements.
Démonter et remonter des systèmes mécaniques
Alignement d’arbres, de courroies, de chaînes.
Diagnostic de pannes mécaniques.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Identifier les différents guidages en rotation
Assurer la maintenance préventive des roulements
Démonter et monter les différents roulements
Lubrifier les roulements
Diagnostiquer une défaillance sur un roulement

PRÉREQUIS
Compétences en mécanique de base

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Différents montages de roulements 
Maquette mécanique

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
MECANIQUE

 MAINTENANCE DES ROULEMENTS

TEC_IND_MECA_MNT-ROUL

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les guidages en rotation
 

La schématisation
 

Les ajustements et tolérances dimensionnelles
 

La métrologie appliquée aux roulements
 

Les coussinets
 

Caractéristiques des roulements
Constitution
Différents types de roulements

 
Désignation normalisée des roulements

Dimensions
Les jeux
Etanchéité

 
Montage-Démontage

Conception d’un montage de roulement : jeu, serrage
Les méthodes de montage et de démontage
Précaution
Le stockage
Les outils de montage et démontage

 
Les différents types d’avaries sur les roulements

 
Les outils de maintenance conditionnelle

 
La lubrification des roulements

Les principes de la lubrification
Les lubrifiants
L’étanchéité
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PUBLIC CONCERNE
Agents d’exploitation, de maintenance, d’entretien

OBJECTIFS
Utiliser les techniques de graissage et de lubrification en
toute sécurité
Choisir le lubrifiant adapté à la situation
Mettre en place une gamme de lubrification d’un
équipement
Mettre en place la maintenance conditionnelle basée sur
l’analyse des lubrifiants
Stocker et manipuler les lubrifiants

PRÉREQUIS
Aucun 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Sur l’installation du client

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
MECANIQUE

GRAISSAGE - LUBRIFICATION

TEC_IND_MECA_GRAILUB

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Fonctions essentielles de la lubrification

Les différents types de lubrifiants
 

Propriétés des huiles
Norme de classification des huiles

 
Propriétés des graisses

Norme de classification des graisses
 

Choix d’une huile ou d’une graisse
 

La lubrification des systèmes mécaniques
Les roulements
Les engrenages et réducteurs
Les glissières

 
Différents systèmes de lubrification

 
Les centrales de lubrification

 
Stockage et manipulation des lubrifiants

Les normes en vigueur
 

La maintenance conditionnelle et l’analyse des lubrifiants
 

Les gammes de lubrification des équipements
 

Etudes de cas de mise en place de la lubrification d’un
équipement

 
La lubrification et la maintenance de 1er niveau

 
Exemple d’application sur les sites
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance, mécaniciens.

OBJECTIFS
Identifier les accouplements
Aligner un arbre moteur avec la partie mécanique (ex
pompe)
Aligner et tendre une courroie et une chaine.
Diagnostiquer une défaillance due à un mauvais
alignement
Définir le moyen de contrôle de maintenance
conditionnelle à mettre en place

PRÉREQUIS
Avoir un bon niveau en mécanique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Maquette d’alignement d’arbre

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
MECANIQUE

LES ALIGNEMENTS MOTEUR

TEC_IND_MECA_ALGNTMOT

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les accouplements
Fonctions
Différents types d’accouplements

 
Les chaînes

 
Les courroies

 
Mise à niveau des équipements

 
Les alignements

Définition et conditions
Préparation

 
Les roulements et paliers

Différents types de roulements et palier
Conséquence sur la durée de vie d’un désalignement

 
La maintenance conditionnelle 

Les mesures de vibration
La thermographie
La mesure d’ultrason

 
Exercices pratiques : Les méthodes d’alignement

Alignement aux cales
Alignements aux comparateurs
Alignement avec un aligneur laser
Alignement des poulies et des pignons
Tension des courroies et des chaines
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Lire et réaliser un dessin de définition
Coter un dessin d’ensemble
Lire un dessin d’ensemble 
Déduire le fonctionnement d’un système mécanique
avec le dessin de définition
Réaliser une gamme de montage et de démontage

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Dessins techniques de constructions soudées, de
pièces assemblées, de pièces moulées, etc…
Vidéo projection de documents divers
Pièces mécaniques et dispositifs divers

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
MECANIQUE

LECTURE DE PLAN

TEC_IND_MECA_LECT-PL

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Le dessin industriel
Les formats et le cartouche d’inscription
La nomenclature et les échelles
Le repérage des éléments
Les différentes vues et les règles de projection
Les vues particulières
Les coupes et sections
Les vues éclatées
Les perspectives
Les différentes formes

La cotation dimensionnelle
Méthodes de cotation
Tolérances dimensionnelles
Ajustements des assemblages
Tolérances géométriques

 
La cotation fonctionnelle

 
Les états de surface

 
Visseries et boulonnerie

 
Les arrêts en rotation et en translation

 
Les roulements

La transmission de puissance
Poulies et courroies
Les engrenages
Les chaînes

 
Notions de métrologie

 
Exercices pratiques de lecture à partir de vos plans d’entreprise
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TECHNIQUES
INDUSTRIELLES

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

HYDRAULIQUE



PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance désirant s’initier à cette
technique

OBJECTIFS
Maîtriser les lois physiques de base utilisées en
hydraulique (définitions, unités).
Identifier les risques inhérents à la technologie
hydraulique.
Comprendre le fonctionnement des principaux
composants.
Etre capable de lire un schéma.
Effectuer des opérations de réglage, de contrôle et de
mesure en sécurité selon un mode opératoire.
Effectuer des opérations de remplacement de
composants en sécurité.

PRÉREQUIS
Connaître les bases de l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Banc hydraulique
Composants
Accessoires de raccordement
Documentations techniques de plusieurs
composants

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
HYDRAULIQUE

TECHNIQUES HYDRAULIQUES INDUSTRIELLES

TEC_IND_HYD_INIT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les risques humains
Les risques inhérents à l’hydraulique (fuite, température, pression résiduelle, énergie
potentielle, mesurage…) leurs origines et leurs conséquences

 
Les grandeurs physiques

Pression
Débit
Perte de charge
Puissance

 
Les groupes hydrauliques

Réservoir, jauge température, niveau
Filtration
Echangeur de chaleur : refroidisseur, réchauffeur
Tuyauterie, raccordement
Accouplement moteur pompe
Maintenance préventive
Conséquences de la pollution, niveau requis

 
Pompes hydrauliques

Types de pompes
Cylindrée et débit
Montage et installation des pompes
Risque de cavitation
Principe des cylindrées variables
Contrôle d’une pompe

 
Les soupapes de pression

Limiteur de pression action directe et pilotée
Valve de décharge
Réduction de pression
Conjoncteur disjoncteur

Appareils de débit
Limiteur de débit
Contrôle de vitesse - montages
Régulateur de débit
Valve de freinage, diviseur de débit

 
Distributeur

Les distributeurs à tiroir, à clapet
Notions de recouvrement du tiroir
Les distributeurs à action pilotée
Distributeur cartouche

Les soupapes de blocage
Clapet anti-retour simple et piloté

 
Les accumulateurs

Caractéristiques
Pression de gonflage azote
Bloc de sécurité
Maintenance préventive et réglementation

 
Les actionneurs

Vérin simple et double effet, télescopique, rotatif
Les moteurs hydrauliques

 
Les canalisations - les raccords

Les canalisations rigides
Les flexibles
Les raccords – les embouts
Modes d’étanchéité

 
Les huiles 

Viscosité
Classification des huiles
Compatibilité des joints

 
Pratique 

Mise en œuvre de composants au travers de schémas hydrauliques simples
Réglage d’appareils à l’aide de procédures établies
Mesurages de grandeurs physiques hydrauliques
Analyse des risques en intervention

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Utilisateurs d’installations hydrauliques

OBJECTIFS
Comprendre le fonctionnement des composants
spécifiques.
Comprendre l’évolution et l’usure de la machine pour en
prévoir les conséquences sur l’installation.
Etre capable de déterminer l’origine d’une panne que ce
soit mécanique, hydraulique ou électrique.
Etre capable de lire et d’analyser tout type de schémas
hydrauliques.
Etre capable de procéder à des réglages pression, débit,
pompe.
Etre capable de poser un diagnostic et de procéder à un
échange standard en toute sécurité.

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module Techniques hydrauliques industrielles

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Banc hydraulique
Composants
Accessoires de raccordement
Documentations constructeur de plusieurs moyens
de contrôle

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
HYDRAULIQUE

MAINTENANCE DES INSTALLATIONS
HYDRAULIQUES

TEC_IND_HYD_MAINT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappels d’hydrostatique
 

Rappels sur les composants usuels
 

Etude approfondie des soupapes de pression
Soupapes anti-choc
Soupapes d’équilibrage
Soupapes de freinage
Soupapes de décharge rapide
Soupapes différentielles

Etude approfondie des réactions Pression/Débit dans une
installation industrielle 

Recherche des causes de chute de pression
Recherche des causes de perte de débit
Contrôle des défauts de dimensionnement

Appareillage pour débit important
Composants à étage piloté
Clapets

 
Appareillage particulier

Accumulateurs
Conjoncteurs / disjoncteurs
Diviseurs de débit
Régulation de pompes à cylindrée variable

 
Sensibilisation et étude des consommations machine

Mise en place des mesures de contrôles
Contrôles de l’évolution machine par prise de valeurs références
Contrôles des causes de laminage
Réduction des pertes de charges et des échauffements d’huiles

Contrôle des composants
Test d’une pompe
Test d’un vérin
Surveillance des drains

 
Contrôle des huiles et des pollutions

Prise de mesure et diagnostic
Mesure de pression
Mesure de débit
Prises et valises diagnostic

 
Etude de schémas complexes

Etude de schémas d’entreprise
 

Diagnostic de cas d’entreprise
 

Sécurité en intervention
 

Maintenance préventive
 

Applications pratiques sur banc

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Utilisateurs d’installations hydrauliques proportionnelles

OBJECTIFS
Acquérir les bases des asservissements.
Etre capable de mettre ou remettre en œuvre une
installation comportant des composants proportionnels
ou des servo-valves.
Etre capable de déterminer rapidement l’origine d’une
panne et d’éviter les erreurs de diagnostic.

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module Techniques hydrauliques industrielles

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Banc hydraulique proportionnelle 
Composants
Accessoires de raccordement
Documentations techniques de plusieurs cartes
électroniques
Documentation technique de matériel de
maintenance

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
HYDRAULIQUE

HYDRAULIQUE PROPORTIONNELLE

TEC_IND_HYD_PROPOR

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappels d’hydrostatique
 

Rappels sur les composants usuels
 

Etude des schémas élaborés
 

Notions d'asservissement
Boucle ouverte ou fermée
Les actions PID
Asservissements en vitesse, en pression et en position

 
La technologie proportionnelle

Limiteur de pression proportionnel
Réducteur de pression proportionnel
Régulateur de débit proportionnel
Distributeur proportionnel avec ou sans capteur de recopie
Distributeur proportionnel à étage piloté
Balance de pression associée
Servo-distributeur

 
Les cartes électroniques

Fonction amplification
Courant de polarisation
Fonction rampe
Fonction échelle
Filtre sur consigne
Effet Diether
Mono et bi-solénoïde
Cartes boucle ouverte / fermée
Procédures de réglage

 
La technologie servo-valves

Comparatif / distributeur proportionnel
Technologie buses palette
Technologie hydrojet
Applications pression, débit, position

 
Filtration associée

 
Applications pratiques sur banc

 
Etude de cas

http://www.avenirformation.com/
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TECHNIQUES
INDUSTRIELLES

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

REGULATION



PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance étant amené à régler une
boucle de régulation

OBJECTIFS
Comprendre le fonctionnement d’une régulation
de base.
Etre capable de mettre en œuvre et d’intervenir
en maintenance sur régulateur.

PRÉREQUIS
Connaissances en électricité et informatique
souhaitées

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Maquette didactique avec régulateur

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
REGULATION

REGULATION DE BASE

TECH_IND_REGUL_BASE

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Boucles de régulation
Constitution d’une chaîne de mesure
Choix de la régulation
Choix et rôle des instruments

 
Régulation en boucle fermée

Comportement des procédés industriels
Présentation des régulateurs
Rôle et influence des actions P, I et D
Pratique du réglage d’une boucle de régulation

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Ingénieurs et techniciens : Maintenance, Bureau d’Etudes,
Travaux Neufs Informatique Industrielle, Procédés.

OBJECTIFS
Enrichir les connaissances en régulation industrielle pour
mieux utiliser les fonctionnalités des régulateurs et des
SNCC.
Acquérir des méthodologies pour mettre en œuvre une
démarche de régulation et régler les régulateurs.

PRÉREQUIS
Bases ou pratique en régulation

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Aucun

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
REGULATION

PERFECTIONNEMENT

TEC_IND_REGUL_PERF

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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RAPPELS SUR LES BASES DE LA REGULATION
Exercices pratiques de réglage de boucles de régulation
Mesure des performances en régulation et en asservissement
Rappels du rôle des actions

 
PROCESSUS INDUSTRIELS

Rappels sur les différents types de procédés industriels
Notions de transfert
Les différents types de modèles (ordre)
Méthodologie d’identification des processus industriels 
Mise en place des plans d’expérience : Recueil des données,
analyse des fichiers et rechercher des caractéristiques statiques
et dynamiques
Application sur simulateurs et sur procédés réels

 
REGULATION PID

Panorama des méthodes de réglages
Fonctions de transfert des régulateurs
Détermination de la structure d’un régulateur
Panorama des principaux paramètres configurables sur les
régulateurs numériques
Intérêts et moyens de linéarisation

 
REGULATION MULTIBOUCLE

Rappels des objectifs de ces régulations
Les pièges à éviter et les astuces des régulations cascades, de
tendance et override

 
CAS DES PROCEDES RETARDES

Limites de la régulation PID
Régulateurs dédiés aux procédés retardés, correcteurs de Smith,
PI TAU
Principes et mise en œuvre d’une régulation à base de modèle
interne

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Comprendre le principe de fonctionnement des boucles
de régulation
Savoir optimiser des paramètres PID d'une boucle de
régulation
Définir une méthodologie de recherche des pannes et
d’améliorations des performances d’une boucle de
régulation.
L'approche est empirique et basée sur la compréhension
des phénomènes

PRÉREQUIS
Connaissances de base en process

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Exposés théoriques
Exercices de compréhension.
Manipulations sur maquettes, simulateurs et logiciel
didactique
Mise en place d’une régulation complète de
température et de débit sur table (Choix de la mesure
et de l’actionneur, configuration du régulateur,
câblage, tests et réglages PID)

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
REGULATION

PID

TEC_IND_REGUL_PID

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 25/07/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Généralités
Rôle et fonctions du régulateur – Terminologie
Représentation normalisée des boucles (Schéma TI ou PCF)

Régulateur Mono-boucle
Fonction Tout ou Rien
Fonctions PID :

Action Proportionnelle,
Action Intégrale,
Action Dérivée

Combinaison des actions du régulateur :
Proportionnelle et Intégrale
Proportionnelle, Intégrale et Dérivée

 
Méthodes de réglage (Cohen Coon, Ziegler Nichols, approches
successives)

Modes autoréglants et autoadaptatifs
 

La sortie du régulateur
Action directe - Action inverse
Le split range
Sortie analogique, modulée, flottante (3 points)

 
La régulation dans l’automate (bloc FB41 Siemens)

 
Régulations particulières

Régulation Chaud-froid
Régulation cascade
Régulation de tendance
Régulation de rapport (Ratio)

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Comprendre le principe de la mesure d’une grandeur
physique
Evaluer les limites d’un système de mesure
Mettre en place un système de mesure
Savoir, choisir, installer, régler, maintenir un capteur de
mesure

PRÉREQUIS
Connaissance de base en électricité

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Exposés théoriques
Exercices de compréhension
Manipulations sur matériel industriel
Utilisations des outils de l’instrumentation (calibreur
de pression, température et 4-20mA)

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
INSTRUMENTATION

CAPTEURS – TRANSMETTEURS 

TEC_IND_INSTRU_CAPTEURS

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Généralités sur les capteurs
Terminologie de l’instrumentation
Principes
Capteur actif, passif
Conditionneur
Les grandeurs d’influence
Bases de la métrologie
Notions d’incertitudes (erreur relative, absolue, classe…)
Qualités d’un appareil de mesure (linéarité, fidélité, justesse, etc.…)
Limites d’utilisations
Calibrage-étalonnage
Normalisation des signaux (0-10V-4-20mA 2fils et 4 fils)
Technologies de branchement
Environnement dangereux (sécurité intrinsèque, antidéflagrant)
Environnement de fonctionnement
Indices de protection IP
Guide de corrosion
Représentation normalisée-schémas TI, étude des bibliothèques de
symboles

Principes de mesure appliqués
Température

Techniques de mesure-principes généraux
Installation d’une sonde de température
Thermomètres à dilatation de liquide, de gaz, ou solide
Thermomètres à changement d’état (forme, couleur, tension de
vapeur)
Thermomètres à résistance
Compensation de longueur de fil
Thermistances (CTN-CTP)
Couples thermoélectriques (TC) généralités-types de thermocouples
Compensation de soudure froide
Choix entre TC et sondes à résistance

Pression
Cellule capacitive
Cellule piézo-résistive
Capteurs de pression relative, absolue, différentielle
Accessoires (séparateurs, capillaires, etc.…)
Manomètres et pressostats

Débit
Débit moyen, débit instantané, totalisation
Débit volumique, débit massique
Différents types de capteurs
Compteurs volumiques
Rotatif à palette à roue ovale ou en 8
Turbines
Débimètres à section variable (rotamètre)
Débimètres électromagnétiques
Débimètres à effet vortex
Tourbillon de Karman
Jet oscillant-tourbillon axial (effet Coanda)
Débitmètres à ultrason
Effet doppler
Temps de transit
Débitmètres massiques thermiques
Débitmètre à effet Coriolis
Tube de pitot
Organes déprimogènes
Diaphragme-venturi-tuyère

http://www.avenirformation.com/
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TECHNIQUES
INDUSTRIELLES
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CHAUDIERE



PUBLIC CONCERNE
Personnel devant assurer la surveillance ou la conduite
d'autoclaves en milieu industriel

OBJECTIFS
Connaître la technologie des appareils, savoir surveiller ou
conduire un appareil, connaître les règles de sécurité et les
vérifications auxquelles sont soumis les appareils.

PRÉREQUIS
Niveau CAP ou équivalent ou avoir des connaissances
élémentaires sur les chaudières

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Aucun

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
CHAUDIERES

CONDUITE D'AUTOCLAVES 
EN MILIEU INDUSTRIEL

TEC_IND_CHAUD_AUTOCLAVE

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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PRINCIPES FONDAMENTAUX DE THERMIQUE
Notions élémentaires de physique
Pression
Température.
Vapeur d'eau.

 
TEXTES REGLEMENTAIRES

Décret du 13/12/1999.
Arrêté ministériel du 15/03/2000.
Arrêté ministériel du 16/12/1980.
Arrêté ministériel du 16/02/1989.

 
APPAREILS A COUVERCLES AMOVIBLES

Principes de fonctionnement.
Sécurités équipant les appareils.
Notions de stérilisation.

 
REGLES D'EXPLOITATION APPLICABLES A L'INSTALLATION

Qualité de l'eau.
Surveillance et conduite des appareils.
Maintenance
Consignes d'exploitation et de sécurité.
Incidents de fonctionnement et causes.

 
EVALUATION DE STAGE

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Toute personne devant prendre en charge la conduite d’une
chaufferie vapeur

OBJECTIFS
Rendre le stagiaire capable d’identifier et maitriser les
risques liés à l’énergie lors de la conduite en automatique
et/ou manuelle du générateur
Appliquer les consignes d’exploitation de l’entreprise.
Consolider les connaissances du contexte réglementaire
en vigueur 
Effectuer le suivi de qualité de l’eau et le suivi de
combustion.

PRÉREQUIS
Personnel de chaufferie exploitée avec ou sans présence
permanente 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Chaufferie et documentation de l’entreprise

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
HABILITATION : CHAUFFEUR/TECHNICIEN
CHAUDIERES VAPEUR/EAU SURCHAUFFEE

                     EXPLOITEES AVEC OU SANS PRESENCE
HUMAINE PERMANENTE

TEC_IND_CHAUD_CHAUF/TECH

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

 Actualisé le : 29/07/2024 
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FORMATION THEORIQUE
 

Contexte Réglementaire : Textes relatifs à la fabrication et au suivi en exploitation
des ESP 

Code de l’environnement
DESP et Norme NFE 32106
Arrêté du 20/11/2017 suivi des ESP en service 
Les normes NF E 32-020-1 à 5
Efficacité énergétique

 
Technologie des générateurs

Choix et Fonctionnement technologique des Générateurs de vapeur
 

Evaluation des risques d’exploitation d’un générateur
 

Rappels sur la physique de l’énergie
Pression, température, quantité de chaleur
Unités usuelles et du système internationales
Vaporisation de l’eau

 
Traitement de l’eau (Notion)

Chaine de l’eau traitement de l’eau jusqu’au générateur.
Analyse de l’eau, suivi et correction

 
Sécurité du générateur

Conduite des générateurs
Appareil de surveillance, de régulation, de sécurité
Maintenance de premier niveau des chaudières

 
Combustion 

La réaction de combustion, les combustibles et leur distribution
Fonctionnement et technologie des brûleurs

 
Evaluation des risques d’exploitation en chaufferie

Principes fondamentaux de sécurité en chaufferie
Les interdits de chaufferie

Les réseaux en chaufferie
Constituants, surveillance, maintenance

 
 

APPLICATION PRATIQUE
 

Application pratique dans l’établissement du stagiaire
Schématique, reconnaissance et utilisation des différents réseaux (chaufferies et
entreprises)
Application des consignes d’exploitation, Précaution à prendre lors de la mise en
service à froid ou à chaud, la mise à l’arrêt.
Rondes de surveillance
Test sécurité périodique suivant normes ou notice d’instruction.
Conduite à tenir en cas d’incident chaufferie ou générateur. Les moyens d’alerte et de
secours.
Analyse de l’eau, (si réalisé par le personnel de chaufferie) correction suivant les
résultats
Equipement de chauffe et contrôle combustion

 
 

EVALUATION
Contrôle de connaissance et savoir-faire pratique

 
 

BILAN FIN DE STAGE
 
⚠️ Présence obligatoire du responsable chaufferie pour les essais sur site pour le démarrage
et l’arrêt des installations (notre intervenant n’a pas l’autorisation de manipuler vos
installations).

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Toute personne devant prendre en charge la conduite d’une
chaufferie vapeur

OBJECTIFS
Rendre le stagiaire capable d’identifier les risques liés à
l’énergie lors de la conduite en automatique et/ou
manuelle du générateur
Appliquer les consignes d’exploitation de l’entreprise.
Consolider les connaissances du contexte réglementaire
en vigueur (Arrêté du 20/11/2017)

PRÉREQUIS
Personnel de chaufferie exploitée avec ou sans présence
permanente 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Chaufferie et documentation de l’entreprise

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
      HABILITATION : EXPLOITATION POUR AGENT/AQI

 CHAUDIERES VAPEUR/EAU SURCHAUFFEE
                     EXPLOITEES AVEC OU SANS PRESENCE

HUMAINE PERMANENTE

TEC_IND_CHAUD_AGEN/AQI

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

 Actualisé le : 29/07/2024 
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FORMATION THEORIQUE
 

Contexte Réglementaire : Textes relatifs au suivi en exploitation des ESP 
Code de l’environnement
Régime de fabrication (DM 2 AVRIL 1926 ou DESP)
Arrêté du 20/11/2017 suivi des ESP en service 
Normes NFE 32-020-1 à 5

Technologie des générateurs
Choix et Fonctionnement technologique des Générateurs de vapeur

 
Evaluation des risques d’exploitation d’un générateur

 
Rappels sur la physique de l’énergie

Pression, température, quantité de chaleur
Unités usuelles et du système internationales
Vaporisation de l’eau

 
Sécurité du générateur

Conduite des générateurs.
Equipement de surveillance, de régulation, de sécurité

 
Combustion 

La réaction de combustion, les combustibles et leur distribution
Fonctionnement et technologie des brûleurs

 
Evaluation des risques d’exploitation en chaufferie

Principes fondamentaux de sécurité en chaufferie
Les interdits de chaufferie

 
Les réseaux en chaufferie

Identification, surveillance constituant
 
 

APPLICATION PRATIQUE
 

Application pratique dans l’établissement du stagiaire
Schématique, reconnaissance et utilisation des différents réseaux
(chaufferies et entreprises)
Application des consignes d’exploitation, Précaution à prendre lors de la
mise en service à froid ou à chaud, la mise à l’arrêt.
Rondes de surveillance
Test sécurité périodique suivant normes ou notice d’instruction.
Conduite à tenir en cas d’incident chaufferie ou générateur. Les moyens
d’alerte et de secours.
Equipement de chauffe et contrôle combustion

 
 

EVALUATION
Contrôle de connaissance et savoir-faire pratique

 
 

BILAN FIN DE STAGE
 
⚠️ Présence obligatoire du responsable chaufferie pour les essais sur site pour le
démarrage et l’arrêt des installations (notre intervenant n’a pas l’autorisation de
manipuler vos installations).

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Rondier ou surveillant d’installations thermiques
fonctionnant sur le mode APHP ou SPHP (octohoraire ou
quadrihoraire) ou avoir suivi la formation « Habilitation pour
personnel de conduite chaufferie vapeur »

OBJECTIFS
Rendre le stagiaire capable d’identifier les risques liés à
l’énergie lors de la conduite en automatique du
générateur
Etre capable d’effectuer les rondes de surveillance du
bon fonctionnement et la mise en sécurité de
l’installation

PRÉREQUIS
Niveau CAP ou équivalent ou avoir des connaissances
élémentaires sur les chaudières

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Chaufferie et documentation de l’entreprise

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
HABILITATION : RONDIER/SURVEILLANT

CHAUDIERES VAPEUR/EAU SURCHAUFFEE
                  EXPLOITEES AVEC OU SANS PRESENCE

HUMAINE PERMANENTE 

TEC_IND_CHAUD_ROND/SUR

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

 Actualisé le : 29/07/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen
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FORMATION THEORIQUE
 

Contexte réglementaire Textes relatifs à l’exploitation 
Arrêté du 20/11/2017 suivi des ESP en service
Mode d’exploitation et ces implications
Principes fondamentaux de sécurité en chaufferie

 
Technologie des générateurs

Choix et Fonctionnement technologique des Générateurs de
vapeur

Evaluation des Risques du générateur
 

Rappels sur la physique de l’énergie
Pression, température, quantité de chaleur
Unités usuelles et du système internationales
Vaporisation de l’eau

 
*Sécurité du générateur

Conduite des générateurs
Appareil de surveillance, de régulation, de sécurité

 
Evaluation des risques d’exploitation en chaufferie

Principes fondamentaux de sécurité en chaufferie
Les interdits de chaufferie

 
 

APPLICATION PRATIQUE
 

Application pratique dans l’établissement du stagiaire
Schématique, reconnaissance et utilisation des différents
réseaux (chaufferies et entreprises)
Application des consignes d’exploitation,

              *Implication lors des rondes en mode APHP
  *Implication lors des Rondes en mode SPHP
octohoraire/quadrihoraire 

Surveillance du bon fonctionnement des installations.
Procédure de mise en sécurité chaufferie et générateur
Renseignement du journal de chaufferie.

 
EVALUATION

Contrôle de connaissance et savoir-faire pratique
 

BILAN FIN DE STAGE

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Toute personne devant prendre en charge la conduite d’une
chaufferie vapeur

OBJECTIFS
Rendre le stagiaire capable d’identifier et maitriser les
risques liés à l’énergie lors de la conduite en automatique
et/ou manuelle du générateur
Appliquer les consignes d’exploitation de l’entreprise.
Consolider les connaissances du contexte réglementaire
en vigueur 
Effectuer le suivi de qualité de l’eau et le suivi de
combustion.

PRÉREQUIS
Habilitation chaufferie de moins de 3 ans 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Chaufferie et documentation de l’entreprise

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
HABILITATION : CHAUFFEUR/TECHNICIEN
CHAUDIERES VAPEUR/EAU SURCHAUFFEE

                     EXPLOITEES AVEC OU SANS PRESENCE
HUMAINE PERMANENTE

TEC_IND_CHAUD_R.CHAUF/TECH

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

 Actualisé le : 29/07/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00
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FORMATION THEORIQUE
 

Contexte Réglementaire : Textes relatifs à la fabrication et au suivi en exploitation
des ESP 

Code de l’environnement
DESP et Norme NFE 32106
Arrêté du 20/11/2017 suivi des ESP en service 
Les normes NF E 32-020-1 à 5
Efficacité énergétique

 
Technologie des générateurs

Choix et Fonctionnement technologique des Générateurs de vapeur
 

Evaluation des risques d’exploitation d’un générateur
 

Rappels sur la physique de l’énergie
Pression, température, quantité de chaleur
Unités usuelles et du système internationales
Vaporisation de l’eau

 
Traitement de l’eau (Notion)

Chaine de l’eau traitement de l’eau jusqu’au générateur.
Analyse de l’eau, suivi et correction

 
Sécurité du générateur

Conduite des générateurs
Appareil de surveillance, de régulation, de sécurité
Maintenance de premier niveau des chaudières

 
Combustion 

La réaction de combustion, les combustibles et leur distribution
Fonctionnement et technologie des brûleurs

 
Evaluation des risques d’exploitation en chaufferie

Principes fondamentaux de sécurité en chaufferie
Les interdits de chaufferie

Les réseaux en chaufferie
Constituants, surveillance, maintenance

 
 

APPLICATION PRATIQUE
 

Application pratique dans l’établissement du stagiaire
Schématique, reconnaissance et utilisation des différents réseaux (chaufferies et
entreprises)
Application des consignes d’exploitation, Précaution à prendre lors de la mise en
service à froid ou à chaud, la mise à l’arrêt.
Rondes de surveillance
Test sécurité périodique suivant normes ou notice d’instruction.
Conduite à tenir en cas d’incident chaufferie ou générateur. Les moyens d’alerte et de
secours.
Analyse de l’eau, (si réalisé par le personnel de chaufferie) correction suivant les
résultats
Equipement de chauffe et contrôle combustion

 
 

EVALUATION
Contrôle de connaissance et savoir-faire pratique

 
 

BILAN FIN DE STAGE
 
⚠️ Présence obligatoire du responsable chaufferie pour les essais sur site pour le démarrage
et l’arrêt des installations (notre intervenant n’a pas l’autorisation de manipuler vos
installations).

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Toute personne devant prendre en charge la conduite d’une
chaufferie vapeur

OBJECTIFS
Rendre le stagiaire capable d’identifier les risques liés à
l’énergie lors de la conduite en automatique et/ou
manuelle du générateur
Appliquer les consignes d’exploitation de l’entreprise.
Consolider les connaissances du contexte réglementaire
en vigueur (Arrêté du 20/11/2017)

PRÉREQUIS
Habilitation chaufferie de moins de 3 ans 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Chaufferie et documentation de l’entreprise

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
      HABILITATION : EXPLOITATION POUR AGENT/AQI

 CHAUDIERES VAPEUR/EAU SURCHAUFFEE
                     EXPLOITEES AVEC OU SANS PRESENCE

HUMAINE PERMANENTE

TEC_IND_CHAUD_R.AGEN/AQI

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

 Actualisé le : 29/07/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

FORMATION THEORIQUE
 

Contexte Réglementaire : Textes relatifs au suivi en exploitation des ESP 
Code de l’environnement
Régime de fabrication (DM 2 AVRIL 1926 ou DESP)
Arrêté du 20/11/2017 suivi des ESP en service 
Normes NFE 32-020-1 à 5

Technologie des générateurs
Choix et Fonctionnement technologique des Générateurs de vapeur

 
Evaluation des risques d’exploitation d’un générateur

 
Rappels sur la physique de l’énergie

Pression, température, quantité de chaleur
Unités usuelles et du système internationales
Vaporisation de l’eau

 
Sécurité du générateur

Conduite des générateurs.
Equipement de surveillance, de régulation, de sécurité

 
Combustion 

La réaction de combustion, les combustibles et leur distribution
Fonctionnement et technologie des brûleurs

 
Evaluation des risques d’exploitation en chaufferie

Principes fondamentaux de sécurité en chaufferie
Les interdits de chaufferie

 
Les réseaux en chaufferie

Identification, surveillance constituant
 
 

APPLICATION PRATIQUE
 

Application pratique dans l’établissement du stagiaire
Schématique, reconnaissance et utilisation des différents réseaux
(chaufferies et entreprises)
Application des consignes d’exploitation, Précaution à prendre lors de la
mise en service à froid ou à chaud, la mise à l’arrêt.
Rondes de surveillance
Test sécurité périodique suivant normes ou notice d’instruction.
Conduite à tenir en cas d’incident chaufferie ou générateur. Les moyens
d’alerte et de secours.
Equipement de chauffe et contrôle combustion

 
 

EVALUATION
Contrôle de connaissance et savoir-faire pratique

 
 

BILAN FIN DE STAGE
 
⚠️ Présence obligatoire du responsable chaufferie pour les essais sur site pour le
démarrage et l’arrêt des installations (notre intervenant n’a pas l’autorisation de
manipuler vos installations).

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Rondier ou surveillant d’installations thermiques
fonctionnant sur le mode APHP ou SPHP (octohoraire ou
quadrihoraire) ou avoir suivi la formation « Habilitation pour
personnel de conduite chaufferie vapeur »

OBJECTIFS
Rendre le stagiaire capable d’identifier les risques liés à
l’énergie lors de la conduite en automatique du
générateur
Etre capable d’effectuer les rondes de surveillance du
bon fonctionnement et la mise en sécurité de
l’installation

PRÉREQUIS
Habilitation chaufferie de moins de 3 ans

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Chaufferie et documentation de l’entreprise

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
HABILITATION : RONDIER/SURVEILLANT

CHAUDIERES VAPEUR/EAU SURCHAUFFEE
                  EXPLOITEES AVEC OU SANS PRESENCE

HUMAINE PERMANENTE 

TEC_IND_CHAUD_R.ROND/SUR

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

 Actualisé le : 29/07/2024 

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

FORMATION THEORIQUE
 

Contexte réglementaire Textes relatifs à l’exploitation 
Arrêté du 20/11/2017 suivi des ESP en service
Mode d’exploitation et ces implications
Principes fondamentaux de sécurité en chaufferie

 
Technologie des générateurs

Choix et Fonctionnement technologique des Générateurs de
vapeur

Evaluation des Risques du générateur
 

Rappels sur la physique de l’énergie
Pression, température, quantité de chaleur
Unités usuelles et du système internationales
Vaporisation de l’eau

 
*Sécurité du générateur

Conduite des générateurs
Appareil de surveillance, de régulation, de sécurité

 
Evaluation des risques d’exploitation en chaufferie

Principes fondamentaux de sécurité en chaufferie
Les interdits de chaufferie

 
 

APPLICATION PRATIQUE
 

Application pratique dans l’établissement du stagiaire
Schématique, reconnaissance et utilisation des différents
réseaux (chaufferies et entreprises)
Application des consignes d’exploitation,

              *Implication lors des rondes en mode APHP
  *Implication lors des Rondes en mode SPHP
octohoraire/quadrihoraire 

Surveillance du bon fonctionnement des installations.
Procédure de mise en sécurité chaufferie et générateur
Renseignement du journal de chaufferie.

 
EVALUATION

Contrôle de connaissance et savoir-faire pratique
 

BILAN FIN DE STAGE

http://www.avenirformation.com/
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TECHNIQUES
INDUSTRIELLES

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

FROID



PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaître la technologie des actionneurs
Savoir diagnostiquer un actionneur défectueux
Savoir remplacer un actionneur défaillant

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Exposés et exercices de compréhension
Démonstration sur matériel : vannes Samson, Servo
vannne Siemens, Servo registre Belimo, blocs
Thyristor Eurothem

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
FROID

ACTIONNEURS HVAC

TEC_IND_CLIM_ACTIONR

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 26/07/2024 
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Présentation des vannes
Les corps des vannes (papillon, cage, siège et clapet etc.)
Les lois d’ouverture (linéaire, ouverture rapide, égal –
pourcentage)
La vanne trois voies (montages en mélange et by pass)
Le CV ou KV d’une vanne
Autorité de la vanne

 
Les servos

La commande des registres et des vannes
Electro-pneumatique
Electrique

 
Les thyristors

Technologie
Modes de conduction (train onde et angle de phase)
Moyens de contrôle oscilloscope, multimètre, pince
ampérométrique) (Valeurs efficaces vraies)

 
Les boites VAV

Principe du volume d’air variable
Réglages
Mesures et vérifications

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaitre la technologie des moyens de mesure
Savoir utiliser dans les meilleures conditions les appareils
de mesure (Colonne en U, turbines, pitot, fil chaud,
anémomètre, hygromètres, etc…)
Savoir vérifier, diagnostiquer et remplacer les appareils
de mesures installés
Savoir utiliser les moyens de contrôle (calibreur
température, 4-20mA pression)

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Exposés des principes et démonstration sur matériel
(sondes PT100, PT1000, sondes de gaine, sonde
d’ambiance, Pressostats, etc…)
Mesures réelles sur Centrale de traitement d’air
(vitesses, températures, pressions différentielles,
hygrométrie)
Mesures et test avec calibreurs de pression
température et 4-20mA

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
FROID 

INSTRUMENTATION HVAC

TEC_IND_CLIM_INSTRUM

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les sondes de températures

Les sondes de pression et pression différentielle

Les sondes d’humidité

Les sondes de vitesse et débit

Les sondes annexes (qualité d’air, présence, ensoleillement,
etc.…)

Technologie des transmetteurs (calibrage)

Normalisation des signaux (4-20mA – boucle de courant –
moyens de mesure –shunts)

Les outils de contrôle

La colonne en U, les déprimomètres numériques et les 

Pressostats

Le tube de Pitot, 

L’anémomètre à hélice et fil chaud

Les calibreurs pression, température et 4-20mA

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Agents techniques d’exploitation
Agents de maintenance
Régleurs instrumentalistes

OBJECTIFS
Avoir les connaissances nécessaires pour comprendre le
fonctionnement des groupes frigorifiques, leurs
technologies et leurs exploitations

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Sur l’installation client

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
FROID

LE CYCLE FRIGORIFIQUE

TEC_IND_CYCLE_FRIGO

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 26/07/2024 
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La chaîne du froid
Historique

 
Rappels de physique

Système international
Pression – températures – débits
Chaleur sensible et chaleur latente
Tension de vapeur
Changement d’état
Hygrométrie de l’air

 
Climatisation 

Pourquoi ?
Comment ça marche ?
Mots clés
Types de climatisation
Principe fondamentaux de la réfrigération
Principes des machines frigorifiques
Les fluides frigorigènes

 
Le cycle frigorifique

Loi des gaz parfaits
Principe des machines
Diagramme de MOLLIER
Les compresseurs : différents types

Taux de compression
Compresseur alternatif : démarrage, arrêt et maintenance
Compresseur centrifuge : démarrage, arrêt et maintenance

Cycle frigorifique
Choix du fluide frigorigène

 
Equipements 

Fonctionnement, constitution, sens de circulation :
Evaporation
Condensateur
Compresseur
Détendeur

Température de refoulement
La détente
Surveillance des circuits annexes :

Circuit lubrification
Circuit d’eau de réfrigération

 
Régulation des groupes frigorifiques

La boucle de régulation
Capteurs de mesures : pression, débit, température
La vanne de détente
Le régulateur

 
Maintenance d’une installation

Analyse des pannes engendrées par un condenseur colmaté, un
détendeur défaillant, un évaporateur pris en glace et un compresseur
défaillant
Explications des opérations de maintenance :

Du tirage au vide
Appoint de gaz par pesage
Rôle d’un manifold
Contrôle d’étanchéité

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance et installateurs

OBJECTIFS
Comprendre le rôle et les fonctions d’une CTA (Centrale
de traitement d’Air)
Connaitre le rôle et le principe de fonctionnement des
éléments constituant une CTA
Connaitre les principales configurations de site
(schémas types)
Connaitre et savoir mettre en application les opérations
de bases d’entretien et de maintenance d’une CTA

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Exposés théoriques basés exclusivement sur des
exemples (pas d’approche mathématique)
Réglages et test des méthodes sur simulateurs
Utilisation de vidéos

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
FROID

LE PROCESS HVAC - PRINCIPES

TEC_IND_CLIM_PROCESS

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Contexte
Climatisation
Air conditionné
Objectifs (confort-efficacité)
Notions de confort
Bilan et charge thermique
Technologie (air, eau, fluide frigorifique)
Aspect législatif

 
Les principes et grandeurs physiques

Symboles, unités et échelles et conversion : masse – force – pression
(absolue, relative, différentielle) – températures – vitesse – débit
(instantané, cumulé, massique volumique) – masse volumique – volume
massique
Puissances-énergie
Les états de a matière (caractéristiques des gaz et liquides)
Propriétés physiques de l’air et de l’eau
Transferts thermiques (conduction, convection et rayonnement)
L’air sec et l’air humide
Le psychromètre et l’abaque psychrométrique(les grandeurs
températures sèche, humide, point de rosée, pression partielle, teneur,
enthalpie, volume massique)
Les transformations (chauffage, refroidissement, humidification,
déshumidification, mélange)

 
Technologie

Registres (a lames parallèles et opposées)
Clapet coupe feu
Caisson de mélange
Filtration (paramètres physiques, processus de filtration, efficacité,
classement, débit nominal et pression différentielle)
Batterie chaude (eau, vapeur, électrique, condenseur)
Batterie froide (eau glacée, eau glycolée, évaporateur)
Batterie d’humidification (laveur adiabatique rampe et ruissellement,
amazone, a disque, à ultrasons, vapeur disponible, avec production
locale)
Batterie de déshumidification (à condensation, sécheur ou absorption)
Ventilation (groupe pulsion et extraction)
Ventilateurs 

Analyse plaque signalétique : paramètres électriques – rendement
Paramètres aérauliques : courbes caractéristiques ΔP – puissance –
rendement – vitesse – débit – bruit – diamètres des poulies                               

                    Types : hélicoïdal – pales avant et arrière
                    Réglages : accouplement – alignement – tension

Distribution
Débit d’air contant et variable
Etude des schémas des installations types

Gainage 
Pertes de charges – diamètres équivalents - régimes écoulement –
longueurs droites
Equilibrage (nécessité, méthodes)
Les bouches et diffuseurs

Maintenance : analyse de check-list (éventuellement fournie par le client)

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance et installateurs

OBJECTIFS
Connaitre les principes généraux de régulation
Savoir repérer et corriger un défaut de réglage des
régulateurs
Connaitre les limites d’une régulation

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Exposés théoriques basés exclusivement sur des
exemples (pas d’approche mathématique)
Réglages et test des méthodes sur simulateurs
Démonstration sur régulateurs (Eurotherm,
Honeywell, Satchwell, Siemens)

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

TECHNIQUES INDUSTRIELLES
FROID                                                      

REGULATION HVAC

TEC_IND_CLIM_REGUL

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 26/07/2024 
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Notions de boucles
(les quatre éléments constituants
Les temps morts,
Inertie,
Boucles lentes
Rapide

 
Terminologie de la régulation

Schémas TI-Normes
 

La régulation Tout ou Rien
 

La régulation PID
(étude des actions P,I et D)

 
Les méthodes de réglage

Approches successives étude des actions P, I et D)
Ziegler nichols

Chaud-froid
Split range
Analogique
Modulée
Servo
Action directe et inverse

 
Les boucles particulières

Cascades et tendance

http://www.avenirformation.com/
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VARIATION DE VITESSE

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 
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VARIATION DE VITESSE

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

GENERALITES



PUBLIC CONCERNE
Techniciens ayant à assurer la mise en service et/ou la
maintenance d’installations équipées de moteurs.

OBJECTIFS
Connaître la technologie et le principe de pilotage des
moteurs asynchrones.
Etre capable de mettre en œuvre et d’optimiser
l’ensemble moteur / variateur.
Etre capable d’analyser les différents signaux de défauts.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire 
PC, vidéoprojecteur 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur spécifique utilisé par le client
Maquettes pédagogiques

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE
GENERALITES

MOTEURS A COURANT ALTERNATIF

VV_GEN_INIT_VV-AC

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Notion de mécanique
La chaîne cinématique
Notions de couple mécanique

Le magnétisme
L’induction magnétique
L’unité d’induction
Principe du champ tournant

Le moteur asynchrone
Principe
Les grandeurs physiques
Les schémas équivalents

Principes d’un convertisseur de fréquence
Le redresseur
L’onduleur
La MLI - PWM

Modes de démarrage du asynchrone
Démarrage direct
Démarrage étoile / triangle
Démarrage par résistance statorique
Démarrage par résistance rotorique

 
Principe d’un pont MLI

Le transistor IGBT
Séquence de commande

 
Contrôle du moteur

Contrôle par loi U/F
Contrôle vectoriel de flux

 
⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension
alternative triphasée de 400V 16A + Terre.
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PUBLIC CONCERNE
Toute personne souhaitant aborder le domaine de la
variation de vitesse des moteurs électriques.

OBJECTIFS
Comprendre le comportement des machines
d’entraînement à vitesse variable et le fonctionnement
des variateurs de vitesse associés.
Connaître les principaux paramètres de réglage et leur
influence sur l’entraînement.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateurs :

JS Babytor
Siemens 6RA70
Alstom WNTC

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE
GENERALITES

MOTEURS A COURANT CONTINU

VV_GEN_ INIT_VV-DC

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Principe de fonctionnement des moteurs à courant continu
Rappel des lois d’électromagnétisme
Equations de Laplace

 
Constitution d’un moteur à courant continu

L’induit
L’inducteur
Le collecteur et balais

 
Les modes de variation de vitesse

Commande par tension d’induit
Commande par variation de flux magnétique
Formules du couple et de la vitesse
Fonction 4 quadrants

 
Commande de moteur à courant continu

Principe du thyristor
Pont redresseur semi contrôlé
Pont redresseur entièrement contrôlé

 
Principe d’un variateur de vitesse

Boucle de régulation de vitesse
Capteur de vitesse
Boucle de régulation de courant
Capteur de courant
Méthodes de défluxage
Optimisation des PID

 
⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension
alternative triphasée de 400V 16A + Terre.
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PUBLIC CONCERNE
Toute personne souhaitant aborder le domaine de la
variation de vitesse des moteurs électriques.

OBJECTIFS
Comprendre le comportement des machines
d’entraînement à vitesse variable et le fonctionnement
des variateurs de vitesse associés.
Connaître les principaux paramètres de réglage et leur
influence sur l’entraînement.
Connaître la technologie et le principe de pilotage des
moteurs asynchrones.
Etre capable de mettre en œuvre et d’optimiser
l’ensemble moteur / variateur.
Etre capable d’analyser les différents signaux de défauts.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur spécifique utilisé par le client.
Maquettes pédagogiques.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE
GENERALITES

MOTEURS A COURANT CONTINU 
ET A COURANT ALTERNATIF

VV_GEN_INIT_VV-DC-AC

Durée de la formation : 35 heures soit 5 jours 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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COURANT CONTINU           

Principe de fonctionnement des moteurs à courant continu
Rappel des lois d’électromagnétisme
Equations de Laplace 

Constitution d’un moteur à courant continu
L’induit
L’inducteur
Le collecteur et balais 

Les modes de variation de vitesse
Commande par tension d’induit
Commande par variation de flux magnétique
Formules du couple et de la vitesse
Fonction 4 quadrants

 
Commande de moteur à courant continu

Principe du thyristor
Pont redresseur semi contrôlé
Pont redresseur entièrement contrôlé

Principe d’un variateur de vitesse
Boucle de régulation de vitesse
Capteur de vitesse
Boucle de régulation de courant
Capteur de courant
Méthodes de défluxage
Optimisation des PID

COURANT ALTERNATIF

Notions de mécanique
La chaîne cinématique
Notions de couple mécanique

 
Le magnétisme

L’induction magnétique
L’unité d’induction
Principe du champ tournant

Le moteur asynchrone
Principe
Les grandeurs physiques
Les schémas équivalents
 

Principes d’un convertisseur de fréquence
Le redresseur
L’onduleur
La MLI - PWM

 
Modes de démarrage du asynchrone

Démarrage direct
Démarrage étoile / triangle
Démarrage par résistance statorique
Démarrage par résistance rotorique

 
Principe d’un pont MLI

Le transistor IGBT
Séquence de commande

 
Contrôle du moteur

Contrôle par loi U/F
Contrôle vectoriel de flux

⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension alternative triphasée de
400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/
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VARIATION DE VITESSE
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs courant alternatif.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défaut et
d'alarme.

PRÉREQUIS
Connaître les bases de l’électronique et de
l’électrotechnique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur PowerFlex 525
Documentations constructeurs.
PC avec logiciel Connected Components Workbench

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
ALLEN BRADLEY  ROCKWELL

POWERFLEX 525
VARIATEUR MOTEUR ASYNCHRONE

VV_ALB_PFLEX_525

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de puissance
Codification du produit
Raccordements

 
Paramétrage 

Visualisation des paramètres
Organisation des paramètres
Visualisation des paramètres de base
Visualisation des paramètres évolués

 
Contrôle HIM

Présentation
Définition des zones d’affichage
Fonction ALT
Menu diagnostic
Menu paramètre
Menu sélection dispositif
Stockage en mémoire
Mise en service
Menu propriétés
Affichage et modification de paramètres

 
Mise en service

Mise en service
Etat du variateur
Procédure pour charger les paramètres usine
Procédure commande manuelle avec HIM

 
Maintenance

Etat du variateur
Affichage d’un défaut
Effacement manuel des défauts
Description des défauts et alarmes
Références croisées des alarmes
Références croisées des défauts
Astuces et méthodes de dépannages

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs courant alternatif.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défaut et
d'alarme.

PRÉREQUIS
Connaître les bases de l’électronique et de
l’électrotechnique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur PowerFlex 700.
Documentations constructeurs.
PC avec logiciels Drive exécutive.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
ALLEN BRADLEY POWERFLEX 700

VARIATEUR MOTEUR ASYNCHRONE

VV_ALB_PFLEX_700

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de puissance
Codification du produit
Raccordements

 
Paramétrage 

Visualisation des paramètres
Organisation des paramètres
Visualisation des paramètres de base
Visualisation des paramètres évolués

 
Contrôle HIM

Présentation
Définition des zones d’affichage
Fonction ALT
Menu diagnostic
Menu paramètres
Menu sélection dispositif
Stockage en mémoire
Mise en service
Menu propriétés
Affichage et modification de paramètres

Mise en service
Mise en service
Etat du variateur
Procédure pour charger les paramètres usine
Procédure commande manuelle avec HIM

 
Maintenance

Etat du variateur
Affichage d’un défaut
Effacement manuel des défauts
Description des défauts et alarmes
Références croisées des alarmes
Références croisées des défauts
Astuces et méthodes de dépannages

 
⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension
alternative triphasée de 400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaître les principes de gestion d’axes.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défaut et
d'alarme.
Dépanner et assurer une mise en œuvre d’un module
asservissement de position KINETIX.

PRÉREQUIS
Avoir des connaissances en gestion d’axes
Avoir suivi la formation Automate Langage/Maintenance
RS LOGIX 5000 ou STUDIO 5000

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur KINETIX 5500

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE
ALLEN BRADLEY ROCKWELL

PARAMETRAGE MAINTENANCE MOTION
KINETIX

VV_ALB_KINETX_PAR_MAINT

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du module variateur KINETIX
Gamme de puissance
Codification du produit
Raccordements

 
Mise en service / Paramétrage

Présentation
Généralités sur les architectures ControlLogix et principe du
Motion Control
Fonctionnalités du logiciel RSLogix 5000 ou Studio 5000
Structure des modules axes
Ajout d’un Servo Module à une application RSLogix 5000 ou
Studio 5000 et câblage
Configuration et paramétrage
Les instructions d'axes
Principales commandes
Axes virtuels
Les cames
Accéder à la page web d’un variateur

 
Maintenance

Etat du variateur et des axes associés
Affichage et gestion des défauts
Description des défauts et alarmes
Références croisées
Procédure pour charger les paramètres usines
Astuces et méthodes de dépannages

http://www.avenirformation.com/
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VARIATION DE VITESSE
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs à courant alternatif.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défaut et
d'alarme.

PRÉREQUIS
Connaître les bases de l’électronique et de
l’électrotechnique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Danfoss FC 301.
Moteur courant alternatif.
PC avec logiciel MCT10

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
DANFOSS FC 301

VARIATEUR MOTEUR COURANT
ALTERNATIF 

VV_DAN_FC_301

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de produit
Caractéristiques générales
Constitution
Principe de fonctionnement

 
Câblage du variateur

 
Fonctions des bornes
Entrées « TOR »
Sorties « TOR »
Entrées « ANA »
Sorties « ANA »

 
Mise en service / Paramétrage LCP

Visualisation des états
Configuration entraînement
Configuration des commandes
Limitations et protection
Optimisation

Etude des Menus
Rampes
Sélection de consigne
Consignes digitales
Fonction entrées / sorties « TOR »
Fonction entrées / sorties « ANA »

 
Contrôle vectoriel VVC+

Présentation
Utilisation
Performances

Couple Loi U/F
Couple constant
Couple variable
Etude de la courbe U/F

 
Gestion des défauts et alarmes

Défauts et alarme
Observation de l’anomalie
Causes possibles
Remèdes
Remise en service de l’installation

 
Sauvegarde / restitution par le LCP

Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

 
Logiciel MCT10

Présentation
Paramètres
Sauvegarde / Restitution
Gestion des défauts
Création des projets

 
⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension
alternative triphasée de 400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens maîtrisant les bases de l’électronique et de
l’électrotechnique

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs asynchrones.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage. 
Etre capable d’interpréter la signalisation de défaut et
d’alarme

PRÉREQUIS
Connaître les bases de l’électronique et de
l’électrotechnique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur VLT 2800
Moteur asynchrone

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
DANFOSS  VLT 2800

VARIATEUR MOTEUR ASYNCHRONE

VV_DAN_VLT_2800

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappels sur la variation de vitesse
Principe des moteurs asynchrones
Variation de la vitesse, couple
Les lois U/F

 
Présentation du variateur VLT 2800

Gamme de produits
Désignation du produit
Schéma du circuit puissance / commande :

redresseur onduleur
résistance de freinage

Les borniers de connexion
 

Mise en service du variateur
Retour aux réglages « Usine »
Principe des feuilles de paramètres

 
Réglage des principaux paramètres

Paramètres « moteur »
Adaptation du moteur
Les rampes d’accélération et de décélération
La source de consigne vitesse
Les limitations*les protections I2t
Les différentes protections

 
Sauvegarde et restitution des paramètres

 
Analyse et exploitation des signaux de défauts et d’alarmes

Mémoire de défauts
 
⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension
alternative triphasée de 400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs à courant alternatif.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défaut et
d'alarme

PRÉREQUIS
Connaître les bases de l’électronique et de
l’électrotechnique 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Danfoss VLT 5000
Moteur courant alternatif

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
DANFOSS VLT 5000

VARIATEUR MOTEUR ASYNCHRONE 

VV_DAN_VLT_5000

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de produit
Caractéristiques générales
Constitution
Principe de fonctionnement

 
Câblage du variateur

Circuit de puissance
Circuit de commande
Raccordement borniers
Protection

 
Fonctions des bornes

Entrées « TOR »
Sorties « TOR »
Entrées « ANA »
Sorties « ANA »

 
Mise en service / Paramétrage LCP

Configuration entraînement
Optimisation
Configuration des commandes
Limitations et protection

Vérification / Fonctionnement
Contrôle de tension
Contrôle de la vitesse
Contrôle du courant
Vérification des protections

Etude des Menus
Rampes
Sélection de consigne
Consignes digitales
Fonction entrées / sorties « TOR »
Fonction entrées / sorties « ANA »

Couple Loi U/F
Couple constant
Couple variable
Moteurs spéciaux
Etude du graphique

Gestion des défauts et alarmes
Signalisation d’alarme
Signalisation des défauts
Mémoire des défauts
Traitement des défauts
Acquittement

 
Simulation des défauts

Observation de l’anomalie
Causes possibles
Remèdes
Remise en service de l’installation

 
Sauvegarde / restitution par le LCP

Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension alternative
triphasée de 400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/
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VARIATION DE VITESSE
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INDRAMAT



PUBLIC CONCERNE
Personnel de maintenance

OBJECTIFS
Savoir utiliser le logiciel Drive Top.
Etre capable de paramétrer et de régler un
asservissement de vitesse.
Etre capable de diagnostiquer un dysfonctionnement.
Etre capable de procéder au changement d’un variateur.
Etre capable de sauvegarder et de restituer des
paramètres.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de l’électronique et de l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Un variateur DKC 3.3
Un moteur MKD + axe linéaire
Un automate SIEMENS S7 300
Documents constructeurs

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
INDRAMAT 

ECODRIVE DKC 3.3 DP
MOTEUR A COURANT ALTERNATIF

VV_IND_ECODR_DKC-3.3

Durée de la formation : 21h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 25/07/2024 
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Rappel des principes
Moteur synchrone
Convertisseur de fréquence

 
Moteur à courant alternatif MDK

Constitution
Rôle du Feedback
Caractéristiques du Feedback
Frein de maintien
Gamme de moteurs MKD

 
Présentation du logiciel DRIVE TOP

Mise en route du logiciel
Fenêtre de diagnostic
Structure des menus Drive Top
Impression des paramètres
Choix du moteur et du variateur

 
Fonctions générales de l’entraînement

Calibrage et données mécaniques
Traitement de la consigne
Limite de l’entraînement
Réglage automatique de l’asservissement :
(menu de réglage automatique de la boucle d’asservissement)
Surveillance de l’asservissement

 
Commande de positionnement 

Calibrage et données mécaniques
Limitation entraînement
Mode de positionnement (blocs)
Programmation des blocs de positionnement
Surveillance de l’asservissement de position (fenêtre de surveillance)
Réaction sur défaut*
Message d’état
Sortie position réelle
Prise d’origine
JOG
Sortie analogique
Réglage manuel de la boucle d’asservissement

 
Réseau automate PROFIBUS DP

Câblage Interface DP
Adressage de l’interface DP
Fichiers GSD
Principe des trames PROFIBUS
Définition des PZD et PKW :

Mots de commande
Mots d’état
Mots de données

Configuration des tables d’échanges
Mise en liaison avec l’automate
Vérification des échanges
Traitement des anomalies et défauts

 
⚠️ Cette formation nécessite la présence d'une source de tension alternative
triphasée de 400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Mettre en service le variateur.
Procéder au changement d'un variateur, à la suite d’un
dysfonctionnement.
Utiliser les logiciels DRIVE TOP et INDRAWORKS.
Paramétrer et régler un asservissement de vitesse.
Paramétrer et régler un asservissement de position.
Sauvegarder et restituer les paramètres.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de l’électronique et de l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur INDRADRIVE version modulaire (type M)
avec interface PROFIBUS et PARALLELE. 
PC et logiciels DRIVE TOP et INDRAWORKS.
Documents constructeurs

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
INDRAMAT

INDRADRIVE TYPE M
VARIATEUR MOTEUR BRUSHLESS

VV_IND_INDRA_DRIVE-M

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le :  25/07/2024

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00

angers@avenirformation.com douai@avenirformation.com lyon@avenirformation.com mulhouse@avenirformation.com rouen@avenirformation.com

Présentation du variateur de vitesse :
Module d’alimentation (type HMV).
Module variateur (HMS).
Module de commande (CSB/CDB/CSH).
Interfaces analogique, parallèle, bus de terrain.
Firmware
Installations et connectiques des différents modules.
Moteur brushless type INDRADYN.

 
Fonctions générales de l'entraînement :

Asservissement de vitesse.
Asservissement de couple.
Asservissement de position par blocs.
Entrées/Sorties analogiques numériques.
Limitations d’entraînement.
Réaction sur défauts.
Prise d’origine.
Présentation de l’option de sécurité intégrée à l’entraînement.
Fonction arrêt d’urgence.

 
Logiciels DRIVE TOP et INDRAWORKS :

Mise en service du variateur par PC.
Modification de paramètres.
Diagnostics et dépannage.
Outils de maintenance.
Sauvegarde et restitution des paramètres.
Réglage automatique et manuel des boucles d’asservissement.

 
⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension
alternative triphasée de 400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/
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VARIATION DE VITESSE

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

GENERALITES



PUBLIC CONCERNE
Techniciens ayant à assurer la mise en service et la
maintenance d’installations équipées de moteurs
synchrones.

OBJECTIFS
Connaître la technologie et le principe de pilotage des
moteurs synchrones.
Etre capable de mettre en œuvre et d’optimiser
l’ensemble moteur / variateur.
Analyser les différents signaux de défaut.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de l’électronique et de l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur UNIDRIVE SP.
Moteur synchrone.
Logiciel CTSOFT et PC.
Module Flash card.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
LEROY SOMER UNIDRIVE SP

VARIATEUR MOTEUR SYNCHRONE

VV_LS_UNI_DRIVE-SP

Durée de la formation : 28h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le :  25/07/2024
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Rappel des notions de variation de vitesse
Principe moteur asynchrone et synchrone
Les grandeurs électriques utilisées
La boucle de régulation de vitesse
Le codeur de position rotor

 
Présentation UNIDRIVE SP

Circuits de puissance / commande
Etude des connexions

 
Paramétrage mise en service

Configuration « usine »
Paramétrage moteur
Paramétrage du menu 0 (menu rapide)
Paramétrage des autres menus

 
Exercices d’application

Tests des entrées TOR et analogiques
Mesure des grandeurs physiques

 
Simulation de maintenance 

Remplacement du convertisseur
Recalage codeur position rotor
Recharge des paramètres de l’application

 

⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension
alternative triphasée de 400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens ayant à assurer la mise en service et la
maintenance d’installations équipées de moteurs
synchrones.

OBJECTIFS
Etre capable de mettre en œuvre et d’optimiser
l’ensemble moteur / variateur.
Utiliser l’ensemble des fonctions évoluées du variateur
pour la synchronisation d’axes ou de positionnement.
Analyser et diagnostiquer les différents signaux de
défaut.
Sauvegarder et recharger une application

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de l’électronique et de l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur UNIDRIVE M700
Moteur synchrone/asynchrone
Logiciels et PC
SMARTCARD

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
LEROY SOMER

VARIATEUR UNIDRIVE M

VV_LS_UNI_DRIVE-M

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappel des notions de variation de vitesse
Principe moteur asynchrone et synchrone
Les grandeurs électriques utilisées
Fonctionnement du contrôle vectoriel de flux (boucle ouverte et
boucle fermée)
Le codeur de position rotor

 
Présentation du variateur UNIDRIVE M

Circuits de puissance / commande
Etude des connexions

 
Paramétrage mise en service

Configuration « usine »
Utilisation des Menus « EASYMODE »
Paramétrage moteur, synchronisation
Ethernet
Utilisation du logiciel UNIDRIVE M CONNECT

 
Exercices d’application

Tests des entrées TOR et analogiques
Mesure des grandeurs physiques

 
Simulation de maintenance 

Remplacement du convertisseur
Recalage codeur position rotor
Analyse des messages de défauts (État de fonctionnement,
alarmes, mises en sécurité)
Recharge et sauvegarde des paramètres de l’application

http://www.avenirformation.com/
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VARIATION DE VITESSE

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

SEW



PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs BRUSHLESS
Maîtriser les procédures de la mise en service, de réglage
et de paramétrage
Etre capable d’interpréter la signalisation de défaut et
d’alarme

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de l’électrotechnique, en variation de
vitesse et en matériel SEW USOCOME

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
VARIATEUR MOVIDRIVE MCS en 1.5kW – 5.5 kW et les
moteurs associés
Convertisseur RS485/RS232 USS11A avec son cordon
Console de paramétrage
PC équipé de Windows XP
Logiciel MX-SHELL
Logiciel Movitools
Simulateurs d’entrées logiques et analogiques

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE
SEW USOCOME

MOVIDRIVE MCS / MDS 
VARIATEUR MOTEUR SYNCHRONE

VV_SEW_ MOVDR_MCS-MDS

Durée de la formation : 14h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Différences entre MDS / MCS
Gamme de puissance
Plaque signalétique
Options disponibles
Moteur synchrone SEW

 
Câblage

Puissance
Commande : bornier logique et analogique

 
Mise en service

Utilisation de la console de paramétrage
Mise en service asservissement de vitesse
Mise en service asservissement de position (fonction
IPOS)

 
Etude des paramètres importants

Mode de fonctionnement
Rampes de vitesse et de déplacement
Limitation de vitesse et de déplacement
Les sécurités : thermiques, contrôle de vitesse, écart de
poursuite…
Le régulateur de vitesse

 
Maintenance 

Sauvegarde restitution par PC ou console de
paramétrages
Diagnostics, causes, remèdes
Visualisation alarmes, défauts

 
⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de
tension alternative triphasée de 400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs BRUSHLESS
Maîtriser les procédures de la mise en service, de réglage
et de paramétrage
Etre capable d’interpréter la signalisation de défaut et
d’alarme

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de l’électrotechnique, de la variation de
vitesse, et du matériel SEW USOCOME.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
MOVIDRIVE MDX61B et les moteurs associés
(brushless, asynchrone)
Console de paramétrage
Convertisseur liaison PC en USB
PC équipé de Windows XP
Logiciel Movitools
Simulateurs d’entrées logiques et analogiques
Documents constructeurs

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE
SEW USOCOME

MOVIDRIVE MDX 
VARIATEUR MOTEUR SYNCHRONE ET ASYNCHRONE

VV_SEW_ MOVDR_ MDX

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du produit
Différences entre MDX60B et MDX61B
Gamme de puissance
Plaque signalétique
Options disponibles
Moteur synchrone SEW

 
Câblage

Puissance
Commande : borniers logique et analogique

 
Mise en service

Utilisation de la console de paramétrage
Mise en service asservissement de vitesse
Initiation à l’asservissement de position

 
Etude des paramètres importants

Mode de fonctionnement
Rampes de vitesse et de déplacement
Limitation de vitesse et de déplacement
Les sécurités : thermique, contrôle de vitesse, écart de
poursuite, …
Le régulateur de vitesse…

 
Maintenance

Sauvegarde et restitution par PC ou console de paramétrages.
Utilisation de la carte EEPROM
Diagnostics, causes, remèdes
Visualisation alarmes, défauts.

 
⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension
alternative triphasée de 400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaitre les principes de la variation de vitesse des
moteurs à courant alternatif
Maitriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage
Etre capable d’interpréter la signalisation de défaut et
d’alarme 

PRÉREQUIS
Maitriser les bases de : 

L’électronique de puissance
Redressement triphasé
L’onduleur MLI
De la technique de la CEM
De l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur MOVITRAC 31c + Profibus
Moteur asynchrone
Console FBG 31C
Logiciel MC SHELL +Adaptateur
Automate siemens S7300
Console PG + Simatic S7
Documents constructeurs

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE 
SEW USOCOME

MOVITRAC 31C PROFIBUS
VARIATEUR MOTEUR ASYNCHRONE 

VV_SEW_ MOVITR_31C_PROF

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de produit
Caractéristiques générales
Constitution
Principe de fonctionnement

 
Câblage du variateur

Circuit de puissance
Circuit de commande
Raccordement borniers
Filtre CEM/RFI
Protection

 
Fonctions des bornes

Entrées « TOR »
Sorties « RELAIS »
Entrées « ANA »
Sorties « ANA »

 
Mise en service console FBG 31 C

Remise en réglage « Usine « 
Mise en service rapide
Limitations et protection thermique

 
Vérifications / fonctionnement

Contrôle de la fréquence
Contrôle de la vitesse
Contrôle du courant
Vérification des protections

 
Etude des menus de configuration

Optimisation de l’entrainement
Mode de fonctionnement
Loi U/F
Freinage Hyper synchrone
Freinage injection CC
Paramétrage des entrées / sorties
Réaction sur défaut 

 
Gestion des défauts et alarmes

Signalisation de défaut
Mémoire de défauts
Traitement des défauts
Source d’acquittement

 
Sauvegarde / restitution paramètres

Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

En utilisant la console FBG 31 c
En utilisant MC SHELL +PC

 
RESEAU PROFIBUS

Mise en service de la carte FFP31
Installation de la carte
Connexion au réseau PROFIBUS DP
Adaptation de la ligne (bouchons)
Adressage du variateur

Automate SIEMENS S7
Table d’échange PROFIBUS
Choix du profil de trame
Configuration de l’automate

Programmation automate
Etude des mots de commande
Etude des mots d’état
Utilisation des blocs SFC 14 et 15

Maintenance réseau
Vérification de données échangées
Moniteur bus de terrain

⚠️ Cette formation nécessite la présence d'une source de tension alternative triphasée de 400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaitre les principes de la variation de vitesse des
moteurs à courant alternatif
Maitriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage
Etre capable d’interpréter la signalisation de défaut et
d’alarme 

PRÉREQUIS
Maitriser les bases de : 

L’électronique de puissance
Redressement triphasé
L’onduleur MLI
De la technique de la CEM
De l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur MOVITRAC 07B + Profibus
Moteur asynchrone
Console FBG 07B
Logiciel MC SHELL +Adaptateur
Automate siemens S7300
Console PG + Simatic S7
Documents constructeurs

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE 
SEW USOCOME

MOVITRAC 07B + PROFIBUS 
VARIATEUR MOTEUR ASYNCHRONE

VV_SEW_ MOVITR_07B_PBUS

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de produit
Caractéristiques générales
Constitution
Principe de fonctionnement

 
Câblage du variateur

Circuit de puissance
Circuit de commande
Raccordement borniers
Protection

 
Fonctions des bornes

Entrées « TOR »
Sorties « RELAIS »
Entrées « ANA »
Sorties « ANA »

 
Mise en service console FBG 07B

Remise en réglage « Usine »
Mise en service rapide
Limitations et protection thermique

 
Vérifications / fonctionnement

Contrôle de la fréquence
Contrôle de la vitesse
Contrôle du courant
Vérification des protections

 
Etude des menus de configuration

Optimisation de l’entrainement
Mode de fonctionnement
Loi U/F
Freinage Hyper synchrone
Freinage injection CC
Paramétrage des entrées / sorties
Réaction sur défaut 

 
Gestion des défauts et alarmes

Signalisation de défaut
Mémoire de défauts
Traitement des défauts
Source d’acquittement

 
Sauvegarde / restitution paramètres

Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

En utilisant la console FBG 07B
 
RESEAU PROFIBUS

Mise en service de la carte PROFIBUS
Installation de la carte
Connexion au réseau PROFIBUS DP
Adaptation de la ligne (Bouchons)
Adressage du variateur

Automate SIEMENS S7
Table d’échange PROFIBUS
Choix du profil de trame
Configuration de l’automate

Programmation automate
Etude des mots de commande
Etude des mots d’état

Maintenance réseau
Vérification de données échangées
Moniteur bus de terrain

 
 ⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension alternative triphasée de
400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
CI, Technicien de maintenance, Technicien Méthode
Maintenance

OBJECTIFS
Connaitre les principes de la variation de vitesse des
moteurs à courant alternatif
Maitriser les procédures de mise en service, de réglage
et de paramétrage
Etre capable d’interpréter la signalisation de défaut et
d’alarme 

PRÉREQUIS
Maitriser les bases de : 

L’électronique de puissance
Redressement triphasé
L’onduleur MLI
De la technique de la CEM
De l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur MOVITRAC 07B + Profinet
Moteur asynchrone
Pocket
Logiciel + Adaptateur
Automate siemens
PC équipé de Simatic S7
Documents constructeurs

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE 
SEW USOCOME

MOVITRAC 07B + PROFINET
VARIATEUR MOTEUR ASYNCHRONE

VV_SEW_ MOVITR_07B_PNET

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de produit
Caractéristiques générales
Constitution
Principe de fonctionnement

Câblage du variateur
Circuit de puissance
Circuit de commande
Raccordement borniers
Protection

Fonctions des bornes
Entrées « TOR »
Sorties « RELAIS »
Entrées « ANA »
Sorties « ANA »

Mise en service Pocket
Remise en réglage « Usine « 
Mise en service rapide
Limitations et protection thermique

Vérifications / fonctionnement
Contrôle de la fréquence
Contrôle de la vitesse
Contrôle du courant
Vérification des protections

Etude des menus de configuration
Optimisation de l’entrainement
Mode de fonctionnement
Loi U/F
Freinage Hyper synchrone
Freinage injection CC
Paramétrage des entrées / sorties
Réaction sur défaut 

Gestion des défauts et alarmes
Signalisation de défaut
Mémoire de défauts
Traitement des défauts
Source d’acquittement

Sauvegarde / restitution paramètres
Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

En utilisant la Pocket

RESEAU PROFINET

Mise en service de la carte PROFINET
Installation de la carte
Connexion au réseau PROFINET
Adressage du variateur

Automate SIEMENS
Table d’échange PROFINET

Programmation automate
Etude des mots de commande
Etude des mots d’état

Maintenance réseau
Vérification de données échangées
Moniteur bus de terrain

⚠️  Cette formation nécessite la présence d'une source de tension alternative triphasée de
400V 16A + Terre.

http://www.avenirformation.com/
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VARIATION DE VITESSE

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

SIEMENS



PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaitre les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs synchrones
Maîtriser les procédures de mise en service de réglages
et de paramétrages
Etre capable d’interpréter la signalisation des défauts et
d’alarmes
Etre capable de remplacer le variateur et faire la mise en
service
Etre capable de mettre en service le réseau PROFIBUS DP
entre le variateur et l’automate

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases :

De l’électronique de puissance 
Du redressement triphasé
De l’onduleur MLI       
De la technique de la CEM
De l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Sinamics G110 
Unité centrale avec Profibus 
Pupitre opérateur BOP 20

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE
SIEMENS 

SINAMICS G110 DP

VV_SIE_G110DP

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du matérielle
Présentation de la gamme de matériel
Module cpu Profibus

Raccordement Borniers
Connexions de puissance
Connexions de commande

 
Utilisation du logiciel « STARTER »

Création de projet
Schémas principe blocs (BiCo)
Paramétrage Simple et expert

Mise en service et paramètres
Réinitialisation des paramètres « réglage usine » 
Modes de régulation vectorielle / U/F
Définition des sources de commandes
Définition sources de consigne
Définition de l’entrainement
Optimisation de l’entrainement
Sauvegarde et restitution des paramètres par Starter et Bop

 
Analyse de dysfonctionnement 

Signalisation d’alarme
Signalisation de défaut
Historique des défauts
Traitement des défauts
Acquittement des défauts
Remise en service de l’installation

Remplacement complet du G110
 

Sauvegarde / restitution « Starter »
Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

 
Communication réseau PROFIBUS DP

Câblage interface DP
Adressage de l’interface DP
Fichiers GSD
Principe des trames PROFIBUS
Définition des PZD et PKW :

Mots de commande
Mots d’état
Mots de données

Configuration des tables d’échanges
Mise en liaison avec l’automate
Vérification des échanges
Traitement des anomalies et défauts

Travaux pratiques 
Exercices sur maquette

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaitre les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs synchrones
Maîtriser les procédures de mise en service de réglages
et de paramétrage
Etre capable d’interpréter la signalisation des défauts et
d’alarmes
Etre capable de mettre en service le réseau PROFIBUS DP
entre le variateur et l’automate

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases :

De l’électronique de puissance 
Du redressement triphasé
De l’onduleur MLI       
De la technique de la CEM
De l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Sinamics G120 
Unité centrale CU240 « Profibus »
Pupitre opérateur BOP 20
Automate SIEMENS CPU 314-2PN/DP

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE
SIEMENS 

SINAMICS G120 DP 

VV_SIE_G120DP

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du matériel
Présentation de la gamme de matériel
Module CU240 Profibus

 
Raccordement Borniers

Connexions de puissance
Connexions de commande

 
Utilisation du logiciel « STARTER »

Création de projet
Schémas principe blocs (BiCo)
Paramétrage Simple et expert

 
Mise en service et paramètres

Réinitialisation des paramètres « réglage usine » 
Modes de régulation vectorielle / U/F
Définition des sources de commandes
Définition sources de consigne
Définition de l’entrainement
Optimisation de l’entrainement
Sauvegarde et restitution des paramètres par Starter et Bop

 
Analyse de dysfonctionnement 

Signalisation d’alarme
Signalisation de défaut
Historique des défauts
Traitement des défauts
Acquittement des défauts
Remise en service de l’installation

Sauvegarde / restitution « Starter »
Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

Communication réseau PROFIBUS DP
Câblage interface DP
Adressage de l’interface DP
Fichiers GSD
Principe des trames PROFIBUS
Définition des PZD et PKW :

Mots de commande
Mots d’état
Mots de données

Configuration des tables d’échanges
Mise en liaison avec l’automate
Vérification des échanges
Traitement des anomalies et défauts

 
Travaux pratiques 

Exercices sur maquette

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaitre les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs synchrones
Maîtriser les procédures de mise en service de réglages
et de paramétrage
Etre capable d’interpréter la signalisation des défauts et
d’alarmes
Etre capable de mettre en service le réseau PROFINET
entre le variateur et l’automate
Etre capable d’utiliser les logiciels Starter et StartDrive
pour la mise en service des variateurs

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases :

De l’électronique de puissance 
Du redressement triphasé
De l’onduleur MLI       
De la technique de la CEM
De l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateurs Sinamics G120 et G120D 
Unités centrales CU240 « Profinet » et CU250S-2PN
 Pupitre opérateur IOP               
Automate SIEMENS CPU 314-2PN/DP
PC avec Logiciels STEP7, TIA, STARTER et STARTDRIVE

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE
SIEMENS 

SINAMICS G120/G120D ET RESEAU PN

VV_SIE_G120/G120D_PN

Durée de la formation : 21h  

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du matériel
Présentation de la gamme SINAMICS G120 et G120D
Modules CU240 Profinet et CU250S-2PN

 
Raccordement Borniers

Connexions de puissance
Connexions de commande

 
Utilisation du logiciel « STARTER »

Création de projet
Schémas principe blocs (BiCo)
Paramétrage Simple et expert

 
Utilisation du logiciel « STARTDRIVE »

Création de projet
Mise en service
Paramétrage

 
Mise en œuvre des blocs technologiques

En vitesse
En position

Mise en service et paramètres
Réinitialisation des paramètres « réglage usine » 
Modes de régulation vectorielle / U/F
Définition des sources de commandes
Définition sources de consigne
Définition de l’entrainement
Optimisation de l’entrainement
Sauvegarde et restitution des paramètres par Starter et IOP

 
Analyse de dysfonctionnement 

Signalisation d’alarme
Signalisation de défaut
Historique des défauts
Traitement des défauts
Acquittement des défauts
Remise en service de l’installation

 
Sauvegarde / restitution « Starter »

Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

 
Communication réseau PROFINET

Câblage de l’interface PN
Adressage
Fichiers GSD
Principe des trames PROFINET
Définition des PZD et PKW :

Mots de commande
Mots d’état
Mots de données

Configuration des tables d’échanges
Mise en liaison avec l’automate
Vérification des échanges
Traitement des anomalies et défauts

 
Présentation des fonctions safety

 
Travaux pratiques 

Exercices sur maquette

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Connaitre les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs synchrones
Maitriser les procédures de mise en service de réglages
et de paramétrage du mode positionnement
Etre capable d’interpréter la signalisation des défauts et
d’alarmes
Etre capable de mettre en service le réseau PROFIBUS DP
entre le variateur et l’automate

PRÉREQUIS
Maitriser les bases : 

De l’électronique de puissance 
Du redressement triphasé
De l’onduleur MLI       
De la technique de la CEM
De l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Sinamics S120 Multiaxes 
Unité centrale CU320-2 « Profibus »
Pupitre opérateur BOP 20
Moteur synchrone 1FK7
Automate SIEMENS S7-300 DP

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE 
SIEMENS 

SINAMICS S120 DP

VV_SIE_S120DP

Durée de la formation : 21h  

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du matériel
Présentation de la gamme de matériel
Topologie du S120 multiaxes
Structure du réseau «Drive Cliq »
Module CPU CU320-2 Profibus
Module alimentation « Power module » 
Module variateur « Drive »

Raccordement Borniers
Connexions de puissance
Connexions de commande
Principe câble « Drive Cliq» 

Mise en service / Paramétrage du positionneur simple
Entrées des paramètres par « BOP »
Réinitialisation des paramètres « Usine »
Définition de l’entrainement
Optimisation de l’entrainement
Déplacement d’axe avec le mode blocs / mdi
Paramétrage de la Control unit et du power module
Paramétrage des butées soft / hard
Paramétrage des limitations de vitesse
Paramétrage de la mécanique
Sauvegarde et restitution des paramètres par « Compact flash » 

Utilisation du logiciel STARTER
Schémas – blocs (BiCo)
Modes de régulation vectorielle / U/F

Analyse de dysfonctionnement
Signalisation d’alarme
Signalisation de défaut
Historique des défauts
Traitement des défauts
Acquittement des défauts
Remise en service de l’installation

Sauvegarde / restitution STARTER
Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

Communication réseau PROFIBUS DP
Câblage interface DP
Adressage de l’interface DP
Fichiers GSD
Principe des trames PROFIBUS 
Définition des PZD et PKW

Mots de commande
Mots d’état
Mot de données

Configuration des tables d’échanges (T110)
Mise en liaison avec l’automate
Vérification des échanges
Traitement des anomalies et défauts

Travaux pratiques
Exercices sur maquette didactique

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaitre les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs synchrones
Maitriser les procédures de mise en service de réglages
et de paramétrages du mode positionnement
Etre capable d’interpréter la signalisation des défauts et
d’alarmes
Etre capable de mettre en service le réseau PROFINET
entre le variateur et l’automate

PRÉREQUIS
Maitriser les bases : 

De l’électronique de puissance 
Du redressement triphasé
De l’onduleur MLI       
De la technique de la CEM
De l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Sinamics S120 Multiaxes 
Unité centrale CU320-2 « Profinet »
Pupitre opérateur BOP 20
Moteur synchrone 1FK7
Automate SIEMENS S7-300 DP/PN

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE 
SIEMENS 

SINAMICS S120 PN

VV_SIE_S120PN

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du matériel
Présentation de la gamme de matériel
Topologie du S120 multiaxes
Structure du réseau «Drive Cliq »
Module CPU CU320-2 Profinet
Module alimentation « Power module » 
Module variateur « Drive »

Raccordement Borniers
Connexions de puissance
Connexions de commande
Principe câble « Drive Cliq » 

 
Mise en service / Paramétrage du positionneur simple

Entrées des paramètres par « BOP »
Réinitialisation des paramètres « Usine »
Définition de l’entrainement
Optimisation de l’entrainement
Déplacement d’axe avec le mode blocs / mdi
Paramétrage de la Control unit et du power module
Paramétrage des butées soft / hard
Paramétrage des limitations de vitesse
Paramétrage de la mécanique
Sauvegarde et restitution des paramètres par « Compact flash » 

 
Utilisation du logiciel STARTER

Schémas – blocs (BiCo)
Modes de régulation vectorielle / U/F

Analyse de dysfonctionnement
Signalisation d’alarme
Signalisation de défaut
Historique des défauts
Traitement des défauts
Acquittement des défauts
Remise en service de l’installation

 
Sauvegarde / restitution STARTER

Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

 
Communication réseau PROFINET

Câblage interface PN
Adressage de l’interface PN
Fichiers GSD
Principe des trames PROFINET
Définition des PZD et PKW

Mots de commande
Mots d’état
Mot de données

Configuration des tables d’échanges (T110)
Mise en liaison avec l’automate
Vérification des échanges
Traitement des anomalies et défauts

 
Travaux pratiques

Exercices sur maquette didactique

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance et méthodes

OBJECTIFS
Connaitre les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs synchrones
Maitriser les procédures de mise en service de réglages
et de paramétrage du mode positionnement
Etre capable d’interpréter la signalisation des défauts et
d’alarmes
Etre capable de mettre en service le réseau PROFINET
et/ou PROFIBUS DP entre le variateur et l’automate

PRÉREQUIS
Maitriser les bases : 

De l’électronique de puissance 
Du redressement triphasé
De l’onduleur MLI       
De la technique de la CEM
De l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Sinamics S120 Multiaxes 
Unités centrales CU320-2 « Profibus et Profinet »
Pupitre opérateur BOP 20
Moteur synchrone 1FK7
Automate SIEMENS S7-300 PN-DP

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE 
SIEMENS 

SINAMICS S120 
PROGRAMMATION / INTÉGRATION

VV_SIE_S120_PRG/INT

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du matériel
Présentation de la gamme SINAMICS
Topologie du S120 multiaxes
Structure du réseau « Drive-Cliq »
Control Unit CU320-2 Profibus et Profinet
Module alimentation « Power module » 
Module variateur « Drive module »

Raccordement Borniers
Connexions de puissance
Connexions de commande
Principe câble « Drive Cliq» 

Mise en service / Paramétrage du positionneur simple
Entrée des paramètres par « BOP »
Réinitialisation des paramètres « Usine »
Définition de l’entrainement
Optimisation de l’entrainement
Déplacement d’axe avec le mode blocs / mdi
Paramétrage de la Control unit et du power module
Paramétrage des butées soft / hard
Paramétrage des limitations de vitesse
Paramétrage de la mécanique
Sauvegarde et restitution des paramètres par « Compact flash » 

Mise en service avec le logiciel Starter
Schémas – blocs (BiCo)
Modes de régulation vectorielle / U/F

Analyse de dysfonctionnement
Signalisation d’alarme
Signalisation et historique de défauts
Traitement des défauts
Acquittement des défauts
Remise en service de l’installation

Sauvegarde / restitution STARTER
Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

Communication réseau PROFINET et/ou PROFIBUS DP avec un API
Câblage interface PN et/ou DP
Adressage de l’interface PN et/ou DP
Fichiers GSDML et GSD
Principe des trames PROFINET et/ou PROFIBUS 
Définition des PZD et PKW

Mots de commande
Mots d’état
Mot de données

Configuration des tables d’échanges
Mise en liaison avec l’automate
Vérification des échanges
Traitement des anomalies et défauts

Travaux pratiques
Exercices sur maquette didactique

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance ou de bureau d’études

OBJECTIFS
Comprendre les principes de fonctionnement d’un
ensemble SIMOTION
Maîtriser les principaux paramètres de réglage afin
d’optimiser l’application
Diagnostiquer les défauts et y remédier avec méthode
Effectuer les procédures d’échanges standards et de
sauvegarder des données

PRÉREQUIS
Avoir suivi impérativement le module variation de vitesse
S120

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Configuration SIMOTION SINAMICS S120

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE 
SIEMENS 

SIMOTION

VV_SIE_S120_SIMOTION

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Aperçu du système de SIMOTION

La présentation matérielle composant SIMOTION
 

Ensemble puissance
 

Caractéristiques des entrées/sorties
 

Création des projets avec SCOUT
 

Démarrage et optimisations d’axes
 

Programmation avec les Motion Control Chart et CONT/LOG
(configuration d’exécution du système – système de tâches.

 
Signalétique des défauts

 
Interprétation des écrans de diagnostics

 Sauvegarde et restitution des paramètres
 

Exercices pratiques sur maquette

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Maîtriser les procédures de mise en service de réglages
et de paramétrage
Etre capable d’interpréter la signalisation des défauts et
des alarmes
Etre capable de mettre en liaison et de piloter le
variateur en PROFINET avec l’automate
Etre capable de mettre en service la communication
PROFISAFE entre le variateur et l’automate
Etre capable d’utiliser le logiciel StartDrive pour le
remplacement et la mise en service des variateurs.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases :

De l’électronique de puissance 
Du redressement triphasé
De l’onduleur MLI       
Du logiciel de Programmation TIA PORTAL
Du Safety sur S7-1500F

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateurs Sinamics S210
Automate SIEMENS CPU S7-1500F
PC avec Logiciels TIA et STARTDRIVE

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE
SIEMENS 

SINAMICS S210

VV_SIE_S210

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du matériel
Présentation de la gamme SINAMICS
Intégration dans l’automatisation

 
Raccordement Borniers

Connexions de puissance
Connexions de commande

 
Communication réseau PROFINET avec Automate S7-1500F

 
Mise en service et paramétrage avec STARTDRIVE 

Configuration matérielle et topologie
Les blocs de programme
Définition des sources de commande et de consigne
Instructions Motion Control

 
Analyse de dysfonctionnement 

Signalisation d’alarme et de défaut
Historique et traitement des défauts
Acquittement des défauts
Remise en service de l’installation

 
Simulation et Traces

 
Mise en service Safety

Configuration dans STARTDRIVE
Safety avec ProfiSafe

 
Remplacement d’un variateur

Sauvegarde et restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement
Mise à jour du firmware

 
Rétablissement des réglages d’usine

Via le serveur Web
Via TIA PORTAL

 
Travaux pratiques 

Exercices sur maquette

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Maîtriser les procédures de mise en service de réglages
et de paramétrages avec le logiciel StartDrive
Etre capable d’exploiter les blocs technologiques de
déplacements en relatif ou absolu du positionneur 
Etre capable d’interpréter la signalisation des défauts et
d’alarmes
Etre capable de mettre en service le réseau PROFINET
entre le variateur et l’automate

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases :

De l’électronique de puissance 
Du redressement triphasé
De l’onduleur MLI       
De la maintenance en TIA PORTAL

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Sinamics G120 ou S120 ou S210
PC avec logiciels TIA PORTAL et STARTDRIVE 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATEUR DE VITESSE
SIEMENS 

PROGRAMMATION SINAMICS AVEC
STARTDRIVE

VV_SIE_SINAMICS_PGRM_STDRV

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation des systèmes SINAMICS
 

Raccordement Borniers
Connexions de puissance
Connexions de commande

 
Topologie, interconnexion des composants TIA, Drive-Cliq

 
Utilisation du logiciel « STARTDRIVE »

Création de projet
Mise en service
Paramétrage

 
Analyse de dysfonctionnement 

Signalisation d’alarme
Signalisation de défaut
Historique des défauts
Diagnostic via StartDrive

 
 

Sauvegarde / restitution
Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

 
Communication réseau PROFINET avec Automate S7-300 TIA ou
S7-1500

 
Mise en œuvre des blocs technologiques

En vitesse
En position

 
Travaux pratiques 

Exercices sur maquette

http://www.avenirformation.com/
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VARIATION DE VITESSE

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

TELEMECANIQUE - SCHNEIDER



PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglages
et de paramétrages. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défauts et
d'alarmes.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases : 

De l'électronique de puissance.
Du redressement triphasé.
De l’onduleur MLI. 
De la technique de la CEM.
De l’électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Lexium 05A
Moteur synchrone triphasé
PC + logiciel « Unilink »
Axe numérisé

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
TELEMECANIQUE

VARIATEUR POUR MOTEUR SYNCHRONE
LEXIUM 05A

VV_TEL_LEX_05A

Durée de la formation : 14h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Caractéristiques électriques
Connexions circuit puissance
Connexion circuit commande
Connexion ordinateur

 
Mode d’exploitation

Course manuelle
Régulation de courant
Régulation de vitesse
Réducteur électronique
Point à point
Profil vitesse
Séquence de mouvement
Prise d’origine

 
Mise en service logiciel « Power suite »

« Symply start »
Réglages
Motion
Communication

 
Etude des paramètres

 
Maintenance

Réaction sur défaut
Diagramme d’état
Tableau des défauts

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglages
et de paramétrages. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défauts et
d'alarmes.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases de : 

L'électronique de puissance 
Redressement triphasé
Onduleur MLI
Technique de la CEM et de l'électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Lexium 17D
Moteur synchrone triphasé
PC + logiciel « Unilink »

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
TELEMECANIQUE

VARIATEUR POUR MOTEUR SYNCHRONE
LEXIUM 17

VV_TEL_LEX_17

Durée de la formation : 21h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de produit
Caractéristiques générales
Constitution
Principe de fonctionnement

 
Câblage du variateur 

Circuit de puissance
Circuit de commande
Raccordement borniers
Protection

 
Fonctions des bornes

Entrées « TOR »
Sorties « RELAIS»
Entrées « ANA »

 
Présentation du logiciel : « Unilink »

Type de connexion
Configuration du logiciel

 
Mise en service par logiciel

Remise en réglage « Usine »
Choix du mode de contrôle
Régulation de vitesse
Régulation de Couple
Régulation de position
Mise en service entrainement
Optimisation entrainement
Limitations et protection thermique

 
Vérification / fonctionnement 

Contrôle de la fréquence, de la vitesse, du courant
Vérification des protections

 
Etude des « Fonctions applications »

Choix d’une fonction
Paramétrage de la fonction
Vérification de la fonction

 
Mise en réseau avec la carte d’axe Sercos

Paramétrage du variateur et de l’API
Programmation de base de la carte d’axe dans l’API

 
Gestion des défauts et Alarmes

Signalisation d’alarme
Signalisation de défaut
Mémoire de défauts
Traitement des défauts
Acquittement

 
Simulation de défauts

Observation de l’anomalie
Causes possibles
Remèdes
Remise en service de l’installation

 
Sauvegarde / restitution 

Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement
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PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglages
et de paramétrages. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défauts et
d'alarmes.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases : 

De l'électronique de puissance.
Du redressement triphasé.
De l’onduleur MLI. 
De la technique de la CEM.
De l'électrotechnique.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur Altivar 312.
Moteur Asynchrone triphasé.
PC + logiciel Power Suite.
Documents constructeurs.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
TELEMECANIQUE

VARIATEUR POUR MOTEUR ASYNCHRONE
ALTIVAR 312

VV_TEL_ATV_312

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de produit
Caractéristiques générales
Constitution
Prince de fonctionnement

Câblage du variateur 
Circuit de puissance
Circuit de commande
Raccordement des borniers
Protection

Fonctions des bornes
Entrées « TOR »
Sorties « RELAIS »
Entrées « ANA »

Mise en service Terminal local
Remise en réglage « Usine »
Choix du mode de contrôle :

Contrôle Scalaire
Contrôle Vectoriel

Mise en service entraînement
Optimisation entraînement
Limitations et protection thermique

Vérification / fonctionnement 
Contrôle de la fréquence
Contrôle de la vitesse
Contrôle du courant
Vérification des protections

Etude des Fonctions applications
Choix d’une fonction
Paramétrage de la fonction
Vérification de la fonction

Mode Commande
Commande LAC 1
Commande LAC 2
Commande LAC 3

Gestion des défauts et Alarmes
Signalisation d’alarme
Signalisation des défauts
Mémoire des défauts
Traitement des défauts
Acquittement

Simulation de défauts
Observation de l’anomalie
Causes possibles
Remèdes
Remise en service de l’installation

Sauvegarde / restitution 
Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglages
et de paramétrages. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défauts et
d'alarmes.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases :

De l'électronique de puissance.
Du redressement triphasé.
De l’onduleur MLI. 
De la technique de la CEM.
De l'électrotechnique.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur ATV 320
Terminal graphique.
Moteur Courant Alternatif.
Moteurs asynchrone.
Documents constructeurs
PC avec logiciel So Move

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
SCHNEIDER

VARIATEUR MOTEUR ASYNCHRONE
ALTIVAR 320

VV_SCH_ATV_320

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de produit ATV 320
Caractéristiques générales
Constitution

 
Câblage du variateur 

Circuit de puissance
Circuit de commande
Raccordement borniers
Câblage logique positive / négative
Filtre CEM / RFI
Protection

 
Fonctions des bornes

Entrées « TOR »
Sorties « TOR »
Entrées « ANA »
Sorties « ANA »

 
Mise en service par Terminal graphique

Remise en réglage « Usine »
Mise en service rapide
Limitations et protection

 
Vérification / fonctionnement 

Contrôle de tension
Contrôle de la vitesse
Contrôle du courant
Vérification des protections

 
Etude des Menus et macro configuration

Rampes
Sélection de consigne
Consignes digitales
Fonctions entrées / sorties « TOR »
Fonction entrées / sorties « ANA »
Notions de canaux commande / consign

 
Mode de fonctionnement 

Vectoriel sans codeur
Loi U/F 5 points

 
Gestion des défauts et Alarmes

Signalisation d’alarme
Signalisation des défauts
Mémoire des défauts
Traitement des défauts
Acquittement

 
Simulation de défauts

Observation de l’anomalie
Causes possibles
Remèdes
Remise en service de l’installation

 
Sauvegarde / restitution par le HMI optionnel

Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens 

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglages
et de paramétrages. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défauts et
d'alarmes.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases :

De l'électronique de puissance
Du redressement triphasé
De l’onduleur MLI
De la technique de la CEM
De l'électrotechnique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur ATV 930
Terminal graphique.
Moteur Courant Alternatif.
Cartes retour codeur.
Documents constructeurs
PC avec logiciel So Move

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
SCHNEIDER

VARIATEUR MOTEUR ASYNCHRONE
ALTIVAR 930

VV_SCH_ATV_930

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de produit ATV 900
Caractéristiques générales
Constitution

 
Câblage du variateur 

Circuit de puissance
Circuit de commande
Raccordement borniers
Câblage logique positive / négative
Filtre CEM / RFI
Protection

 
Fonctions des bornes

Entrées « TOR »
Sorties « TOR »
Entrées « ANA »
Sorties « ANA »

 
Mise en service par Terminal graphique

Remise en réglage « Usine »
Mise en service rapide
Limitations et protection

 
Vérification / fonctionnement 

Contrôle de tension
Contrôle de la vitesse
Contrôle du courant
Vérification des protections

 
Etude des Menus et macro configuration

Rampes
Sélection de consigne
Consignes digitales
Fonctions entrées / sorties « TOR »
Fonction entrées / sorties « ANA »
Notions de canaux commande / consigne

 
Mode de fonctionnement 

Vectoriel sans codeur
Vectoriel avec codeur
Loi U/F

 
Gestion des défauts et Alarmes

Signalisation d’alarme
Signalisation des défauts
Mémoire des défauts
Traitement des défauts
Acquittement

 
Simulation de défauts

Observation de l’anomalie
Causes possibles
Remèdes
Remise en service de l’installation

 
Sauvegarde / restitution par le HMI 

Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement

http://www.avenirformation.com/
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VARIATION DE VITESSE
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TELEMECANIQUE - SCHNEIDER



PUBLIC CONCERNE
Techniciens

OBJECTIFS
Connaître les principes de la variation de vitesse des
moteurs courants alternatifs.
Maîtriser les procédures de mise en service, de réglages
et de paramétrages. 
Etre capable d'interpréter la signalisation de défauts et
d'alarmes.

PRÉREQUIS
Maîtriser les bases :

De l'électronique de puissance.
Du redressement triphasé.
De l’onduleur MLI. 
De la technique de la CEM.
De l'électrotechnique.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Variateur A 1000.
Terminal graphique.
Moteur Courant Alternatif.
Moteurs asynchrone.
Documents constructeurs
PC avec logicielDrive Wizard Plus

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VARIATION DE VITESSE 
YASKAWA

VARIATEUR MOTEUR ASYNCHRONE A
1000

VV_YASK_A_1000

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du variateur
Gamme de produit A 1000
Caractéristiques générales
Constitution

 
Câblage du variateur 

Circuit de puissance
Circuit de commande
Raccordement borniers
Câblage logique positive / négative
Filtre CEM / RFI
Protection

 
Fonctions des bornes

Entrées « TOR »
Sorties « TOR »
Entrées « ANA »
Sorties « ANA »

 
Mise en service par Terminal graphique

Remise en réglage « Usine »
Mise en service rapide
Limitations et protection

 
Vérification / fonctionnement 

Contrôle de tension
Contrôle de la vitesse
Contrôle du courant
Vérification des protections

 
Etude des Menus et macro configuration

Rampes
Sélection de consigne
Consignes digitales
Fonctions entrées / sorties « TOR »
Fonction entrées / sorties « ANA »
Notions de canaux commande / consigne

 
Mode de fonctionnement 

Vectoriel sans codeur
Loi U/F

 
Gestion des défauts et Alarmes

Signalisation d’alarme
Signalisation des défauts
Mémoire des défauts
Traitement des défauts
Acquittement

 
Simulation de défauts

Observation de l’anomalie
Causes possibles
Remèdes
Remise en service de l’installation

 
Sauvegarde / restitution par le HMI 

Sauvegarde des paramètres
Restitution des paramètres
Contrôle de fonctionnement
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VISION INDUSTRIELLE ET
CAPTEURS
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VISION INDUSTRIELLE ET
CAPTEURS
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GENERALITES



PUBLIC CONCERNE
Tout public

OBJECTIFS
Acquérir les bases nécessaires à l’installation d’un
système de vision pour l’industrie

PRÉREQUIS
Connaitre l’environnement PC

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Etude de cas
Malette vision (caméra, éclairage, objectif,
etc.)
Contrôleur KEYENCE

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE
LES FONDAMENTAUX DE LA VISION

VISION_GENERALITES

Durée de la formation :  7h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les domaines d’application de la vision industrielle
 

Connaitre les composants d’un système de vision
Les éclairages (ponctuel, coaxial, back light, rasant, sphère, etc.)

Théorie
Exemples

Les sources d’éclairages (LED, tube fluo, laser)
Les types d’éclairages (UV, Visibles, Infrarouge)

Théorie
Exemples

Les caméras (matricielle, linéaire, monochrome, couleur, CCD,
CMOS)
Les objectifs classiques (focale, Iris, Profondeur de champ)
Les objectifs spécifiques
Les filtres

 
Présentation d’un système de vision KEYENCE

Fonctionnement d’un capteur photosensible
Influence du temps d’exposition et de la sensibilité
Connaître la profondeur de champ
Réglage de la bague d’ouverture sur un objectif
Mise au point sur un objectif à focale variable manuel
Comprendre les résolutions par rapport à un format d’image
Comprendre le pixel et l’histogramme de niveau de gris
Différence entre caméra IP et un système analogique
Connaître le parcours de la lumière et son influence
Comprendre le fonctionnement d’un filtre de Bayer
Savoir obtenir une bonne photo

http://www.avenirformation.com/
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VISION INDUSTRIELLE ET
CAPTEURS
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COGNEX



PUBLIC CONCERNE
Tout public

OBJECTIFS
Comprendre l’influence d’une perturbation d’un
éclairage sur un système de vision industrielle
Ajuster les paramètres de compensation d’éclairage
d’une caméra de vision
Être capable d’intervenir sur le logiciel Insight Explorer
afin de modifier des paramètres.
Être capable de modifier une fenêtre de recherche d’un
outil de vision

PRÉREQUIS
Connaissances et pratiques de base en informatique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Malette vision (caméra, éclairage, objectifs, etc…)
Ordinateur portable
Emulateur Insight Explorer

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE 
COGNEX

EXPLOITATION EXPERT INSIGHT

VIS_COG_EXPT-INS_EXP

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les domaines d’application de la vision industrielle
 

Connaître les composants d’un système de vision
Les éclairages (ponctuel, coaxial, back light, rasant, sphère,
etc)
Les sources d’éclairages (LED, tube fluo, laser)
Les types d’éclairages (UV, Visibles, Infrarouge)
Les caméras (matricielle, linéaire, monochrome, couleur,
CCD, CMOS)
Les objectifs classiques (focale, Iris, Profondeur de champ)
Les objectifs spécifiques
Les filtres

 
Présentation des systèmes de vision COGNEX

 
Le logiciel Insight Explorer

Etude de l’environnement logiciel
Se connecter à la caméra
Réglages des paramètres de l’acquisition d’image
Se connecter en mode émulateur

 
Présentation des outils (blobs, bords, et formes) disponibles
sous Insight Explorer

 
Comprendre un programme

 
Exercices pratiques sur vos propres applications et fichiers
images

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens, Personnels de Maintenance

OBJECTIFS
Remplacer une caméra, un contrôleur et un éclairage
Sauvegarder un espace de travail, un programme et un
fichier de photos

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module EXPLOITATION COGNEX EXPERT
INSIGHT ou avoir une bonne connaissance de
l’environnement COGNEX EXPERT INSIGHT 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Malette vision (caméra, éclairage, objectifs, etc…)
Ordinateur portable
Emulateur Insight Explorer

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE 
COGNEX

MAINTENANCE EXPERT INSIGHT

VIS_COG_EXPT-INS_MAINT

Durée de la formation : 7h  

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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La communication (Entrées /Sorties)
Tout ou Rien
Liaison RS 232
Ethernet

La sauvegarde et chargement d’images
Sauvegarde d’images par FTP
Sauvegarde d’images via Insight Explorer
Chargement d’images

La sauvegarde et chargement d’un programme
Sauvegarde et chargement d’un programme vision
Création/Restauration d’un backup caméra

 
Présentation de l’outil calibration

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens Bureau d’études, service Qualité et Méthodes

OBJECTIFS
Être capable d’intervenir sur le logiciel Insight Explorer
afin de modifier des paramètres, de créer des
programmes, d’ajouter des contrôles simples et de
résoudre des problèmes de dysfonctionnement.
Etre autonome sur le système de vision COGNEX

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module EXPLOITATION COGNEX EXPERT
INSIGHT ou avoir une bonne connaissance de
l’environnement COGNEX EXPERT INSIGHT 
Avoir des compétences en automatisme ou en
informatique industrielle conseillé

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Malette vision (caméra, éclairage, objectifs, etc…)
Ordinateur portable
Emulateur Insight Explorer

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE 
COGNEX

PROGRAMMATION ET INTEGRATION
EXPERT INSIGHT

VIS_COG_EXPT-INS_PRG-INT

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les différents outils disponibles sous Insight Explorer
Les objets (Blobs)

Détection d’objets
Classement des objets trouvés

Les Bords
Détection de cercle
Détection de courbe
Détection de droite
Détection de segment
Calcul de distance

Les formes
Apprentissage de Model
Recherche de Model
Classement des Modèles trouvés

Le recalage
Lecture et vérification de caractères
Code barre/Datamatrix
L’histogramme

Extraire un histogramme
Interpréter un histogramme

Les filtres
Les outils géométriques

Outils d’ajustements
Outils de mesures
Outils graphiques

Affichage
Création d’IHM

Outils mathématiques
Outils sur chaine de caractère
Calibration et changement de repère

 
La communication (Entrées /Sorties)

Tout ou Rien
Liaison RS 232
Ethernet

 
La sauvegarde et chargement d’images

Sauvegarde d’images par FTP
Sauvegarde d’images VIA Insight Explorer
Chargement d’images

 
La sauvegarde et chargement d’un programme

Sauvegarde et chargement d’un programme vision
Création/Restauration d’un backup caméra

 
Comprendre un programme

 
Création d’un programme

 
Présentation de l’outil calibration

 
Exercices pratiques sur vos propres applications et fichiers
images
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VISION INDUSTRIELLE ET
CAPTEURS
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KEYENCE



PUBLIC CONCERNE
Tout public

OBJECTIFS
Comprendre l’influence d’une perturbation d’un
éclairage sur un système de vision industrielle
Ajuster les paramètres de compensation d’éclairage
d’une caméra de vision
Régler l’éclairage Lumitrax par rapport à l’environnement
Modifier une fenêtre de recherche d’un outil de vision

PRÉREQUIS
Connaissances et pratiques de base en informatique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Système de vision KEYENCE CV-X 200
Ordinateur portable
Caméra couleur et objectif haute résolution
Eclairage Lumitrax 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE KEYENCE
EXPLOITATION CV-X 

VIS_KEY_CV-X_EXP

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation du Système de vision et des logiciels
Types de contrôleur
Types de caméras
Types d’éclairage

 
Les fondamentaux de la vision industrielle

PDC, CCD, CMOS, Objectifs, Résolution, l’éclairage
 

Interface utilisateur
Présentation détaillée de l’interface du contrôleur

        
Les différents outils de vision

Présentation des principaux outils de vision
        

Les différents filtres
Présentation des filtres principaux
Correction de nuances
Contrôler le bruit,
Contraste
Flou
Intensité

 
Exercices pratiques

Comprendre les outils de vision
Comprendre l’utilité des filtres
Régler les paramètres d’éclairage

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens, Personnels de Maintenance

OBJECTIFS
Remplacer une caméra, un contrôleur et un éclairage
Sauvegarder un espace de travail, un programme et un
fichier de photos

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module EXPLOITATION KEYENCE CV-X ou avoir
une bonne connaissance de l’environnement KEYENCE CV-X

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Système de vision KEYENCE CV-X 200
Ordinateur portable
Caméra couleur et objectif haute résolution
Eclairage Lumitrax

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE KEYENCE
MAINTENANCE CV-X 

VIS_KEY_CV-X_MAINT

Durée de la formation :  7h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le :  23/07/2024

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen
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Recherche de pannes
 

Réglages
Configuration d’une caméra
Paramétrage de l’éclairage

 
Calibration

 
Principes d’échanges

Automate
Robot

 
Sauvegarde et restitution

 
Maintenance

Remplacement d’un contrôleur
Remplacement de la caméra
Remplacement d’un éclairage

 
Exercices pratiques

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens Bureau d’études, service Qualité et Méthodes

OBJECTIFS
Optimiser les vues opérateurs d’un poste de vision
Exploiter, modifier et valider les outils de vision Keyence
Créer un espace de travail, un programme et un fichier
de photos
Programmer une application et l’émuler

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module EXPLOITATION KEYENCE CV-X ou
avoir une bonne connaissance de l’environnement
KEYENCE CV-X
Avoir des compétences en automatisme ou en
informatique industrielle conseillé

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Système de vision KEYENCE CV-X 200
Ordinateur portable
Caméra couleur et objectif haute résolution
Eclairage Lumitrax 

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE KEYENCE
PROGRAMMATION ET
INTEGRATION CV-X 

VIS_KEY_CV-X_PRG-INT

Durée de la formation :  7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le :  01/07/2019 - Actualisé le : 23/07/2024: 
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Les algorithmes de programmation
Bloc outils

 
Les variables associées aux contrôleurs

Variables locales
Variables systèmes

 
Interface utilisateur

Présentation détaillée de l’interface terminale
Présentation détaillée de l’interface simulateur
Présentation des outils de vision

 
Réglages des outils de vision

Présence
Tâche
Bord
Position
Angle
Calculs

 
Les différents filtres

Extraction des défauts
Correction de nuances
Contrôler le bruit
Contraste, Flou
Soustraction, Intensité

 
Recalage de position des outils de vision

                 
Calibration

 
Principes d’échanges

Automate
Robot

 
Exercices pratiques

 

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Tout public

OBJECTIFS
Comprendre l’influence d’une perturbation d’un
éclairage sur un système de vision industrielle
Ajuster les paramètres de compensation d’éclairage
d’une caméra de vision
Régler l’éclairage Multispectral par rapport à
l’environnement
Modifier une fenêtre de recherche d’un outil de vision

PRÉREQUIS
Connaissances et pratiques de base en informatique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Système de vision KEYENCE XG-X 2800
Ordinateur portable
Caméra couleur et objectif haute résolution
Eclairage Multispectral

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE 
KEYENCE 

EXPLOITATION XG-X 2800 

VIS_KEY_XG-X_EXP

Durée de la formation :  14h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le :  23/07/2024

Agence d’Angers Agence de Douai Agence de Lyon Agence de Mulhouse Agence de Rouen

Tél  02 41 35 00 35 Tél  03 27 95 89 04 / 05 Tél  04 37 49 66 66 Tél  03 89 45 26 26 Tél  02 32 19 03 00
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Présentation du Système de vision et des logiciels
Types de contrôleur
Types de caméras
Types d’éclairage

 
Les fondamentaux de la vision industrielle

PDC, CCD, CMOS, Objectifs, Résolution, l’éclairage
 

Interface utilisateur
Présentation détaillée de l’interface du contrôleur

        
Les différents outils de vision

Présentation des principaux outils de vision
        

Les différents filtres
Présentation des filtres principaux
Correction de nuances
Contrôler le bruit,
Contraste
Flou
Intensité

 
Exercices pratiques

Comprendre les outils de vision
Comprendre l’utilité des filtres
Régler les paramètres d’éclairage

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens, Personnels de Maintenance

OBJECTIFS
Remplacer une caméra, un contrôleur et un éclairage
Sauvegarder un espace de travail, un programme et un
fichier de photos

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module EXPLOITATION KEYENCE XG-X ou
avoir une bonne connaissance de l’environnement
KEYENCE XG-X

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Système de vision KEYENCE XG-X 2800
Caméra couleur et objectif haute résolution
Ordinateur portable
Eclairage Multispectral

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE 
KEYENCE

MAINTENANCE XG-X 2800

VIS_KEY_XG-X_MAINT

Durée de la formation :  7 heures soit 1 jour

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le :  23/07/2024
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Recherche de pannes
 

Réglages
Configuration d’une caméra
Paramétrage de l’éclairage

 
Calibration

 
Principes d’échanges

Automate
Robot

 
Sauvegarde et restitution

 
Maintenance

Remplacement d’un contrôleur
Remplacement de la caméra
Remplacement d’un éclairage

 
Exercices pratiques

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens Bureau d’études, service Qualité et Méthodes

OBJECTIFS
Optimiser les vues opérateurs d’un poste de vision
Exploiter, modifier et valider les outils de vision Keyence
Créer un espace de travail, un programme et un fichier
de photos
Programmer une application et l’émuler

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module EXPLOITATION KEYENCE XG-X ou
avoir une bonne connaissance de l’environnement
KEYENCE XG-X
Avoir des compétences en automatisme ou en
informatique industrielle conseillé

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Système de vision KEYENCE XG-X 2800
Caméra couleur et objectif haute résolution
Ordinateur portable
Eclairage Multispectral

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE KEYENCE
PROGRAMMATION ET

INTEGRATION XG-X 2800

VIS_KEY_XG-X_PRG-INT

Durée de la formation : 14h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le :  23/07/2024
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Les algorithmes de programmation
Flowchart

 
Les variables associés aux contrôleurs

Variables locales
Variables systèmes

 
Interface utilisateur

Présentation détaillée de l’interface terminale
Présentation détaillée de l’interface simulateur
Présentation des outils de vision

 
Réglages des outils de vision

Présence
Tâche
Bord
Position
Angle
Calculs

 
Les différents filtres

Extraction des défauts
Correction de nuances
Contrôler le bruit
Contraste, Flou
Soustraction, Intensité

 
Recalage de position des outils de vision

                 
Calibration

 
Principes d’échanges

Automate
Robot

 
Exercices pratiques

http://www.avenirformation.com/


PARTICIPANTS
Techniciens, Personnels de Maintenance

OBJECTIFS
Remplacer, configurer et installer un ensemble composé
d’un capteur de distance guidé par image et d’un
contrôleur
Sauvegarder un espace de travail, un programme et un
fichier

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module « Les fondamentaux de la vision
industrielle » ou avoir une bonne connaissance de
l’environnement KEYENCE 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Système de vision KEYENCE (capteur IX-150 et son
contrôleur IX-1000)
Ordinateur portable équipé du logiciel IX-Navigator

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE 
KEYENCE MAINTENANCE

CAPTEUR DE VISION SERIE IX

VIS_KEY_CAPTIX_MAINT

Durée de la formation : 7h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 21/03/2022  - Actualisé le : 23/07/2024 
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Connaitre les principes de la vision industrielle
Les outils de reconnaissance de formes
L’outil de recalage

 
Connaitre les principes de mesure 3D

Le capteur CMOS
Le laser et application de mesure 3D

 
Câblage et installation de l’ensemble contrôleur IX-1000 et son
capteur IX-150

 
Processus de réglages

Navigateur de réglage (Mode Scan et mode Ligne)
Réglage de la détection
Enregistrement de référence
Réglages des outils
Attribution des sorties

Fonctions de correction et d’ajustement
      

Sauvegarde et restitution
Enregistrement et sauvegarde des réglages du capteur
Sauvegarde d’un fichier images
Importation d’un programme

 
Exercices pratiques

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Tout public

OBJECTIFS
Remplacer, configurer et installer un système lecteur
code-barres SR-1000

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Système lecteur code-barres KEYENCE SR-
1000
Ordinateur portable équipé du logiciel AutoID
Network Navigator

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE 
KEYENCE MAINTENANCE LECTEUR

CODE BARRES SERIE SR-1000

VIS_KEY_LECT-SR-1000_MAINT

Durée de la formation : 7h  

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 21/03/2022  - Actualisé le :  23/07/2024
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Connaitre les principes de la lecture code-barres
Différents types de code-barres
Code 1D et 2D
Principe de lecture

 
Câblage et installation de l’ensemble SR-1000

 
Installation du logiciel ID-Navigation

 
Processus de réglages

Ajout de nouvelles Bank
Ajustement de l’éclairage et de la mise au point du capteur
Activation des résultats de sortie

      
Sauvegarde et restitution

Enregistrement et sauvegarde des réglages du capteur
Importer et exporter un programme

 
Exercices pratiques

http://www.avenirformation.com/
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VISION INDUSTRIELLE ET
CAPTEURS

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le : 06/08/2024 

OMRON



PUBLIC CONCERNE
Tout public

OBJECTIFS
Comprendre l’influence d’une perturbation d’un
éclairage sur un système de vision industrielle
Ajuster les paramètres de compensation d’éclairage
d’une caméra de vision
Être capable d’intervenir sur le logiciel Xpectia afin de
modifier des paramètres.
Être capable de modifier une fenêtre de recherche d’un
outil de vision

PRÉREQUIS
Connaissances et pratiques de base en informatique

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôleur FZ
Emulateur Xpectia
Ordinateur portable

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE OMRON
EXPLOITATION FZ XPECTIA 

VIS_OMR_FZ-XPEC_EXP

Durée de la formation : 14h  

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019  - Actualisé le :  23/07/2024
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Les domaines d’application de la vision industrielle
 

Connaitre les composants d’un système de vision
Les éclairages (ponctuel, coaxial, back light, rasant, sphère, etc.)
Les sources d’éclairages (LED, tube fluo, laser)
Les types d’éclairages (UV, Visibles, Infrarouge)
Les caméras (matricielle, linéaire, monochrome, couleur, CCD,
CMOS)
Les objectifs classiques (focale, Iris, Profondeur de champ)
Les objectifs spécifiques
Les filtres

 
Présentation des systèmes de vision OMRON

 
Le contrôleur FZ et le Xpectia

Etude de l’environnement logiciel
Se connecter à la caméra
Réglages des paramètres de l’acquisition d’image

 
Présentation des outils (blobs, bords, et formes) disponibles
sous Xpectia

 
Comprendre un programme

 
Fonctionnement du simulateur FZ Xpectia

 
Exercices pratiques sur vos propres applications et fichiers
images

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens, Personnels de Maintenance

OBJECTIFS
Remplacer une caméra, un contrôleur et un éclairage
Sauvegarder un espace de travail, un programme et un
fichier de photos

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module EXPLOITATION FZ XPECTIA ou avoir une
bonne connaissance de l’environnement OMRON FZ XPECTIA 

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôleur FZ
Emulateur Xpectia
Ordinateur portable

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE 
OMRON

MAINTENANCE FZ XPECTIA

VIS_ OMR_FZ-XPEC _MAINT

Durée de la formation : 7h  

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.

Crée le : 01/07/2019 - Actualisé le :  23/07/2024
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La communication (Entrées /Sorties)
Tout ou Rien
Liaison RS 232
Ethernet

La sauvegarde et chargement d’images
Sauvegarde d’images par FTP
Sauvegarde d’images via Insight Explorer
Chargement d’images

La sauvegarde et chargement d’un programme
Sauvegarde et chargement d’un programme vision
Création/Restauration d’un backup caméra

Présentation de l’outil calibration

http://www.avenirformation.com/


PUBLIC CONCERNE
Techniciens Bureau d’études, service Qualité et Méthodes

OBJECTIFS
Être capable d’intervenir sur le logiciel XPECTIA afin de
modifier des paramètres, de créer des programmes,
d’ajouter des contrôles simples et de résoudre des
problèmes de dysfonctionnement.
Etre autonome sur le système de vision OMRON

PRÉREQUIS
Avoir suivi le module EXPLOITATION FZ XPECTIA ou avoir
une bonne connaissance de l’environnement OMRON FZ
XPECTIA 
Avoir des compétences en automatisme ou en
informatique industrielle conseillé

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Contrôleur FZ
Emulateur Xpectia
Ordinateur portable

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

VISION INDUSTRIELLE 
OMRON

PROGRAMMATION ET INTEGRATION FZ
XPECTIA

REFERENCEMENT

Durée de la formation :  14h

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Les différents outils disponibles sous Xpectia
Les Formes

Apprentissage de Model
Recherche de Model
Classement des Models trouvés

Les Bords
Détection de droite
Détection de segments

Le recalage
Histogramme
Les filtres
Lecture et vérification de caractères
Code barre/Datamatrix
Les outils Mathématiques
Outils graphiques

Affichage
Création d’IHM

Le conditionnement de résultat
Outils sur chaine de caractère
Calibration et changement de repère

 
La communication (Entrées /Sorties)

Tout ou Rien
Liaison RS 232
Ethernet

 
La sauvegarde et chargement d’images

Sauvegarde sur le contrôleur
Sauvegarde d’images sur périphérique USB
Chargement d’une image

 
La sauvegarde et chargement d’un programme

Sauvegarde et chargement d’un programme vision
Création/Restauration d’un backup contrôleur

 
Comprendre un programme

 
Création d’un programme

 
Fonctionnement du simulateur FZ Xpectia

 
Exercices pratiques sur vos propres applications et fichiers
images
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