
PUBLIC CONCERNE
L’exploitant ou Opérateur de production

OBJECTIFS
Etre capable de :

Réaliser des opérations de maintenance de 1er niveau,
Acquérir des connaissances techniques permettant de
mettre en œuvre la maintenance de 1er niveau,
Dialoguer avec le technicien de maintenance afin
d’améliorer le diagnostic de défaillance.

PRÉREQUIS
Aucun

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Vidéo projecteur, Paper-board, Tableau
Le poste de travail du stagiaire si possible
Maquette Electropneumatique et automate

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

ORGANISATION INDUSTRIELLE
     MAINTENANCE DE 1ER NIVEAU POUR

    OPERATEUR DE PRODUCTION

ORG_IND_MAINT_1ERNIV_OP_PROD

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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L’Auto-maintenance
La maintenance curative et préventive
Les niveaux de maintenance
L’Auto-maintenance
Les gammes de maintenance de 1er

 
Les outils méthodologiques de pré-diagnostic

La méthodologie SORA (Situer, Observer, Réfléchir, Agir).
Les outils : le QQOQCP, les 5M, les 5 Pourquoi ?

 
Les systèmes automatisés

Structure d’un système automatisé : Partie commande, partie
opérative, l’API, le cheminement des informations.
Sensibilisation aux risques sur une installation de production.

 
La technologie mécanique

Les composants d’assemblage : (vis, rivets, goupilles, …)
L’outillage : (tournevis, clés, pinces, …)
Le guidage en rotation et en translation
Les systèmes de transformation et de transmission de puissance
La lubrification

 
La technologie électrique

Notion de base en électricité,
Sectionneur, fusibles, disjoncteur, contacteur, détecteurs,
capteurs, moteurs électriques.

 
La technologie pneumatique

Notion de bases (forces, pression, vitesse, débit)
Le groupe de conditionnement d’air (FRL),
Les vérins, les distributeurs, les limiteurs de débit, limiteur de
pression, la technique du vide, les ventouses, le pressostat et
vacuostat

 
Les contrôles à effectuer

Equipements électriques : propreté des capteurs, des
moteurs,l’état des câbles, des voyants.
Equipements pneumatiques : la pression d’alimentation, l’état
du filtre et lubrificateur FRL, l’état des tuyaux, détection des
fuites.
Pour toutes ces vérifications : quelles sont les conséquences de
la non intervention ?

 
Application : La théorie est accompagnée de la pratique sur
poste de travail de vos opérateurs.
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