
PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance

OBJECTIFS
Se familiariser aux principaux menus écrans.
Savoir exploiter le pupitre opérateur à des fins de
maintenance.
Maîtriser les procédures de sauvegarde et de restitution
des données
Etre capable de modifier des paramètres machine pour
réglages.

PRÉREQUIS
Connaître les machines outils à commande numérique.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique 840 D.
Axe asservi avec armoire de commande associée. +
PC

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES 
SINUMERIK 840D

MAINTENANCE CN

CN_SIE_840D_MAINTCN

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation
Présentation de la gamme et du matériel
Architecture MMC – CN – AP – 611 D

 
Architecture logicielle du produit

Architecture fonctionnelle
Gestion des différentes zones mémoires de l’ensemble

 
Etude du pupitre

Les différents modes de fonctionnement
Présentation des pages écrans et des menus
Modes de fonctionnement
Niveau de protection : définition droits d’accès suivant
l’utilisateur, commutateur à clés, mots de passe
Traitement messages, alarmes

 
Initiation programmation pièce

Généralités sur la programmation ISO liées à la maintenance
Structure fichiers

 
Sauvegarde et restitution des données

Programmes pièces
Paramètres machine
Données de réglage (Variables)
MS de série (Différentes Archives)
Gestion des sauvegardes

 
Gestion axes numérisés

Paramètres machine (généraux, canal, axe, affichage…) :
modification, validation
Remplacement variateurs et moteurs
Réglage d’un axe (chaîne cinématique)

Exercices d’application

http://www.avenirformation.com/

