
PUBLIC CONCERNE
Techniciens de maintenance maîtrisant le pupitre de la
commande numérique et ayant suivi les stages
maintenance CN et langage step7.

OBJECTIFS
Pouvoir assurer la maintenance de la boucle
d’asservissement.
Savoir interpréter les alarmes de la commande
numérique.
Etre capable d’intervenir sur la zone d’échange AP/CN.

PRÉREQUIS
Techniciens de maintenance maîtrisant le pupitre de la
commande numérique et ayant suivi les stages
maintenance CN et langage step7.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commandes numériques SINUMERIK 840 D.
Axes asservis avec armoire de commande associée.
Consoles de programmation équipées du logiciel S7.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES
SINUMERIK 840D

MAINTENANCE AUTOMATE

CN_SIE_840D_MAINTAP

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Présentation
Présentation de la gamme et du matériel
Architecture MMC – CN – AP – 611 D

 
Rappel des sauvegardes

Paramètres machine
MS de série (Différentes Archives)
Gestion des sauvegardes

 
Rappel Step7

Configuration de l’architecture matérielle
Structure du programme automate (OB-FB-FC-DB)

 
Présentation S7 appliqué à la 840D

Paquet de base : les fonctions spécifiques 840D
Interface CN-AP : les blocs de données spécifiques 840D
Ecriture et modification du programme de base minimum
Les fonctions auxiliaires: M, S, T, H, F et G
Gestion des messages et alarmes
Mise en œuvre des outils de diagnostic automate: références
croisées, table de variables…
Archivage projet S7

 
Fonctions particulières 

Fonctionnement des entrées/sorties CN
Echanges des données CN-AP
Gestion des cames logicielles
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