
PUBLIC CONCERNE
Conducteurs, opérateurs et techniciens d’installation sur
commande numérique.

OBJECTIFS
Analyser et diagnostiquer une panne sur la CN.
Modifier des paramètres relatifs à la maintenance. 
Gérer les sauvegardes et les restitutions de toutes les
données sur la CN.

PRÉREQUIS
Connaissance des zones écran et du pupitre de la CN.

OUTILS ET MOYENS
Moyens techniques :

Une documentation par stagiaire. 
PC, vidéoprojecteur, 

Moyens humains :
Formateur expérimenté

Moyens pédagogiques :
Commande numérique en configuration didactique.
Support de sauvegarde.

MODALITE D’EVALUATION
Grille de positionnement
Evaluation à chaud 

VALIDATION
Certificat de réalisation

MODALITES DE FORMATION
Présentiel

DELAI D’ACCES
Inter : selon le calendrier annuel
Intra : à définir conjointement

TARIF
Nous consulter

www.avenirformation.com

COMMANDES NUMÉRIQUES 
FANUC SÉRIE I

MAINTENANCE CN

CN_FAN_MAINT_CN

Durée de la formation : 35h 

PROGRAMME DE FORMATION

Nos formations sont accessibles aux personnes à mobilité réduite et aux personnes en situation de handicap.
Chaque situation de handicap étant unique, il nous est nécessaire d’être informés de la participation d’une
personne en situation de handicap à l’une de nos formations, dès son inscription afin de nous permettre de
confirmer ensemble les possibilités d’accueil et d’organiser au mieux sa participation dans les meilleures
conditions, en accord avec la personne et son employeur.
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Rappels
Présentation gamme CN FANUC
Présentation des différentes zones écran
Présentation et utilisation du pupitre opérateur

 
Maintenance

Présentation architecture matérielle et logicielle des CN
Présentation des connexions des différents modules et cartes
Gestion entrées / sorties des données sur la CN
Gestion des paramètres de maintenance
Gestion de l’asservissement d’axe
Gestion de l’asservissement de broche
Gestion et interprétation des messages et alarmes de la CN et
du PMC (automate)
Gestion des diagnostiques CN et PMC
Présentation du menu « PMC »
Visualisation des entrées / sorties PMC
Méthode de diagnostic

Affichage
Alarmes
Outils intégrés
Réglages

Connexion de la CNC au réseau
Vérification
Utilisation du serveur de données

 
Initiation à la programmation pièce 

Gestion des fonctions simples de programmation
Gestion des programmes pièces

 
Manipulations et exercices d’application

http://www.avenirformation.com/

