
                            Agence d’Angers                   Agence de Douai                 Agence de Lyon             Agence de Mulhouse             Agence de Rouen 
                               Tél.   02 41 35 00 35                   Tél.   03 27 95 89 04 / 05               Tél.   04 37 49 66 66                 Tél.   03 89 45 26 26              Tél.   02 32 19 03 00 
                               angers@avenirformation.com       douai@avenirformation.com       lyon@avenirformation.com        mulhouse@avenirformation.com       rouen@avenirformation.com  
 

Siège social : 447 rue Jean Perrin – ZI Douai-Dorignies – BP 50315 – 59351 DOUAI CEDEX– www.avenirformation.com 

S.A.S. au capital de 200.000 € – RCS DOUAI B388 557 118 – NAF 8559A –  SIRET 388 557 118 00048 –  centre de formation déclaré n° 31 59 0216559  –  n° identification TVA FR 56388557118 

  

Commandes numériques   ► CN1060  

Durée : 5 jours 

 
MAINTENANCE AUTOMATE,  MODULE 2 

 

 

Objectifs : 
 
► Savoir intervenir sur la configuration 

matérielle. 
 
► Maîtriser l’outil logiciel PLC TOOL. 
 
► Etre capable d’analyser et de 

modifier le programme automate. 
 
 

 

Public concerné / pré-requis 
 
► Techniciens de maintenance, 

connaissant les machines  
commande numérique. 

 
 

 

Moyens pédagogiques : 
 
► Commandes numériques 1060. 
 
► Axe numérisé avec armoire de 

commande associée. 
 
► PC et logiciels. 

 

Documentations : 
 

► NUM 213 

 

Programme : 
 
Rappel du module de maintenance CN 1060 
 
Présentation matérielle 
 
► Configuration matérielle 
► Présentation traitement et adressage des 

racks et cartes entrées / sorties 
 
► Généralités sur la fonction automate : 

LADDER 
 
► Structure programme de l’automate 
► Scrutation du programme 
► Présentation et exploitation du logiciel PLC 

TOOL 
► Présentation utilitaire 7, programmation 

LADDER 
 
Langage de programmation LADDER 
 
► Fonction de base 
► Compteurs / décompteurs 
► Temporisations 
► Exercices d’application 
 
Etude de la zone d’échange CN-AP 
 
► Présentation de la zone d’échange 
► Principes des échanges (paramètres E, 

variables automate) 
► Configuration minimum du programme 

automate 
► Gestion des fonctions machine 
► Gestion des messages machine 
 
Outil de maintenance automate 
 
► Exploitation des pages écrans par la 

maintenance (mémoire automate, 
exploitation de l’outil logiciel PLC TOOL, 
DEBUG LADDER….) 

► Sauvegarde de l’application automate 
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