Automates programmables industriels » TELEMECANIQUE

CARTE MULTI AXES PL7-3 TEL_MULTI_AXE
S

» Etre capable de programmer et de
mettre au point le déplacement d’un
mobile, piloté par une carte multi
axes.

Terminologie associée aux
asservissements

Mise en ceuvre

» Configuration et réglage des parametres

» Programmation des mouvements

> Interface d’E/S entre I'automate et la carte
d'axes

Logiciel ADJ-MAX
» Mise au point et réglage des parametres

Public concerné / pré-requis

» Techniciens maitrisant I'exploitation
du langage PL7-3 sous
environnement XTEL.

Moyens pédagogiques :

> Automates programmables :
TSX 47 ou 67 / V4 et V5.

» Consoles de programmation :
FTX 507.

> Cartes d’axe AXM 292.

> Bancs d’essais pédagogiques.

Documentations :

» TEL402
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