Automates programmables » Mitsubishi Electric APl System Q

MODULE MODBUS TCP /IP : QJ71MT91 MIT_API_QJ71MT91

Objectifs :

Public concerné / pré-requis

Moyens pédagogiques :

Documentations :

Présentation

» Présentation des produits Mitsubishi
Electric.

» Présentation de la gamme :
* Automates FX, AnS, System Q
*Pupitres MAC, GOT

» Présentation de la gamme des logiciels
MELSOFT

» Architecture matérielle des automates

GX Développer ou GX IEC

» Rappels des fonctionnalités du logiciel
» Ergonomie générale du logiciel

» Barres d’outils, Menus

Présentation du module QJ71MT91
» Fonctions :
Maitre
eEsclave
Ethernet
» Définition des tables d’échange :
e Entrées
* Sorties
« Buffer

Configuration et programmation du module

» Configuration matérielle

» Configuration logicielle
* Fonctionnalités GX Configurator MB

» Définition des zones mémoire suivant le
protocole Modbus
*Les bits et mots réseau
*Les bits et mots systéme

» Programmation en langage Ladder, SFC,
Blocs de fonction (GX IEC).

» Edition des commentaires, des statements,
des notes, des alias, efc....

» Exploitation et mise au point

» Table des variables utilisées
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Mode Monitoring

= Visualisation du programme en
dynamique

» Exploitation des tables d’animation

» Modification du programme en ligne

Les outils de maintenance

» Informations sur les variables

» Recherche de variables

» Forgage de variables

» Les références croisées

» Diagnostic et mise au point

» Analyse de dysfonctionnement
» Dépannage et remise en service
» Test d’'une connexion IP

» Interprétation des codes erreurs

Exercice : Mise en ceuvre d’une
communication entre deux automates
System Q (configurés en maitre /
esclave) et une supervision
(configurée en maitre)




